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STAVBA :  REKONSTRUKCIA COV GEMERSKA HORKA
OBJEKT : PS01 STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST COV

1.0 Uvod

Vramci prevadzkového suboru a v koneénom désledku rekonstrukcie COV je rieSena
rekonsStrukcia strojno-technologickej vyzbroje existujucej biologickej linky kapacitne pre
780EO, dispozi¢ne umiestnenej vedla existujucich liniek kapacitne urcenych pre 2x560EO
slabo a silnopradové rozvody elektro zariadeni ako aj MaR COV. Sucastou rekonstrukcie
COV je strojové dozbrojenie sedimentaénej nadrze o mechanické predéistenie s
prislusenstvom, cerpacia stanica novymi ponornymi kalovymi cerpadlami s nerezovymi
zamocnickymi vyrobkami ako lavka, zabradlie a rebrik. RekonStrukcia pocita aj s vymenou
trojvrecovych odvodnovacich stolov, nakol’ko sucasné ocelové su znacne poskodené. Kalové
hospodarstvo COV kapacitne riesené pre 1900EO ostava nezmenené. Rekonstrukcia COV
bude prebiehat’ v oplotenom arealy a v prevadzkovej budove COV bez potreby rozsirovania
prevadzkovej budovy a oplotenia arealu COV (areal a PB COV bez zasahu a zmeny).

Povolenie na uskutoénenie stavby bolo vydané byvalym Obvodnym tiradom Zivotného
prostredia Roziiava rozhodnutim zo dia 28.04.2004 pod &islom $VS-2004/00311-K0. Zmena
stavby pred dokonéenim bola povolend rozhodnutim byvalého Obvodného tGradu Fivotného
prostredia RoZhava zo diia 06.12.2004 pod &islom SVS-2004/00738-Ki. Rozhodnutim zo diia
29.03.2006 pod Cislom SVS-2006/00197 bolo povolené doéasné uZivanie stavby pocas
vykonéavania skiifobnej prevadzky COV. Byvaly Obvodny arad Zivotného prostredia RoZfiava
rozhodnutim zo diia 29.03.2007 pod &islom 2007/00279 predizil skagobnu prevadzku COV
vltrvan{ do 31.03.2008. Rozhodnutim ¢ 2008/00358 zo diia 13.05.2008 byvaly Obvodny trad
zivotného prostredia Rozhava opitovne predi#il skudobni prevadzku COV do 30.06.2009.
Povolenie na uZivanie stavby a povolenie na osobitné uZivanie véd v ramci stavby ,,Gemerska

Hoérka — kanalizicia a zvy$enie kapacity COV I stavba: zvysenie kapacity COV,, povolil
byvaly Obvodny urad zZivotného prostredia Roznava rozhodnutim pod ¢islom 2009/00561 zo
dina 06.08.2009.

Na stavbu ,,Gemerska Horka — kanalizicia a zvySenie kapacity COV I. stavba:
zvysenie kapacity COV,, bolo diia 07.11.2019 Okresnym dradom v RoZiiave pod & OU-
RV-0SZP-2019/007847 vydané rozhodnutie o povoleni na osobitné uzivanie vod v ramci
uvedenej stavby. Rozhodnutie sa vztahuje na COV ako celok s projektovanou kapacitou
1900EQ. Vy¢cistené OV si cez tlakové potrubie transportované do vodného toku Slana,
hydrologické ¢islo povodia 4-31-02-001, pravobreznym vyustnym objektom v r.km
33,35. Povolenie na vypustanie OV z Cistiarne odpadovych vod Gemerska Horka je
¢asovo obmedzené a plati najdlhSie do 30.09.2029. Projektova dokumentacia rieSi
rekonstrukciu zastaralej technologickej vyzbroje biologickej linky urcenej pre 780EQO,
sedimentaéni nadrZ a nadrZ erpacej stanice vratane MaR COV s ciePom zefektivnit’
distiaci proces, zvySit’ spolahlivost’ mechanického preddistenia a rozsirit’ pre biologicku
linku o kapacite 780EO aktiva¢ny proces o denitrifikaCny proces tzv. aktivacia so
simultinnou denitrifikiaciou. Kbvalitativne a Kkvantitativne parametre Cdistiarne
odpadovych vod sa predmetnou rekonsStrukcia nemenia, a teda podmienky povolenia na
vypust'anie odpadovych vod z uvedeného rozhodnutia sa nemenia a v plnom rozsahu sa
akceptuju, ostavaju bez zmeny.

Technologia Cistenia odpadovych vod je navrhovand pre splaskové odpadové vody, ktoré
spifiaju charakter splagkovych komunalnych odpadovych vod podla STN 75 6101 (tj. OV
ktoré pochédzaju z obydli predovsetkym z 'udského metabolizmu a ¢innosti z domacnosti ako
z kapel’ni, stravovacich zariadeni a pod.) Dazdové odpadové vody zo spevnenych pldch,
striech a zahrad je nepripustné zaustit’ do splaskovej kanalizacie.
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2.0 Hydrotechnické vypocty

Kapacita COV 1900EO (dve biologické linky kapacitne pre 560EO a jedna pre 780EO)

o 1900 EO

*  Qpriem = 3,3 /s, Qqenne = 248,92 m*/def, Qroznc = 90 855,8 m’/r

Hodnoty mnozstva odpadovych vdd su prevzaté z rozhodnutia Okresného tGradu v Roziave
pod cislom spisu OU-RV-OSZP-2019/007847 zo dna 07.11.2019.

Vy¢isten¢ odpadove vody budi vypustane prevazne kontinualne 24 hod/den, 365 dni
v roku v zavislosti od hladiny zapinania ¢erpadla C6 v CS na odtoku z COV.

Vycistené odpadové vody budu vypustané tlakovym potrubim do vodného toku Slana
s hydrologickym ¢islom povodia 4-31-02-001, pravobreznym vyustnym objektom v r. km

33,35.

3.0 Kvalita vy€istenej vody, vplyv na recipient

Koncentracia znecistenia v privadzanych splaskoch — 1900 EO

e BSKs(ATM) (60 g/obyv/dei)
e NL (0,9 .BSKj5)
° CHSKCr (2 . BSKs)

Odburané mnozstvo znecistenia — 1900EO

e BSK;(ATM)
e NL
° CHSKCr

Zat’aZenie vo vycistenej vode — 1900EO

e BSKs(ATM)
e CHSKc;

e NL

e N-NH,

e N-NH,*

400 mg/l, 114 kg/den, 41,61 t/rok
360 mg/1, 102,6 kg/den, 37,449 t/rok
800 mg/l, 228 kg/den, 83,22 t/rok

370 mg/1, 105,45 kg/den, 38,489 t/rok
330 mg/1, 94,05 kg/den, 34,328 t/rok
680 mg/1, 193,8 kg/den, 70,737 t/rok

30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok
120 mg/l, 34,2 kg/den, 12,483 t/rok
30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok
15 mg/l, 4,275 kg/den, 1,560 t/rok
30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok

“! hodnota plati pre obdobie, podas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupiia nizSia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu
nez 12 °C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas diia v minimalne Stvorhodinovych
intervaloch boli aspon v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

Tabul’ka ¢&. 1: Koncentrécia zneistenia odpadovych vod na pritoku do COV (1900EO)

BSKG; (kg/dei) CHSKG, (kg/deil)

NL (kg/de)

114 228

102,6
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Tabulka €. 2: Koncentracia odbtiraného mnozstva znecistenia (1900EO)
BSK; (kg/den) CHSKc, (kg/den) NL (kg/den)
105,45 193,8 94,05

Tabulka €. 3: Zat'azenie vo vycistenej odpadovej vode (1900EO)

BSKj (kg/den)

CHSKc, (kg/def)

NL (kg/de)

N-NH, (kg/dei)

8,55

34,2

8,55

4,275/8,55%

Z! hodnota plati pre obdobie, poc¢as ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspoii v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

Kbvalita vy¢istenej vody, vplyv na recipient

Limitné hodnoty zostatkového znetitenia na vystupe z COV Gemerska Horka su
stanovené v stlade s prilohou ¢. 6 NV SR ¢. 269/2010 Z.z. ktorym sa ustanovuju
poziadavky na dosiahnutie dobrého stavu vod pre velkost’ zdroja 51 — 2 000EO a
s ohPadom na pravoplatné rozhodnutie Okresného uradu v RoZiave pod cislom spisu
OU-RV-0SZP-2019/007847 zo diia 07.11.2019.

Navrhovanou technolégiou a za predpokladu Standardnej prevadzky a optimalneho
zatazenia COV, je mozné dosiahnut’ na odtoku z COV nasledovnu kvalitu vycistenej vody:

ako p vzorka

e BSK;5(ATM) 30 mg/l
e NL 30 mg/l
e CHSKc; 120 mg/1
e N-NH4 15 mg/l
e N-NH,* 30 mg/l

Z1 hodnota plati pre obdobie, poas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z

biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento tcel sa povazuje za niz$iu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

m - vzorka
e BSKs5(ATM) 60 mg/1
e NL 60 mg/1
e CHSKc; 170 mg/1
e N-NH4 30 mg/1
e N-NH,* 40 mg/l
Z1

hodnota plati pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento el sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne Stvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.
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TabuPka &4: Koncentricia zne&istenia OV na odtoku z COV

Ukazovatel’ znecistenia p hodnota m hodnota

BSKs (ATM) 30 mg.I” 60 mg.1”
CHSK, 120 mg .I" 170 mg.1”
NL105 30 l’l’lg.l-1 60 l'l’lg.l-1
N-NH,4 15/30% mg.I" 30/40%! mg.l”

zl hodnoty platia pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z biologického
stupiia niz8ia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za niz$iu nez 12 °C, ak zo Styroch
merani realizovanych poc€as diia v minimalne Stvorhodinovych intervaloch boli aspoii v dvoch
meraniach teploty nizSie nez 12 °C. Hodnoty platia aj pre citlivé oblasti.

Tabulka €.5: Limitné hodnoty ukazovatel’ov znecistenia podla NV SR 269/2010 Z.z.

Ukazovatel’ zne€istenia p hodnota m hodnota

BSKs (ATM) 25 mg.l” 45 mg.l”
CHSK¢; 120 mg 1" 170 mg.l”
NL 05 25 mg.l” 50 mg.l”

Limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia (NV SR 269/2010 Z.z.)

Nariadenie vlady SR ¢.269/2010 Z.z. z25. mgja 2010 (Priloha ¢. 6, Cast’ A.l,
velkost” zdroja 51 — 2000 EO) - ktorym sa ustanovuji poziadavky na kvalitu a kvalitativne
ciele povrchovych vod alimitné hodnoty ukazovatelov znecistenia odpadovych vod
a osobitnych vod — predpisuje nasledovné limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia
vypustanych splaskovych odpadovych vod a komunalnych véd do povrchovych vod:

Zbierka zédkonov €. 269/2010, priloha ¢. 6, ¢ast’ A.1

p — hodnota limitnd hodnota koncentracie znecistenia v prisluSnom ukazovateli
v zlievanej vzorke za urcité ¢asové obdobie
m — hodnota maximdlna limitnd hodnota koncentracie znecistenia v prisluSnom

ukazovateli v kvalifikovanej bodovej vzorke

Vplyv vypustanych vod na recipient — Slana:

Udaje o recipiente: Slana (podla vyhlasky & 211/2005, ktorou sa ustanovuje
zoznam vodohospodarsky vyznamnych vodnych tokov sa recipient — SLANA v lokalite
Gemerskéd Horka s ¢islom hydrologického poradia 4-31-02-001 zatried'uje ako nevodarensky
vodny tok).

Pre vypocet boli pouzité udaje:

ﬂﬂw SLOVENSKY HYDROMETEOROLOGICKY USTAV
=== Jeséniova 17, P. O. Box 15, 833 15 Bratislava 37, r.07/2019

Odbor Hydrologické monitorovanie, predpovede a vystrahy B. Bystrica
Zelena 5, 974 04 Banska Bystrica 4, a Odbor kvalita povrch. vod

Recipient Slana , r.km 33,35 Udaje o vypust'anej vode 600EO:
o Qissqa=13971/s=1,397m’/s Qpriem = 3,3 I/s
e BSKs(ATM) .... 2,8 mg/l BSKs(ATM) .......... 30 mg/l
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e CHSKcr.wwwwnn.... 19,8 mg/l CHSKcp voveeann 120 mg/1
e NL (105°C).......... 15 mg/l NL.ooooiii 30 mg/l
¢ N-NHj.ooooooooonann. 0,4 mg/l NN & PRSI 15/30“' mg/1

ZmieSavacia rovnica, vplyv na recipient Slana — 1900EO s ohl’adom na Qpriem

3,3x30+1397x2,8
Casks (aTM) = =2,86 < 7,0 mgO,/1
3,3+ 1397

3,3x 120+ 1397x 19,8
Ccusker = = 20,04 < 35,0 mg/l
3,3+ 1397

33x30+1397x 15
CnL = -=15,04 mg/l  Nariadenia Vlady SR ¢.269/2010 Z.z
3,3+ 1397 nestanovuje limitn hodnotu,

3,3x 3041 +1397x 0,4
CN-NH4 = -—= 0,47 < 1,0 mg/l
3.3+ 1397

Z! hodnota plati pre obdobie, poc¢as ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas diia v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspoii v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

ZmieSavacia rovnica, vplyv na recipient Sland — 1900EO s ohPadom na prietok
ponorného kalového Cerpadla v CS na odtoku vyc¢istenych OV Q¢ =C6 =4,4 l/s

44x30+1397x2,8
Casks AT™M) = =2,89 < 7,0 mgO,/1
4.4+ 1397

4,4x 120+ 1397 x 19,8
Ccusker = = 20,11 < 35,0 mg/l
4,4 + 1397

4,4x30+1397x 15
CnL = -=15,05mg/l  Nariadenia Vlady SR ¢.269/2010 Z.z
4,4+ 1397 nestanovuje limitna hodnotu,

4.4 x 304 +1397x 0,4
CN-NH4 = -—= 0,49 < 1,0 mg/l
4,4 + 1397

Z1 hodnota plati pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento tcel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne Stvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.
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Recipient/vodny tok Slana v lokalite Gemerska Horka po zmieSani s vyCistenymi
vodami bude spiiiat' kvalitativne ukazovatele v zmysle prilohy ¢&.1, ¢ast’ A k nariadeniu
vlady €. 269/2010 Z.z.

4.0 Popis technolégie COV

STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST CovV

Cistenie odpadovych vod je navrhnuté v mechanicko — biologickej Gistiarni odpadovych
vod s klasickymi nizkozatazovanymi aktivaciami, dosadzovacimi nadrzami a kalovym
hospodarstvom. Technologia cistenia odpadovych vod je rieSend v troch biologickych
linkach, dve pre kapacitu 560EO a jedna pre 780EO (predmet rekonstrukcie). Kalové
hospodarstvo urcené kapacitne pre 1900EO, je bez zdsahu a zmeny, a pozostava z nadrze
aerdbnej stabilizcie kalu a uskladilovacej nadrze prebytocného kalu = kalojemu.

Technologicky tok €istenia splaskovych OV

Transfer odpadovych splaskovych vod do COV z obce Gemerska Horka je rieseny
tlakovou aj gravitatnou kanalizdciou. Vyustenie tlakovej kanalizicie je v Sachte pred
sedimentacnou nadrzou. Sedimentatnda nadrz sa dozbroji strojovym mechanickym
predéistenim ozn. MP a &erpacia stanica novymi ponornymi kalovymi éerpadlami. Cerpacou
technikou sa surové odpadové vody preCerpi do aktivaénych nadrzi, kde bude dochadzat
k biologickému procesu Cistenia odpadovych vod pomocou mikroorganizmov. Po
biologickom ¢isteni sa OV gravitacne transportuju do dosadzovacich nadrzi, kde prebehne
fluidna filtracia, ateda separdcia vody akalu. Vycistena OV sa cez Cerpaciu techniku
v Cerpacej stanici vycistenych OV tlakovo precerpava cez pravobrezny vyustny objekt v rkm
33,35 do vodného toku Slana, h.¢.p. 4-31-02-001 (bez zasahu a zmeny).

MECHANICKE PREDCISTENIE

Mechanické predéistenie surovych splaskovych OV na COV Gemerska Horka zo zavodu
Essity Slovakia s.r.o. (nickedy SCA Hygiene Products Slovakia, s.r.0.) je rieSené
mechanickymi strojovymi Srabovymi priamymi ¢eslami s el. ohrevom — bez zésahu a zmeny.

Princip funkcie:

Pritekajuca splaskova odpadova voda obsahujuca tuhé Castice prechadza medzerami
v spodnej Casti sita (v naSom pripade 3mm). Tuhé castice st zachytdvané na kruhovo
tvarovanom site (telo sita). Tym dochadza k postupnému zanaSaniu medzier (otvorov) a
k vzdavaniu hladiny pred sitom, v pritokovom zl'abe. Az dosiahne hladina vody pred sitom
v Zl'abe nastavenu uroven, zaCne otacanie Snekovej Casti sita a Snek spolu s zhrnovacou
astou vykona jednu otaku okolo pozdiZnej osi. Tym nastane tiplné vy<iStenie zanesenej
Casti sita a voda mdze vol'ne prudit’ cez sito, pricom hladina klesne na poévodnu uroven pod
vypinaciu hladinu sondy. Sito (Snek) sa opét neotdCa az do okamihu d’alSieho zanesenia a
vzdutia pritekajicej odpadovej vody.

Vsetky funk¢éné Casti sita st pevne prepojené za sebou na jednom otacajucom sa hriadeli.
V spodnej cCasti je umiestnené zhrnovanie sita a Cistenie medzier, nasledne navizuje cast
urcend k preplachovaniu zhrabkov a k odvodiiovaniu (gravitacné).

V pripade potreby obtokovania sita je to mozné cez horny prepadovy otvor instalovany
v pritokovom zlabe. Po mechanickom predcisteni OV gravitatne prepadavaju do
sedimentacne] nadrze, mimo navrhované mechanické predcistenie pred Cerpacou stanicou.
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V nadrzi CS pred cCerpacou technikou je existujuci k6S na zhrabky s vodiacim tyCovym
zariadenim v celonerezovom vyhotoveni, bez zasahu a zmeny.

SEDMENTACNA NADRZ a NADRZ MECHANICKEHO PREDCISTENIA

Jednd sa o existujicu ocelovi nadrz  vnutornej svetlosti 1800mm, ktora je
osadendpred Cerpacou stanicou. Existujica technologickd vyzbroj sedimenta¢nej nadrze ako
ocelovy rebrik, lavka s postrannym zabradlim a nornd stena sa demontuji, bez dalSieho
vyuzitia. Nadrz sa dozbroji mechanickym pred¢istenim ako $nekovym vertikdlnym sitom,
doskovym uzaverom a hrubym hrablicovym koSom s vodiacim ty¢ovym zariadenim a ru¢nym
zdvihacim zariadenim s oto¢nou vypaznicou. Po mechanickom pred¢isteni bude odpadova
voda gravita¢ne prepadavat’ do sedimentacnej Casti nadrze. Zo sedimentacnej Casti bude OV
gravitacne pritekat’ do akumulacnej Casti Cerpacej stanice cez existujuci kds na zhrabky (bez
zasahu a zmeny).

Hruby hrablicovy koS §. medzier 30 mm (navrhované rieSenie)

Hrablicovy k6§ bude sluzit na zachytdvanie hrubych plavajucich necistot
transportovanych verejnou kanalizadciou. Ulohou hrubého hrablicového koSa bude chranit
strojové mechanické predcCistenie voci poskodeniu (vzpriecené kusy dreva, obuvy....)

Hrablicovy koS je osadeny v sedimentacnej nadrzi medzi prirubovym posuvacom DN
300mm a Snekovym vertikdlnym sitom. V pripade vytiahnutia koSa sa uzavrie postva¢ na
nevyhnutny Cas potrebny na vytiahnutie a vycistenie kosa. Vytiahnutie kosa bude pomocou
ruéného zdvihacieho zariadenia (konzoly). Z hrablicového kosa bude odpadova voda
gravitacne prepadat’ do pritokového zl'abu Snekového vertikalneho sita.

Snekové vertikalne sito (navrhované rieSenie)
Technické parametre
P=15kW/18kW

Zariadenie pre mechanické cCistenie odpadovych vod = Snekové vertikalne sito
zabezpecuje logické strojové Cistenie zachyteného znecistenia v zachytnom priestore a tym
zmensuje pracnost’ a objemu zachyteného odpadu. Zariadenie sa sklad4d zo stieraného sita
podoby uzatvoreného valca a zvislého dopravnika s hriadel'om, na ktorom st navarené zavity
Snekovnice. Obe Casti (sito 1 tubus Snekovnice) su spojené vo vertikalnej polohe a tvoria jeden
technologicky konsStrukény celok. Necistoty, ktoré sa zachytia v pracovnej komore su
pomocou vytlacného potrubia vyzbrojeného $Snekom dopravované do zbernej nadoby resp.
vreca umiestnenom na pracovnej ploSine. Zariadenie je plne automatické pomocou
hladinovych kontaktnych sond. Pritekajica OV obsahujica necistoty pomaly upchava
perforacie pracovnej komory, coho ddsledkom sa v pritokovom zlabe vzdiva hladina. Pri
dosiahnuti pracovnej hladiny sa spoji kontakt hladinovych sond, ktoré zopnu Cdistiaci
mechanizmus. Cistenie pracovnej komory a vyberanie (faZenie) zachyteného znedistenia je do
tej doby, kedy perforacie komory nie su priechodné (Cisté) ¢o sa prejavi poklesom hladiny
v privodnom zl'abe. Mechanicky pred¢istené OV gravitacne prepadaju do akumulacnej Casti
cerpacej stanice.

Zo sedimenta¢ného priestoru sedimentatnej nadrze je objem (mozné usadeniny,
piesok) cerpat’ pomocou existujicej nerezovej savice DN 100mm ukoncenej rychlospojkou
(bez zésahu a zmeny).
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CERPACIA STANICA SUROVYCH OV, NA VSTUPE DO COV

Jedna sa o existujucu ocel'ovu nadrz vnutornej svetlosti 1800mm, ktora je osadend medzi
sedimentacnou naddrzou/nadrzou mechanického predcCistenia a samotnou COV.

Na dne Cerpacej stanice v akumulacnej Casti su existujiice ponorné kalové cCerpadla typu
AmaPorter 501 ND, ktoré¢ v sucasnosti vykazuji prevadzkové problémy (v prevadzke cca 16
rokov). Rekonstrukcia uvazuje s vymenou Cerpacej techniky, ako aj s vymenou ocelovej
lavky s postrannym zabradlim a rebrikom. VSetky uvedené zédmocnicke vyrobky su
navrhované ako nerezové, pororost z kompozitného materialu.

Na dne Cerpacej stanice v akumulacnej Casti st navrhované Styri ponorné kalové cerpadla
typu Lowara 1305S.50W.253.562.400/10; Q¢ = 4l/s, H¢ = 9,5m s polootvorenym obeznym
kolesom 3~400 V/50 Hz, P=1,2 kW, In=2,8 A; Is = 17 A. Cerpadla ozn. C1 a C3 st rieSené
pre dve biologické linky o kapacite S60EO, erpadla C2 a C4 pre linku o kapacite 780EO.
Spinanie Cerpadiel je v zavislosti od vySky naakumulovanej odpadovej vody v akumulacnej
gasti CS, plavakovych spinadov a vnutornej elektrologiky t. j. vzajomného prestriedavania sa
plavak vypina vSetky Cerpadld naraz a chréni Cerpaciu techniku proti chodu na prazdno.
Vyssie plavaky zopinaji naraz ¢erpadlda C1 a C4 resp. C3 a (2, alebo pri silnom pritoku
splaskovych OV do Gerpacej stanice (pri hodinovej $picke) Gerpadla C3 a C2 resp. C1 a C4.
Priorita ¢erpadiel po kazdom zopnuti sa meni. Najvyssie polozeny plavak v erpacej stanici je
signaliza¢ny a zopina opticky alarm na technologickom rozvadzaci, ktory definuje poruchu.

Bez zasahu a zmeny: Vytlaky Cerpadiel st opatrené spatnou gulovou klapkou DN 65
mm a vypuStacim gulovym ventilom DN25mm pre potreby odvodnenia tlakovych potrubi.
Spoloéné tlakové potrubie je opatrené klapkami DN 80mm (v nadrzi CS a pri biologickych
linkach). V pripade potreby obtokovania COV (len v pripade poruchy biologickych linick) je
v Cerpacej stanici rieSené tlakové obtokové potrubie DN 80mm opatrené klapkami DN 80mm.
V pripade potreby obtokovania sa prislusSnymi klapkami Ul, U2, U3 a U4 presmeruje tok
odpadovych vodz nadrze CS do obtokového a odtokového potrubia s vyustenim do &erpacej
stanice no odtoku z COV. V &erpacej stanici je existujuce uréené (fakturaéné) meradlo, ktoré
zaznamenava cerpany objem do recipientu Sland. Z uvedeného je zrejmé, Ze v pripade
obtokovania COV budu obtokované splaskové OV mechanicky &istené a merané.

Pre potreby obsluhy uzéverov resp. Cerpacej techniky je v nadrzi rieSena pracovna
ploSina v nerezovom vyhotoveni. Vystup/vzostup na ploSinu je rieSeny nerezovym rebrikom.
PloSina je z vol'nych stran lemovana nerezovym zabradlim v. 1100mm s okopovym plechom
v. 100mm.

Cerpacia technika C1, C2, C3 a C4 tlakovo precerpava mechanicky vy¢istené splaskové
odpadové vody do biologickych liniek — aktivaéna nadrz, priom &erpadla ozn. C1 a C3 su
uréené pre dve biologické linky kapacitne pre 560EO, &erpadla ozn. C2 a C4 pre biologicku
linku s kapacitou 780EO.
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Biologicky stupen
Aktivaéna nadrz

Obr. 1 Ponorné kalové mieSadlo (ilustraény obrazok)

Existujuce aktivacné nadrze kapacitne pre S60EO
su sucastou zdruzeného objektu biologického Cistenia
(dalej vtexte ZOBC). Jednd sa o monoliticka
zelezobetonovi nadrz rozdeleni vnuUtornymi  Zb.
prieckami na dve linky. RieSena linka — predmet PD
kapacitne pre 780EO je samostatnd linka, zostavena
zocele /ocelové U, O profily, hrubostenny plech)
osadena vedla biologickych liniek - nadrze ZOBC.
Existujuce linky kapacitne pre S60EO su bez zéasahu
azmeny. RekonStrukcia je sustredend na biologicku
linky kapacitne pre 780EO (najstarsia linka viac ako 20
ro¢na technoldgia). Zastarald technologia sa zdemontuje,
bez d’alSieho vyuzitia. Za aktivacnou nadrzou je osadena
dosadzovacia nadrz. V aktivacnej nadrzi so simultannou
denitrifikdciou bude dochadzat’ k biologickému procesu
Cistenia odpadovych vod pomocou mikroorganizmov.
V aktivacnej nadrzi prebieha nitrifikacny proces (oxické
prostredie) a denitrifikaény proces (anoxické prostredie).
Denitrifikacny proces prebieha bez pritomnosti vzduchu
(dichadlo je v kl'ude). Denitrifikaény proces prebieha

v denitrifikacnej néddrzi bez pritomnosti vzduchu za Casového premieSavania ponornym
axidlnym miesadlom typu Amamix 300, C 3225 / 06 UDG s vykonom P = 1,8 kW, priemer
vrtule d 325 mm, 50 Hz-3-380/400V. Nitrifikatny proces prebieha pri prevzdusinovani
tlakovym vzduchom, vyrabany duachadlom (druhé

dachadlo tvori 100% rezervu), typu INW R65 HA40,
prikon motora 4 kW, Q = 136,2 m3//hod pri 40kPa,
129,6 m3//hod pri 50kPa, S0Hz-3-380/400V. Existujice
dachadla pre linky kapacitne pre 560EO, typu DT
10/40//DN 65 mm, P1 = 1,9 kW, P2 =3,0 kW, dp =40
kPa, Q = 118 m3/hod, 3 - 50 Hz - 380/400 V, ostavaju
bez zmeny. Tlakovy vzduch je vhanany do aktivacnej
nadrze cez jemnobublinny prevzduSnovaci systém.
V aktivacii bude v oxickom prostredi odstrdneny
biologického znecistenia.
Technologicky sa jedna o nizko zatazovanu aktivaciu.
Pri anoxickych (bezkyslikatych) podmienkach dochadza
k odstraniovaniu dusika z vody. Jednd sa o redukciu
dusi¢nanov (NO;) a dusitanov (NO;") na plynny dusik
(N,) alebo oxid dusny (N;O). Pri tejto redukcii sa
1 organické znecCistenie. Pri

podmienkach kalové

zékladny podiel

CiastoCne odstranuje
optimalnych  oxickych

Cerpadlom (za

pristupu - dodéavky kyslika) dochadza odstraiiovaniu
oxidacii amoniaku a
amoniakalneho dusiku (NH; a N-NH, ") na dusitany a

organickych latok

nasledne na dusi¢nany. Pri biologickom Ccisteni sa  Obr.2 ROOTS duchadlo (il. obr.)
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cast’ organickych latok dichadla odstranovanych z odpadovej vody oxiduje na oxid uhlicity a
vodu, Cast’ prechadza na syntézu novych buniek a zasobnych latok buniek mikroorganizmov.
Syntéza a  zvySovanie poctu buniek sa navonok prejavuje vo zvySovani mnozstva
(koncentracie) aktivovaného kalu v aktivacnej zmesi - vznikd prebytocny kal. Vyrobu
tlakového vzduchu pre nitrifikacny proces a mamutkové vzduchové  Cerpadla (vratny,
prebytocny a vyflotovany  kal)  zabezpecuju duchadla. Chod duchadiel bude
v automatickom rezime 30°/30” (30 min. chod/ 30min. pauza). Casové intervaly bude mozné
menit’, podla potreby a uvazenia odborne sposobilej osoby.

Z aktivéacie bude odpadova voda gravitacne natekat’ do vertikalnej dosadzovacej nadrze.

Vertikalna dosadzovacia nadrz (DN)

Ide o typ vertikalnej dosadzovacej nadrze, ktord je osadend za aktivacnou nadrzou.
V dosadzovacej nadrzi bude za urcitych podmienok vznikat' vlockovy mrak — tzv. fluidna
filtracia. Aktivacna zmes z aktivacnej nadrze gravitatne rovnomerne natekd do dosadzovace;j
nadrze cez potrubie aktivacnej zmesi. V DN nadrzi dochddza k separacii kalu a vody.
Vycistena voda odteka zbernym zlabom do sutokovej Sachty anasledne do odtokového
systému do existujlicej Gerpacej stanice vy&istenych OV na odtoku z COV. Separovany kal je
z dna dosadzovacej nadrze recirkulovany vzduchovymi mamutovymi ¢erpadlami (mamutky —
neelektrické zariadenie) spiat’ do aktivaénej nadrze ako vratny kal. Prebyto¢ny kal sa
ponornym kalovym &erpadlom ozn. C5 typu Lowara 1305S.50W.253.866.400/10 s
polootvorenym obeznym kolesom a Spiralnou drazkou pre odvod abrazii, Q¢ = 21/s, HE¢ = 7m,
P=0,75 kW, In=2,2 A; Is=17 A; n=2785 ot/min, 3~400 V/50 Hz, tlakovo, preCerpava na
kalové hospodarstvo — aerdbnej stabilizacie kalu (ASK).

Odtah vratného kalu je zabezpecCené vzduchovymi mamutovymi ¢erpadlami (neelektrické
zariadenie, 5ks), ktoré preCerpavaju kal z dna dosadzovacej nadrze do aktivacnej nddrze.
Potrubia vratného kalu st rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm
(975x6,8mm, SDR11, PN10). Na hlave potrubi vratného kalu (v PP kolene) su navrhované
gulové ventily DN 25mm pre potreby cistenia mamutkovych vzduchovych cerpadiel
v pripade upchatia. Spoje st rieSené polyfiznymi zvarmi. Spolo¢né potrubie
vratného/vyflotovaného kalu je rieSené ako nerezové, DN 150mm (o154x2mm).

Odtah prebytocného kalu je zabezpecené ponornym kalovym cerpadlom typu Lowara
1305S.50W.253.S566.400/10 s polootvorenym obeznym kolesom a Spirdlnou drazkou pre
odvod abrazii, Q¢ = 21/s, H¢ = 7m, ktoré precerpava kal z dna aktiva¢nej nadrze do nadrze
ASK. Potrubie prebytocného kalu je rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm
(075x6,8mm, SDR11, PN10) PP spoje su rieSené polyfuznymi zvarmi, nerezové spoje zvarmi.

Odtah vyflotovaného kalu je zabezpeceny vzduchovymi mamutovymi cerpadlami, ktoré
vracaju vyflotovany kal z hladiny dosadzovacej nadrze spit’ do aktivacnej nadrze. Potrubie su
rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm (o 75x6,8mm, SDR11, PN10). Na
hlave potrubi vyflotovaného kalu (v PP kolene) su navrhované gul'ové ventily DN 25mm pre
potreby cistenia mamutkovych vzduchovych Cerpadiel v pripade upchatia. Spolo¢né potrubie
vratného/vyflotovaného kalu je rieSené ako nerezové, DN 150mm (o154x2mm).

ZIab vygistenej vody s nornymi stenami je rieSena ako obojstranny, celonerezovy, rozmeru
300x250x4200mm, zl'ab vyflotovaného kalu celonerezovy, rozmeru 150x150x4200mm.
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Kalové hospodarstvo
Aerdbna stabilizacia kalu (ASK, bez zasahu a zmeny)

Jednd sa o hranati nadrz 1500x7600mm, ktord je sucastou zdruzené¢ho objektu
biologického Cistenia. Nadrz ASK sluzi na dostabilizovanie prebyto¢ného kalu. V nadrzi
ASK je rieSeny jemnobublinny prevzdusiovaci systém, v ktorej za pritomnosti kyslika
dochadza k odstranovaniu patogénnych mikroorganizmov z kalu, ¢im sa kal stdva hygienicky
nezavadny. Tlakovy vzduch je vyrdbany dichadlami, rieSenymi pre aktivaéné nadrze -
nitrifikacné procesym (linky kapacitne pre S60EO). Aerdbne stabilizovany kal sa stenovym
prierazom dostava do nadrze kalojemu.

Kalojem (KJ, bez zasahu a zmeny)

Jedna sa o hranatu zb. nadrz rozmeru 2100x7600mm, ktora je sucastou zdruzeného
objektu biologického c¢istenia. Nadrz KJ bude sluzit’ na zahustovanie (susina 2-4%) a
uskladnovanie prebyto¢ného kalu. Odsadena kalova voda z hladiny KJ sa bude gravita¢ne
prepadavat’ do aktivaénych nadrzi cez stenové prepady vyzbrojené PP nornymi stenami, ¢im
sa kal bude postupne gravita¢ne zahust'ovat’ na 2-4% suSinu.

Na dne kalojemu je osadené ponorné kalové ¢erpadlo typu AmaPorter S01ND, ktoré
bude spinané obsluhou v Case strojového odvodiiovania prebytocného kalu, za ucelom
znizovania vody obsiahnutej v kale.

Sekundarna likvidacia kalu: Prebyto¢ny kal je mozné z nadrze KJ cerpat’ do cisterny
fekalneho vozidla. Cerpanie je pomocou nerezovej savice DN 100mm ukondenej
rychlospojkou do cisterny fekalneho vozidla, kde bude transportovany na najblizsiu COV a
strojovo odvodneny. Nevyhoda tohto rieSenia je narocnost’ likvidacie prebytocného kalu
spojena s manipulaciou a objemom kalu (tekuty stav kalu 2%-4% suSina) ako aj samotna
likvidacia prebytoéného kalu a s tym zvy3ené prevadzkové niklady (vyvoz na najblizsiu COV
na strojové odvodnenie kalu). Objem prebyto¢ného kalu sa z nadrze kalojemu mdze znizit
strojovym odvodnenim na suSinu az cca 18-20%, pomocou dovodiiovacich stolov.

Primarna likvidacia kalu: Strojné odvodnenie kalu — kalové vrecia (bez zmeny)

V prevadzkovej budove, hale COV je existujuci 2 x trojvrecovy odvodiovaci stol
vocelovom prevedeni a 1 x Stvorvrecovy odvodnovaci stol v celoplastovom,
polypropylénovom prevedeni. Nakol'ko ocelové stoly st znaCne opotrebované a Casom
poskodené, rekonstrukcia pocita s ich Uplnou vymenou za celoplastové vyhotovenie.

Prebytocny kal sa strojovo precerpava plniacim ¢erpadlom typu AmaPorter ND P1 =
1,1 kW, P2 = 0,75 kW, 50Hz-3-380/415V do zmieSavacej komory nad odvodiovacimi
vrecami (zmieSavac je sucast odvodiiovacieho stola), kde sa upravuju parametre kalu. Do
zmieSavace] komory sa suCasne precerpava malym cerpadielkom 50Hz-1-220/230V roztok
polyelektrolitu - polymérny flokulant z pripraveného suda. Nésledne upraveny kal gravitacne
prepadava do kalovych vriec (objem 1 kalového vreca je cca 60-80 1). Kalové vrecia su
vyrobené z hydrofobneho porézneho materidlu. Vrece sa postupne plni odvodiiovanym
kalom, ktory zostava vo vreci a voda (filtrat) odtekéd cez pory do zachytnej vane a nésledne
potrubim do aktivacie. Po niekol’kych hodinach odvodnovania je mozné dosiahnut’ 15 - 20 %
susinu.

Jadrom zariadenia je kompaktna jednotka skrifiovej konstrukcie. V stojane st upevnené
vrecia. Jednotka je navrhnutd tak, aby sa vSetky vrecia plnili rovnomerne.
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Cerpacia stanica na vystupe z COV (bez zasahu a zmeny)

Jedna sa o existujiici objekt, celoplastovy, polypropylénovy, ktory je osadeny za COV,
medzi operné mury nasypu. Do nadrze Cerpacej stanice pritekaju vycistené odpadové vody
z biologickych liniek resp. v Case obtokovania (pri poruche liniek) obtokované OV,
mechanicky zbavené plavajicich necistot (zhrabkov).

Na dne cerpacej stanice v akumulacnej Casti je existujice ponorné kalové Cerpadlo typu
80ASN22.2 (AS-33A), vykon 2,2 kW, prikon 2,95 kW, men. prad 4,9A, 50Hz-3-380/415V.
Spinanie Cerpadla je v zavislosti od vysky naakumulovanej odpadovej vody v akumulacne;j
Casti Cerpacej stanice. Na vytlatnom potrubi je osadené Cidlo indukéného prietokomeru DN
80mm a vyhodnocovacia jednotka vedla Cerpacej stanice, na stene objektu ZOBC merny
objekt.

Merny objekt na odtoku z COV (bez zasahu a zmeny)

Technicky popis zariadenia:
Indukény prietokomer
(delena montaz) Meranie OV na odtoku (a obtoku) do recipientu
Slana je realizované pomocou indukéného prietokomeru
" DN 80 mm. Konstrukéne je indukény prietokomer rieseny
——--— - ako delena montaz tj. Cidlo prietokomeru je osadené na

tlakovom potrubi (zatopenom) v Cerpacej stanici a
vyhodnocovacia jednotka je instalovana vedl'a CS, na mure

=B ZOBC aPB (prevadzkovej budovy). Cidlo prietokomeru
%{ lﬁ 252 snima a vysiela signaly do vyhodnocovacej jednotky.
Tel Prevedeny signal do analégovej formy sa zobrazuje na
H displeji vyhodnocovacej jednotky. Vycistené odpadové
p—) vody budu vypustané tlakovym potrubim do vodného toku
Slana s hydrologickym ¢islom povodia 4-31-02-001,

T pravobreznym vyustnym objektom v r. km 33,35.

Princip merania

Podl'a Faradayovho zdkona o magnetickej indukcii indukuje
£ sa vo vodi¢i, ktory sa pohybuje v magnetickom poli,

elektromotoricka sila /napitie/. Pri magneticko-induktivnom
merani prietokov pohybujuci vodi¢ je nahradeny prudiacim médiom. Obidve, protil'ahlé
namontované snimacie elektrédy vedu indukované napitie, resp. prud, ktory je imerny
rychlosti pradenia, do prevodnika/zosiliiovaca. Pretecené mnozstvo je dané sucinom
omocenej plochy, odpovedajiicej priemeru potrubia a rychlosti pradenia.

Ku kolaudacii bude predloZené osvedcenie o kalibracii a certifikiacii merného
zariadenia — jeho primarna a sekundarna ¢ast’ bude vyhovovat’ poziadavkam na dseku
metrolégie v zmysle paltného zikona o metrologii v zneni neskorsich predpisov.
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5.0 Produkcia odpadov, 1900 EO

Pocas prevadzky COV vzniknii nasledovné odpady:
Zhrabky — 1900EO:

¢islo druhu odpadu : 190801

nazov druhu odpadu . zhrabky z natokového hrablicového kosa
kategoria odpadu : O (ostatny)

Specificka produkcia odpadu (od 4 do 8 kg/ob.rok) - 5 kg/ob.rok
mnoZzstvo odpadu : cca9,5 trok™

Zhrabky budu skladované v pristavenom kontajneri
na zhrabky a hygienicky zabezpecené vapnom. Po
stabilizacii sa bude s odpadom nakladat’ v sulade

s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi.

nakladanie s odpadom

Piesok zo sedimenta¢nej nadrze:

¢islo druhu odpadu : 19 08 02

nazov druhu odpadu : odpad zo sedimentacnej nadrze

kategoria odpadu : O (ostatny)

mnozstvo odpadu : cca 4,9 t/rok

nakladanie s odpadom : Piesok zo sedimentacnej nadrze bude skladovany

kontajneri na piesok a hygienicky zabezpeceny
vapnom. Po stabilizacii sa bude s odpadom nakladat’ v
sulade s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi

Prebyto¢ny kal — 600EO:

¢islo druhu odpadu : 1908 05
nazov druhu odpadu . kaly z cistenia komundlnych odpadovych vod
kategoria odpadu : O (ostatny)
mnoZstvo odpadu . (su§ina3 kall} 20% z 0dvod31“10valcich stolov)
0,36 mden” x 365 =131 m’rok
So zahustenym, stabilizovanym kalom z kalovych
nakladanie s odpadom : vriec s 20% suSinou sa bude nakladat’ v sulade

s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi.

Odpadové latky vznikajice v priebehu prevadzky navrhovanej COV  budu
zneSkodiiované odbornou firmou, ktora mé& opradvnenie na zneSkodiovanie uvedenych
odpadov tak, aby nedochadzalo k ohrozovaniu zivotného prostredia.

Zachytené zhrabky su vzmysle vyhlasky MZP SR & 365/2015, ktorou sa
ustanovuje kategorizacia odpadov a vydava Katalog odpadov zaradené pod Cislom 19 08 01 a
klasifikované ako ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidacie odpadu je rieSeny medzi
investorom a odbornou firmou, ktora ma opravnenie na zneSkodilovanie uvedeného odpadu
tak, aby nedochadzalo k ohrozovaniu Zivotného prostredia

Zachyteny piesok je v zmysle vyhlasky ¢. 365/2015 Ministerstva zivotného
prostredia Slovenskej republiky s u¢innostou 01.01.2016, ktorou sa ustanovuje kategorizacia
odpadov a vydava Katalég odpadov zaradeny pod c¢islom 19 08 02 a klasifikované ako
ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidacie odpadu je rieSeny medzi investorom a
odbornou firmou, ktord ma oprdvnenie na zneSkodnovanie uvedeného odpadu tak, aby
nedochadzalo k ohrozovaniu Zivotného prostredia

Vyprodukovany prebytoény kal je aerdbne stabilizovany (v zmysle STN 756401).
V stlade s vyhlaskou MZP SR &. 365/2015 Z.z., ktorou sa ustanovuje kategorizacia odpadov
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a vydava katalog odpadov je kal z COV zaradeny pod ¢islom 19 08 05 a klasifikovany ako
ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidicie odpadu je rieSeny medzi investorom a
odbornou firmou, ktord ma opravnenie na zneSkodnovanie uvedeného odpadu tak, aby

nedochadzalo k ohrozovaniu zivotného prostredia.

Zabezpecenie suladu s legislativou v oblasti odpadového hospodarstva
- nakladat’ a ind¢ zaobchadzat’ s odpadom v zmysle Zakon ¢. 79/2015 Z. z. o
odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zékonov v zneni zakona ¢. 91/2016 Z. z.,
zékona ¢. 313/2016 Z.z.
- dodrzat’ v§eobecné povinnosti spojené s nakladanim s odpadmi v zmysle Zakon
. 79/2015 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona
.91/2016 Z. z., zakona €. 313/2016 Z.z.

O« O

Podla § 77 ods. 2 zdkona o odpadoch pévodcom odpadu, ak ide o odpady vznikajtce pri
stavebnych ademola¢nych pracach, je pravnicka osoba alebo fyzicka osoba —
podnikatel’, pre ktoru sa tieto prace v konecnom §tadiu vykonavaju. Pévodca odpadu
zodpoveda za nakladanie s odpadmi podl'a zakona o odpadoch a plni povinnosti podla §

14 zakona o odpadoch t.j. je povinny najmi:

a) spravne zaradit’ odpad alebo zabezpecit’ spravnost’ zaradenia odpadu podla
vyhlasky MZP SR &. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov,
b) zhromazd’ovat’ odpady vytriedené podl'a druhov odpadov a zabezpecit ich pred
znehodnotenim, odcudzenim alebo inym neziaducim tnikom,
c) zhromazd’ovat’ oddelene nebezpecné odpady podla ich druhov, oznacovat’ ich
ur¢enym sposobom a nakladat’ s nimi v sulade so zakonom o odpadoch a osobitnymi
predpismi,
d) zabezpecit’ spracovanie odpadu v zmysle hierarchie odpadového hospodarstva,
a to jeho
1. pripravou na opédtovné pouzitie v rdmci svojej ¢innosti; odpad takto nevyuzity
ponuknut’ na pripravu na opdtovné pouzitie inému,
2. recyklaciou v ramci svojej ¢innosti, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’
jeho pripravu na opédtovné pouzitie; odpad takto nevyuzity ponuknut’ na recyklaciu
nému,
3. zhodnotenim v ramci svojej ¢innosti, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’
jeho recyklaciu; odpad takto nevyuzity pontknut’ na zhodnotenie inému,
4. zneSkodnenim, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’ jeho recyklaciu alebo
iné zhodnotenie,
e) odovzdat’ odpady len osobe opravnenej nakladat’ s odpadmi podl'a zdkona o
odpadoch
f) viest’ a uchovavat’ evidenciu o druhoch a mnoZstve odpadov a o nakladani
snimi t.j. vsulade s vyhlaskou MZP SR ¢&. 366/2015 Z. z. o evidenénej povinnosti
a ohlasovacej povinnosti,
g) ohlasovat’ udaje z evidencie prislusSnému organu Statnej spravy odpadového
hospodarstva a uchovavat’ ohlasen¢ udaje,

Stavebnik poziada orgéan Statnej spravy odpadového hospodarstva podla § 99 odsek 1
pismeno b) bod 5. zdkona o odpadoch o vyjadrenie k dokumentacii v kolauda¢nom
konani v dostato¢nom c¢asovom predstihu. K ziadosti o vyjadrenie k dokumentécii

v kolaudac¢nom konani prilozit’:

1. Vyplnené tlagivo ,Evidenény list odpadu“ (priloha & 1 k vyhlaske MZP SR
€. 366/2015 Z. z. o eviden¢nej povinnosti a ohlasovacej povinnosti) pre kazdy jeden druh

odpadu, ktory vznikne pocas realizacie stavby:
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Por. | Cislo druhu Nazov druh odpadu Kategoria Materialova
Cislo odpadu odpadu bilancia v t
1.
2.

2. Doklady o odovzdani jednotlivych druhov odpadov, ktoré vznikni pocas realizacie
stavby, opravnenej osobe na nakladanie s odpadmi podla zakona o odpadoch, alebo
doklady o zhodnoteni alebo zneSkodneni jednotlivych druhov odpadov, ak zhodnotenie
alebo zneskodnenie odpadov zabezpeci v stilade so zdkonom o odpadoch sdém pdvodca.

Investor resp. prevadzkovatel COV je povinny riesitt zmluvne likvidaciu
vzniknutych odpadov s firmou ktora ma opravnenie na manipuliciu a likvidaciu
odpadu ¢. 19 08 01, kategoria O, odpadu ¢. 19 08 02, kategéria O a odpadu ¢. 19 08 05,
kategoria O.

6.0 Naroky technolégie na elektricku energiu 1900EO

P (kW) ks Spolu (kW)
Snek. vertikilne sito s el. ohrevom 1,5/1,8 1 1,5/1,8
Sritbové priame Cesle s el. ohrevom 2,0/2,2 1 2,0/2,2
CS (C1, C2, C3, C4) 1,2 4 4,8
Dichadla D1, D2 1,9/ 3,0 2 3,8/6,0
Diuchadla D3, D4 4,0 2 8,0
KC (KJ) 0,75/1,1 1 0,75/1,1
M1, M2, M3 1,80 3 5,4
C5 (AN) 0,75 1 0,75
C6 (CSVV) 2,2/2,95 1 2,2/2,95
Cr 0,3/0,6 1 0,3/0,60
Merny objekt 0,10 1 0,10
Instalované P spolu: cca 34 kW

7.0 Naroky na obsluhu

Pri prevadzke COV bude potrebné vykonavat' nasledovné &innosti :

>
>

YV V V V

A\

ruéné &istenie hrubého hrablicového kosa na zhrabky (SN/NMP a CS),

vymena vriec a hygienizdcia zachytenych zhrabkov praskovym véapnom
v mechanickom pred¢isteni s ozn. M a MP,

zabezpedenie likvidacie prebytoéného kalu z COV,

kontrola plnosti vriec kalového hospodarstva pri strojovom odvodiiovani,

kontrola plnosti a doplnania polymérneho flokulantu

sledovanie sedimentovatel'nosti kalu a ostatnych zakladnych vlastnosti a udajov
technologického procesu Cistenia (vratane odberu vzoriek a ich transport do

okresného laboratoéria)

odpratavanie snehu, upratovanie

» natieranie zamoc¢nickych vyrobkov
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» sledovanie technického stavu technologickych zariadeni, elektroinstalacie a
zabezpecovanie elektrorevizii

Pre zabezpecenie tychto Cinnosti je potrebné zabezpecit' jedného pracovnika, v Case
servisnych tukonov dvoch. Potrebnu kvalifikaciu pre obsluhu COV mébze urcit iba
prevadzkovatel’ v spolupraci s dodavatel'om technologie.

8.0 Ochrana pred koréziou

Vicsina rozvodov a plastovych vyrobkov je z UV stabilizovaného plastu a nerezového
materidlu, kovové konStrukcie maju galvanickii protikoréznu povrchova tUpravu,
ziarovozinkovll alebo su chrdnené ochrannym naterom, technologické zariadenia maja
protikor6znu povrchovua upravu.

9.0 Montazny predpis PP rar

9.2 9.1 Uchytavanie potrubi

Pre vzdialenost’ uchytavania potrubia PN 10 platia udaje v nasledujtcej tabul’ke 1.
Tabulka 1 Vzdialenost’ uchyteni v zavislosti od prevadzkovej teploty pre PN10

Priemer Vzdialenosti uchyteni v zavislosti od prevadzkovej teploty v mm pri teplote:
d 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 80°C 100°C
(mm)
16 750 700 700 650 650 550 400
20 800 750 700 700 650 600 450
25 850 850 850 800 750 700 500
32 1000 950 980 900 850 750 550
40 1100 1100 1050 1000 950 850 600
50 1250 1200 1150 1100 1050 900 700
63 1400 1350 1300 1250 1200 1050 800
75 1550 1500 1450 1350 1300 1150 850
920 1650 1650 1550 1500 1450 1250 950
110 1850 1800 1750 1650 1600 1400 1050
125 2000 1900 1850 1800 1700 1500 1100
140 2100 2050 1950 1900 1800 1550 1150
160 2250 2250 2100 2000 1900 1650 1250
180 2400 2400 2250 2150 2000 1700 1300
200 2500 2500 2350 2250 2150 1850 1350
225 2650 2600 2500 2400 2300 2000 1450

Pre rary PN 16 mozno pridat 10 % a pre tlakovy rad PN 20 priddvame 20 % k uvedenym
hodnotam. Z tabul’ky vyplyva, Ze v porovnani s ocelovymi rurami vyzaduji plasty viac
montaznych prichytiek, resp. konzol podopierajticich potrubie. Niekedy je vyhodné pouzitie
roznych zl'abov, v ktorych méze byt vol'ne uloZzenych niekol’ko rar.

9.3 Kombinacia ré6znych materialov

Vo vSeobecnosti plati, Ze navzajom mozeme plastové vyrobky zvarat' len z rovnakého
typu materidlu t.j. PP-R s PP-R a aj od r6znych vyrobcov, ¢o je preukdzané aj praktickymi
skaskami.

Spéjanie roznych druhov materidlov sa riesi len mechanickymi, najcastejSie zavitovymi
spojmi. Na spojenie s tvarovkami opatrenymi zavitom aj z inych materialov sa pouzivaju tzv.
dG prechodky réznych prevedeni.
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Celoplastova dG prechodka je urceny len pre tlakovy rad PN 10 na studenu vodu. Jeho
pouzitie pre vyssie teploty je nepripustné. V dosledku roznej teplotnej roztaznosti kovového
a plastového zavitu méze dojst’ k netesnosti. Pri pouziti plastovych dG prechodov sa ako
najvhodne;jsi tesniaci material osvedcila konopa, ktoru je potrebné vopred namazat’ tukom.
Tvarovka dG prechod so zastreknutym kovovym zéavitom predstavuje idealne spojenie medzi
plastom a kovom za predpokladu dodrziavania urcitych pravidiel pri montazi.

g —

/ ’f/ Obr.7 Celoplastovy dG prechod

Obr.8 dG prechody s kovovymi

ZAvitmi -,

Je potrebné zdoraznit, ze
kovovy zavit je vzdy valcovy a nikdy nie kénicky, ¢o je potrebné pri montazi a utesnovani
zohladnit. Plati zasada, ze tieto prechody sa nemézu za Ziadnych okolnosti pouzivat' pre
spojenie s konickymi zavitmi. Napriklad aj kratkodobé zazatkovanie nastenného kolena
pozinkovanou zatkou s konickym zavitom moéze viest’ k mechanickému poSkodeniu zastreku.

Dal§im dolezitym aspektom je material pouZity na vyrobu zastreku. V Ziadnom
pripade nesmie ist o ocel (Zelezo), ani v pripade, ze by bol povrchovo upraveny.
Najvhodnej$im rieSenim je poniklovana mosadz, ktorda je zarukou dostatoCnej Zivotnosti.
Mosadz bez povrchovej upravy je tiez nevhodna.

Pre utesniovanie tychto dG prechodov s kovovym zavitom pouZivame vyhradne
teflonovu tesniacu pasku.

Pri dotahovani zéavitov si treba uvedomit’, Ze pracujeme s plastovym materidlom a
prisposobit’ tomu pouzivané ndradie a vynakladanu silu. V ziadnom pripade nie je povolené
pouzivat’ k utahovaniu hasaky a podobné naradie. Pri mensSich rozmeroch sa k utahovaniu
pouziva Specidlny utahovaci kl'i¢ s remeniom, vdcSie rozmery su vyrdbané so Sesthranom
priamo na zastreku a je mozné pouzit’ kI'a¢ prisluSného rozmeru.

9.4 Sposoby spajania

Okrem vysSie spominaného spdsobu spdjania jednotlivych prvkov pomocou
rozoberatelnych mosadznych spojov s plastovymi hrdlami, ktoré sa pouzivaji len vel'mi
zriedkavo / v pripade potreby moznosti rozoberania daného spoja/, beznou metodou je
zvaranie.

NajcastejSie metody zvarania sui: zvaranie na tupo, polyfuzne zvaranie a zvaranie
elektrotvarovkami

Zvaranie na_tupo je vhodné, predovSetkym u vécSich priemerov. Tato metoda
vyzaduje pouZzitie zvaracieho zariadenia, ktoré zarucuje presné rezanie navzajom spajanych
Casti, dodrzanie suososti pri zvarani a moznost’ presného nastavenia a kontroly potrebnych
parametrov.

Zvaranie elektrotvarovkami je najprogresivnejsi sposob, ale zaroven aj financne
najnarocnej$i. Vzhl'adom na vysoké ceny tychto Specidlnych tvaroviek, pouzivaji sa len
na pracu v nedostupnych miestach a pri odstrafiovani havarii v miestach, kde nie je mozné
pouzit’ polyfiznu zvaracku.
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9.5 Polyfuzne zvaranie

Ide o najrozsirenejSi spdsob zvarania plastov, ktory je zalozeny na vzdjomnom
spojeni vonkajSieho povrchu konca riry a vnttorného povrchu tvarovky, ktoré boli tesne pred
tymto spojenim natavené pomocou polyfuznej zvaracky na potrebnu teplotu. Takto vznika
spoj, ktory vykazuje vyssiu pevnost’ ako samotna rura.

Stucastou polyfuznej zvaracky st natavovacie nadstavce, ktorych povrch je pokryty
vrstvou teflonu. Pre kazdi dimenziu je potrebny prisluSny nadstavec.

9.6 Pracovny postup pri polyfuznom zvarani

Priprava

Nadstavec prislusnej dimenzie sa pevne uchyti na zvaracku. Nesmie byt uvolneny.
Teflonové plochy treba vycistit’ od akychkol'vek necistot kiiskom handricky z nesyntetického
materidlu. Rovnako treba ocistit’ aj zvarané prvky. Po zapnuti zvaracky treba pockat’, kym sa
nedosiahne potrebna teplota, ktora pre PP-R material je 250- 270°C.

Rezanie rur

Rychle a ¢&isté odrezanie rurky na potrebnt dizku sa prevadza najlepsie pomocou
Specidlnych krokovych noznic, alebo rezackou rar /pri vacsich priemeroch/. Ruara aj tvarovka
musia byt pri zvéarani bez akychkol'vek necistot, preto sa pouzivanie pilky nedoporucuje.
Po odrezani potrebnej diZky je potrebné oznadit’ si dizku zasunutia rarky do tvarovky, pri¢om
trubka sa za studena nesmie zasunut’ do tvarovky.

Natavenie

Polyfizny nadstavec sa musi nahriat’ na potrebnu teplotu. Rura a tvarovka sa nasunt
na nadstavec tak, aby bol nataveny vonkaj$i povrch rury a vnatorné hrdlo tvarovky, teda
plochy, ktoré sa maju spojit’.

Doba nahrievania a doba spojenia potrebna na vytvorenie pevného spoja si zavislé
od priemeru rary a st uvedené v nasledujucej tabul’ke 2 :

Tabulka 2
Priemer d Doba nahrievania Doba spojenia
(mm) (sek) (sek)
16 5 4
20 5 4
25 7 4
32 8 6
40 12 6
50 18 6
63 24 8
75 30 8
90 40 8
110 50 10
Spojenie

Po uplynuti doby potrebnej na nahrievanie sa spajané diely stiahnu z polyfuzneho
nadstavca a ithned’ /max. do 3 sek./ sa bez otaCania zasunu natavenymi plochami do seba /obr.
9/. Treba predovietkym davat’ pozor, aby nedoslo k zasunutiu riry do hibky viésej ako
hodnota h, pretoZze to by malo za nasledok ,,zhrnutie“ natavené¢ho materidlu /vytvorenie
prstenca na konci rarky - obr.10/, ¢im by sa vyrazne zmensil vnutorny prietok v mieste zvaru.
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Obr. 9

Spravne prevedeny zvar

/L

/L

Obr. 10

Doba spojenia v tabul’ke predstavuje min. dobu potrebnti na homogénne molekulérne
spojenie oboch dielov. Pocas tejto doby musia byt zvarané diely fixované v pevnej, nemennej

polohe.

Napriek tomu, ze uvedeny postup je pomerne jednoduchy a nemali by sa pri jeho
dodrzani vyskytnat Ziadne problémy, pre profesiondlnu pracu sa doporucuje zaSkolenie

all

Nespravne prevedeny zvar

pracovnikov pre polyfuzne zvaranie v niektorom z kurzov vo VUZ v Bratislave.

10.0 Upozornenie

Pred uvedenim strojnych zariadeni do prevadzky je potrebné uvadzat stroje podla
pokynov vyrobcov resp. dodavatel'ov danych zariadeni (napr. dachadlo: skontrolovat’ olej
v olejovej vani, chod duchadla — smer otacania/fazovanie, napnutie klinového remena...) a

riadne si prestudovat’ navody na obsluhu
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1.0 Uvod

Vramci prevadzkového suboru a v koneénom désledku rekonstrukcie COV je rieSena
rekonsStrukcia strojno-technologickej vyzbroje existujucej biologickej linky kapacitne pre
780EO, dispozi¢ne umiestnenej vedla existujucich liniek kapacitne urcenych pre 2x560EO
slabo a silnopradové rozvody elektro zariadeni ako aj MaR COV. Sucastou rekonstrukcie
COV je strojové dozbrojenie sedimentaénej nadrze o mechanické predéistenie s
prislusenstvom, cerpacia stanica novymi ponornymi kalovymi cerpadlami s nerezovymi
zamocnickymi vyrobkami ako lavka, zabradlie a rebrik. RekonStrukcia pocita aj s vymenou
trojvrecovych odvodnovacich stolov, nakol’ko sucasné ocelové su znacne poskodené. Kalové
hospodarstvo COV kapacitne riesené pre 1900EO ostava nezmenené. Rekonstrukcia COV
bude prebiehat’ v oplotenom arealy a v prevadzkovej budove COV bez potreby rozsirovania
prevadzkovej budovy a oplotenia arealu COV (areal a PB COV bez zasahu a zmeny).

Povolenie na uskutoénenie stavby bolo vydané byvalym Obvodnym tiradom Zivotného
prostredia Roziiava rozhodnutim zo dia 28.04.2004 pod &islom $VS-2004/00311-K0. Zmena
stavby pred dokonéenim bola povolend rozhodnutim byvalého Obvodného tGradu Fivotného
prostredia RoZhava zo diia 06.12.2004 pod &islom SVS-2004/00738-Ki. Rozhodnutim zo diia
29.03.2006 pod Cislom SVS-2006/00197 bolo povolené doéasné uZivanie stavby pocas
vykonéavania skiifobnej prevadzky COV. Byvaly Obvodny arad Zivotného prostredia RoZfiava
rozhodnutim zo diia 29.03.2007 pod &islom 2007/00279 predizil skagobnu prevadzku COV
vltrvan{ do 31.03.2008. Rozhodnutim ¢ 2008/00358 zo diia 13.05.2008 byvaly Obvodny trad
zivotného prostredia Rozhava opitovne predi#il skudobni prevadzku COV do 30.06.2009.
Povolenie na uZivanie stavby a povolenie na osobitné uZivanie véd v ramci stavby ,,Gemerska

Hoérka — kanalizicia a zvy$enie kapacity COV I stavba: zvysenie kapacity COV,, povolil
byvaly Obvodny urad zZivotného prostredia Roznava rozhodnutim pod ¢islom 2009/00561 zo
dina 06.08.2009.

Na stavbu ,,Gemerska Horka — kanalizicia a zvySenie kapacity COV I. stavba:
zvysenie kapacity COV,, bolo diia 07.11.2019 Okresnym dradom v RoZiiave pod & OU-
RV-0SZP-2019/007847 vydané rozhodnutie o povoleni na osobitné uzivanie vod v ramci
uvedenej stavby. Rozhodnutie sa vztahuje na COV ako celok s projektovanou kapacitou
1900EQ. Vy¢cistené OV si cez tlakové potrubie transportované do vodného toku Slana,
hydrologické ¢islo povodia 4-31-02-001, pravobreznym vyustnym objektom v r.km
33,35. Povolenie na vypustanie OV z Cistiarne odpadovych vod Gemerska Horka je
¢asovo obmedzené a plati najdlhSie do 30.09.2029. Projektova dokumentacia rieSi
rekonstrukciu zastaralej technologickej vyzbroje biologickej linky urcenej pre 780EQO,
sedimentaéni nadrZ a nadrZ erpacej stanice vratane MaR COV s ciePom zefektivnit’
distiaci proces, zvySit’ spolahlivost’ mechanického preddistenia a rozsirit’ pre biologicku
linku o kapacite 780EO aktiva¢ny proces o denitrifikaCny proces tzv. aktivacia so
simultinnou denitrifikiaciou. Kbvalitativne a Kkvantitativne parametre Cdistiarne
odpadovych vod sa predmetnou rekonsStrukcia nemenia, a teda podmienky povolenia na
vypust'anie odpadovych vod z uvedeného rozhodnutia sa nemenia a v plnom rozsahu sa
akceptuju, ostavaju bez zmeny.

Technologia Cistenia odpadovych vod je navrhovand pre splaskové odpadové vody, ktoré
spifiaju charakter splagkovych komunalnych odpadovych vod podla STN 75 6101 (tj. OV
ktoré pochédzaju z obydli predovsetkym z 'udského metabolizmu a ¢innosti z domacnosti ako
z kapel’ni, stravovacich zariadeni a pod.) Dazdové odpadové vody zo spevnenych pldch,
striech a zahrad je nepripustné zaustit’ do splaskovej kanalizacie.
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2.0 Hydrotechnické vypocty

Kapacita COV 1900EO (dve biologické linky kapacitne pre 560EO a jedna pre 780EO)

o 1900 EO

*  Qpriem = 3,3 /s, Qqenne = 248,92 m*/def, Qroznc = 90 855,8 m’/r

Hodnoty mnozstva odpadovych vdd su prevzaté z rozhodnutia Okresného tGradu v Roziave
pod cislom spisu OU-RV-OSZP-2019/007847 zo dna 07.11.2019.

Vy¢isten¢ odpadove vody budi vypustane prevazne kontinualne 24 hod/den, 365 dni
v roku v zavislosti od hladiny zapinania ¢erpadla C6 v CS na odtoku z COV.

Vycistené odpadové vody budu vypustané tlakovym potrubim do vodného toku Slana
s hydrologickym ¢islom povodia 4-31-02-001, pravobreznym vyustnym objektom v r. km

33,35.

3.0 Kvalita vy€istenej vody, vplyv na recipient

Koncentracia znecistenia v privadzanych splaskoch — 1900 EO

e BSKs(ATM) (60 g/obyv/dei)
e NL (0,9 .BSKj5)
° CHSKCr (2 . BSKs)

Odburané mnozstvo znecistenia — 1900EO

e BSK;(ATM)
e NL
° CHSKCr

Zat’aZenie vo vycistenej vode — 1900EO

e BSKs(ATM)
e CHSKc;

e NL

e N-NH,

e N-NH,*

400 mg/l, 114 kg/den, 41,61 t/rok
360 mg/1, 102,6 kg/den, 37,449 t/rok
800 mg/l, 228 kg/den, 83,22 t/rok

370 mg/1, 105,45 kg/den, 38,489 t/rok
330 mg/1, 94,05 kg/den, 34,328 t/rok
680 mg/1, 193,8 kg/den, 70,737 t/rok

30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok
120 mg/l, 34,2 kg/den, 12,483 t/rok
30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok
15 mg/l, 4,275 kg/den, 1,560 t/rok
30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok

“! hodnota plati pre obdobie, podas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupiia nizSia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu
nez 12 °C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas diia v minimalne Stvorhodinovych
intervaloch boli aspon v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

Tabul’ka ¢&. 1: Koncentrécia zneistenia odpadovych vod na pritoku do COV (1900EO)

BSKG; (kg/dei) CHSKG, (kg/deil)

NL (kg/de)

114 228

102,6
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Tabulka €. 2: Koncentracia odbtiraného mnozstva znecistenia (1900EO)
BSK; (kg/den) CHSKc, (kg/den) NL (kg/den)
105,45 193,8 94,05

Tabulka €. 3: Zat'azenie vo vycistenej odpadovej vode (1900EO)

BSKj (kg/den)

CHSKc, (kg/def)

NL (kg/de)

N-NH, (kg/dei)

8,55

34,2

8,55

4,275/8,55%

Z! hodnota plati pre obdobie, poc¢as ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspoii v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

Kbvalita vy¢istenej vody, vplyv na recipient

Limitné hodnoty zostatkového znetitenia na vystupe z COV Gemerska Horka su
stanovené v stlade s prilohou ¢. 6 NV SR ¢. 269/2010 Z.z. ktorym sa ustanovuju
poziadavky na dosiahnutie dobrého stavu vod pre velkost’ zdroja 51 — 2 000EO a
s ohPadom na pravoplatné rozhodnutie Okresného uradu v RoZiave pod cislom spisu
OU-RV-0SZP-2019/007847 zo diia 07.11.2019.

Navrhovanou technolégiou a za predpokladu Standardnej prevadzky a optimalneho
zatazenia COV, je mozné dosiahnut’ na odtoku z COV nasledovnu kvalitu vycistenej vody:

ako p vzorka

e BSK;5(ATM) 30 mg/l
e NL 30 mg/l
e CHSKc; 120 mg/1
e N-NH4 15 mg/l
e N-NH,* 30 mg/l

Z1 hodnota plati pre obdobie, poas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z

biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento tcel sa povazuje za niz$iu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

m - vzorka
e BSKs5(ATM) 60 mg/1
e NL 60 mg/1
e CHSKc; 170 mg/1
e N-NH4 30 mg/1
e N-NH,* 40 mg/l
Z1

hodnota plati pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento el sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne Stvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.
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TabuPka &4: Koncentricia zne&istenia OV na odtoku z COV

Ukazovatel’ znecistenia p hodnota m hodnota

BSKs (ATM) 30 mg.I” 60 mg.1”
CHSK, 120 mg .I" 170 mg.1”
NL105 30 l’l’lg.l-1 60 l'l’lg.l-1
N-NH,4 15/30% mg.I" 30/40%! mg.l”

zl hodnoty platia pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z biologického
stupiia niz8ia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za niz$iu nez 12 °C, ak zo Styroch
merani realizovanych poc€as diia v minimalne Stvorhodinovych intervaloch boli aspoii v dvoch
meraniach teploty nizSie nez 12 °C. Hodnoty platia aj pre citlivé oblasti.

Tabulka €.5: Limitné hodnoty ukazovatel’ov znecistenia podla NV SR 269/2010 Z.z.

Ukazovatel’ zne€istenia p hodnota m hodnota

BSKs (ATM) 25 mg.l” 45 mg.l”
CHSK¢; 120 mg 1" 170 mg.l”
NL 05 25 mg.l” 50 mg.l”

Limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia (NV SR 269/2010 Z.z.)

Nariadenie vlady SR ¢.269/2010 Z.z. z25. mgja 2010 (Priloha ¢. 6, Cast’ A.l,
velkost” zdroja 51 — 2000 EO) - ktorym sa ustanovuji poziadavky na kvalitu a kvalitativne
ciele povrchovych vod alimitné hodnoty ukazovatelov znecistenia odpadovych vod
a osobitnych vod — predpisuje nasledovné limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia
vypustanych splaskovych odpadovych vod a komunalnych véd do povrchovych vod:

Zbierka zédkonov €. 269/2010, priloha ¢. 6, ¢ast’ A.1

p — hodnota limitnd hodnota koncentracie znecistenia v prisluSnom ukazovateli
v zlievanej vzorke za urcité ¢asové obdobie
m — hodnota maximdlna limitnd hodnota koncentracie znecistenia v prisluSnom

ukazovateli v kvalifikovanej bodovej vzorke

Vplyv vypustanych vod na recipient — Slana:

Udaje o recipiente: Slana (podla vyhlasky & 211/2005, ktorou sa ustanovuje
zoznam vodohospodarsky vyznamnych vodnych tokov sa recipient — SLANA v lokalite
Gemerskéd Horka s ¢islom hydrologického poradia 4-31-02-001 zatried'uje ako nevodarensky
vodny tok).

Pre vypocet boli pouzité udaje:

ﬂﬂw SLOVENSKY HYDROMETEOROLOGICKY USTAV
=== Jeséniova 17, P. O. Box 15, 833 15 Bratislava 37, r.07/2019

Odbor Hydrologické monitorovanie, predpovede a vystrahy B. Bystrica
Zelena 5, 974 04 Banska Bystrica 4, a Odbor kvalita povrch. vod

Recipient Slana , r.km 33,35 Udaje o vypust'anej vode 600EO:
o Qissqa=13971/s=1,397m’/s Qpriem = 3,3 I/s
e BSKs(ATM) .... 2,8 mg/l BSKs(ATM) .......... 30 mg/l
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e CHSKcr.wwwwnn.... 19,8 mg/l CHSKcp voveeann 120 mg/1
e NL (105°C).......... 15 mg/l NL.ooooiii 30 mg/l
¢ N-NHj.ooooooooonann. 0,4 mg/l NN & PRSI 15/30“' mg/1

ZmieSavacia rovnica, vplyv na recipient Slana — 1900EO s ohl’adom na Qpriem

3,3x30+1397x2,8
Casks (aTM) = =2,86 < 7,0 mgO,/1
3,3+ 1397

3,3x 120+ 1397x 19,8
Ccusker = = 20,04 < 35,0 mg/l
3,3+ 1397

33x30+1397x 15
CnL = -=15,04 mg/l  Nariadenia Vlady SR ¢.269/2010 Z.z
3,3+ 1397 nestanovuje limitn hodnotu,

3,3x 3041 +1397x 0,4
CN-NH4 = -—= 0,47 < 1,0 mg/l
3.3+ 1397

Z! hodnota plati pre obdobie, poc¢as ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas diia v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspoii v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

ZmieSavacia rovnica, vplyv na recipient Sland — 1900EO s ohPadom na prietok
ponorného kalového Cerpadla v CS na odtoku vyc¢istenych OV Q¢ =C6 =4,4 l/s

44x30+1397x2,8
Casks AT™M) = =2,89 < 7,0 mgO,/1
4.4+ 1397

4,4x 120+ 1397 x 19,8
Ccusker = = 20,11 < 35,0 mg/l
4,4 + 1397

4,4x30+1397x 15
CnL = -=15,05mg/l  Nariadenia Vlady SR ¢.269/2010 Z.z
4,4+ 1397 nestanovuje limitna hodnotu,

4.4 x 304 +1397x 0,4
CN-NH4 = -—= 0,49 < 1,0 mg/l
4,4 + 1397

Z1 hodnota plati pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento tcel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne Stvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.
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Recipient/vodny tok Slana v lokalite Gemerska Horka po zmieSani s vyCistenymi
vodami bude spiiiat' kvalitativne ukazovatele v zmysle prilohy ¢&.1, ¢ast’ A k nariadeniu
vlady €. 269/2010 Z.z.

4.0 Popis technolégie COV

STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST CovV

Cistenie odpadovych vod je navrhnuté v mechanicko — biologickej Gistiarni odpadovych
vod s klasickymi nizkozatazovanymi aktivaciami, dosadzovacimi nadrzami a kalovym
hospodarstvom. Technologia cistenia odpadovych vod je rieSend v troch biologickych
linkach, dve pre kapacitu 560EO a jedna pre 780EO (predmet rekonstrukcie). Kalové
hospodarstvo urcené kapacitne pre 1900EO, je bez zdsahu a zmeny, a pozostava z nadrze
aerdbnej stabilizcie kalu a uskladilovacej nadrze prebytocného kalu = kalojemu.

Technologicky tok €istenia splaskovych OV

Transfer odpadovych splaskovych vod do COV z obce Gemerska Horka je rieseny
tlakovou aj gravitatnou kanalizdciou. Vyustenie tlakovej kanalizicie je v Sachte pred
sedimentacnou nadrzou. Sedimentatnda nadrz sa dozbroji strojovym mechanickym
predéistenim ozn. MP a &erpacia stanica novymi ponornymi kalovymi éerpadlami. Cerpacou
technikou sa surové odpadové vody preCerpi do aktivaénych nadrzi, kde bude dochadzat
k biologickému procesu Cistenia odpadovych vod pomocou mikroorganizmov. Po
biologickom ¢isteni sa OV gravitacne transportuju do dosadzovacich nadrzi, kde prebehne
fluidna filtracia, ateda separdcia vody akalu. Vycistena OV sa cez Cerpaciu techniku
v Cerpacej stanici vycistenych OV tlakovo precerpava cez pravobrezny vyustny objekt v rkm
33,35 do vodného toku Slana, h.¢.p. 4-31-02-001 (bez zasahu a zmeny).

MECHANICKE PREDCISTENIE

Mechanické predéistenie surovych splaskovych OV na COV Gemerska Horka zo zavodu
Essity Slovakia s.r.o. (nickedy SCA Hygiene Products Slovakia, s.r.0.) je rieSené
mechanickymi strojovymi Srabovymi priamymi ¢eslami s el. ohrevom — bez zésahu a zmeny.

Princip funkcie:

Pritekajuca splaskova odpadova voda obsahujuca tuhé Castice prechadza medzerami
v spodnej Casti sita (v naSom pripade 3mm). Tuhé castice st zachytdvané na kruhovo
tvarovanom site (telo sita). Tym dochadza k postupnému zanaSaniu medzier (otvorov) a
k vzdavaniu hladiny pred sitom, v pritokovom zl'abe. Az dosiahne hladina vody pred sitom
v Zl'abe nastavenu uroven, zaCne otacanie Snekovej Casti sita a Snek spolu s zhrnovacou
astou vykona jednu otaku okolo pozdiZnej osi. Tym nastane tiplné vy<iStenie zanesenej
Casti sita a voda mdze vol'ne prudit’ cez sito, pricom hladina klesne na poévodnu uroven pod
vypinaciu hladinu sondy. Sito (Snek) sa opét neotdCa az do okamihu d’alSieho zanesenia a
vzdutia pritekajicej odpadovej vody.

Vsetky funk¢éné Casti sita st pevne prepojené za sebou na jednom otacajucom sa hriadeli.
V spodnej cCasti je umiestnené zhrnovanie sita a Cistenie medzier, nasledne navizuje cast
urcend k preplachovaniu zhrabkov a k odvodiiovaniu (gravitacné).

V pripade potreby obtokovania sita je to mozné cez horny prepadovy otvor instalovany
v pritokovom zlabe. Po mechanickom predcisteni OV gravitatne prepadavaju do
sedimentacne] nadrze, mimo navrhované mechanické predcistenie pred Cerpacou stanicou.
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V nadrzi CS pred cCerpacou technikou je existujuci k6S na zhrabky s vodiacim tyCovym
zariadenim v celonerezovom vyhotoveni, bez zasahu a zmeny.

SEDMENTACNA NADRZ a NADRZ MECHANICKEHO PREDCISTENIA

Jednd sa o existujicu ocelovi nadrz  vnutornej svetlosti 1800mm, ktora je
osadendpred Cerpacou stanicou. Existujica technologickd vyzbroj sedimenta¢nej nadrze ako
ocelovy rebrik, lavka s postrannym zabradlim a nornd stena sa demontuji, bez dalSieho
vyuzitia. Nadrz sa dozbroji mechanickym pred¢istenim ako $nekovym vertikdlnym sitom,
doskovym uzaverom a hrubym hrablicovym koSom s vodiacim ty¢ovym zariadenim a ru¢nym
zdvihacim zariadenim s oto¢nou vypaznicou. Po mechanickom pred¢isteni bude odpadova
voda gravita¢ne prepadavat’ do sedimentacnej Casti nadrze. Zo sedimentacnej Casti bude OV
gravitacne pritekat’ do akumulacnej Casti Cerpacej stanice cez existujuci kds na zhrabky (bez
zasahu a zmeny).

Hruby hrablicovy koS §. medzier 30 mm (navrhované rieSenie)

Hrablicovy k6§ bude sluzit na zachytdvanie hrubych plavajucich necistot
transportovanych verejnou kanalizadciou. Ulohou hrubého hrablicového koSa bude chranit
strojové mechanické predcCistenie voci poskodeniu (vzpriecené kusy dreva, obuvy....)

Hrablicovy koS je osadeny v sedimentacnej nadrzi medzi prirubovym posuvacom DN
300mm a Snekovym vertikdlnym sitom. V pripade vytiahnutia koSa sa uzavrie postva¢ na
nevyhnutny Cas potrebny na vytiahnutie a vycistenie kosa. Vytiahnutie kosa bude pomocou
ruéného zdvihacieho zariadenia (konzoly). Z hrablicového kosa bude odpadova voda
gravitacne prepadat’ do pritokového zl'abu Snekového vertikalneho sita.

Snekové vertikalne sito (navrhované rieSenie)
Technické parametre
P=15kW/18kW

Zariadenie pre mechanické cCistenie odpadovych vod = Snekové vertikalne sito
zabezpecuje logické strojové Cistenie zachyteného znecistenia v zachytnom priestore a tym
zmensuje pracnost’ a objemu zachyteného odpadu. Zariadenie sa sklad4d zo stieraného sita
podoby uzatvoreného valca a zvislého dopravnika s hriadel'om, na ktorom st navarené zavity
Snekovnice. Obe Casti (sito 1 tubus Snekovnice) su spojené vo vertikalnej polohe a tvoria jeden
technologicky konsStrukény celok. Necistoty, ktoré sa zachytia v pracovnej komore su
pomocou vytlacného potrubia vyzbrojeného $Snekom dopravované do zbernej nadoby resp.
vreca umiestnenom na pracovnej ploSine. Zariadenie je plne automatické pomocou
hladinovych kontaktnych sond. Pritekajica OV obsahujica necistoty pomaly upchava
perforacie pracovnej komory, coho ddsledkom sa v pritokovom zlabe vzdiva hladina. Pri
dosiahnuti pracovnej hladiny sa spoji kontakt hladinovych sond, ktoré zopnu Cdistiaci
mechanizmus. Cistenie pracovnej komory a vyberanie (faZenie) zachyteného znedistenia je do
tej doby, kedy perforacie komory nie su priechodné (Cisté) ¢o sa prejavi poklesom hladiny
v privodnom zl'abe. Mechanicky pred¢istené OV gravitacne prepadaju do akumulacnej Casti
cerpacej stanice.

Zo sedimenta¢ného priestoru sedimentatnej nadrze je objem (mozné usadeniny,
piesok) cerpat’ pomocou existujicej nerezovej savice DN 100mm ukoncenej rychlospojkou
(bez zésahu a zmeny).



STAVBA :  REKONSTRUKCIA COV GEMERSKA HORKA
OBJEKT : PS01 STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST COV

CERPACIA STANICA SUROVYCH OV, NA VSTUPE DO COV

Jedna sa o existujucu ocel'ovu nadrz vnutornej svetlosti 1800mm, ktora je osadend medzi
sedimentacnou naddrzou/nadrzou mechanického predcCistenia a samotnou COV.

Na dne Cerpacej stanice v akumulacnej Casti su existujiice ponorné kalové cCerpadla typu
AmaPorter 501 ND, ktoré¢ v sucasnosti vykazuji prevadzkové problémy (v prevadzke cca 16
rokov). Rekonstrukcia uvazuje s vymenou Cerpacej techniky, ako aj s vymenou ocelovej
lavky s postrannym zabradlim a rebrikom. VSetky uvedené zédmocnicke vyrobky su
navrhované ako nerezové, pororost z kompozitného materialu.

Na dne Cerpacej stanice v akumulacnej Casti st navrhované Styri ponorné kalové cerpadla
typu Lowara 1305S.50W.253.562.400/10; Q¢ = 4l/s, H¢ = 9,5m s polootvorenym obeznym
kolesom 3~400 V/50 Hz, P=1,2 kW, In=2,8 A; Is = 17 A. Cerpadla ozn. C1 a C3 st rieSené
pre dve biologické linky o kapacite S60EO, erpadla C2 a C4 pre linku o kapacite 780EO.
Spinanie Cerpadiel je v zavislosti od vySky naakumulovanej odpadovej vody v akumulacnej
gasti CS, plavakovych spinadov a vnutornej elektrologiky t. j. vzajomného prestriedavania sa
plavak vypina vSetky Cerpadld naraz a chréni Cerpaciu techniku proti chodu na prazdno.
Vyssie plavaky zopinaji naraz ¢erpadlda C1 a C4 resp. C3 a (2, alebo pri silnom pritoku
splaskovych OV do Gerpacej stanice (pri hodinovej $picke) Gerpadla C3 a C2 resp. C1 a C4.
Priorita ¢erpadiel po kazdom zopnuti sa meni. Najvyssie polozeny plavak v erpacej stanici je
signaliza¢ny a zopina opticky alarm na technologickom rozvadzaci, ktory definuje poruchu.

Bez zasahu a zmeny: Vytlaky Cerpadiel st opatrené spatnou gulovou klapkou DN 65
mm a vypuStacim gulovym ventilom DN25mm pre potreby odvodnenia tlakovych potrubi.
Spoloéné tlakové potrubie je opatrené klapkami DN 80mm (v nadrzi CS a pri biologickych
linkach). V pripade potreby obtokovania COV (len v pripade poruchy biologickych linick) je
v Cerpacej stanici rieSené tlakové obtokové potrubie DN 80mm opatrené klapkami DN 80mm.
V pripade potreby obtokovania sa prislusSnymi klapkami Ul, U2, U3 a U4 presmeruje tok
odpadovych vodz nadrze CS do obtokového a odtokového potrubia s vyustenim do &erpacej
stanice no odtoku z COV. V &erpacej stanici je existujuce uréené (fakturaéné) meradlo, ktoré
zaznamenava cerpany objem do recipientu Sland. Z uvedeného je zrejmé, Ze v pripade
obtokovania COV budu obtokované splaskové OV mechanicky &istené a merané.

Pre potreby obsluhy uzéverov resp. Cerpacej techniky je v nadrzi rieSena pracovna
ploSina v nerezovom vyhotoveni. Vystup/vzostup na ploSinu je rieSeny nerezovym rebrikom.
PloSina je z vol'nych stran lemovana nerezovym zabradlim v. 1100mm s okopovym plechom
v. 100mm.

Cerpacia technika C1, C2, C3 a C4 tlakovo precerpava mechanicky vy¢istené splaskové
odpadové vody do biologickych liniek — aktivaéna nadrz, priom &erpadla ozn. C1 a C3 su
uréené pre dve biologické linky kapacitne pre 560EO, &erpadla ozn. C2 a C4 pre biologicku
linku s kapacitou 780EO.
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Biologicky stupen
Aktivaéna nadrz

Obr. 1 Ponorné kalové mieSadlo (ilustraény obrazok)

Existujuce aktivacné nadrze kapacitne pre S60EO
su sucastou zdruzeného objektu biologického Cistenia
(dalej vtexte ZOBC). Jednd sa o monoliticka
zelezobetonovi nadrz rozdeleni vnuUtornymi  Zb.
prieckami na dve linky. RieSena linka — predmet PD
kapacitne pre 780EO je samostatnd linka, zostavena
zocele /ocelové U, O profily, hrubostenny plech)
osadena vedla biologickych liniek - nadrze ZOBC.
Existujuce linky kapacitne pre S60EO su bez zéasahu
azmeny. RekonStrukcia je sustredend na biologicku
linky kapacitne pre 780EO (najstarsia linka viac ako 20
ro¢na technoldgia). Zastarald technologia sa zdemontuje,
bez d’alSieho vyuzitia. Za aktivacnou nadrzou je osadena
dosadzovacia nadrz. V aktivacnej nadrzi so simultannou
denitrifikdciou bude dochadzat’ k biologickému procesu
Cistenia odpadovych vod pomocou mikroorganizmov.
V aktivacnej nadrzi prebieha nitrifikacny proces (oxické
prostredie) a denitrifikaény proces (anoxické prostredie).
Denitrifikacny proces prebieha bez pritomnosti vzduchu
(dichadlo je v kl'ude). Denitrifikaény proces prebieha

v denitrifikacnej néddrzi bez pritomnosti vzduchu za Casového premieSavania ponornym
axidlnym miesadlom typu Amamix 300, C 3225 / 06 UDG s vykonom P = 1,8 kW, priemer
vrtule d 325 mm, 50 Hz-3-380/400V. Nitrifikatny proces prebieha pri prevzdusinovani
tlakovym vzduchom, vyrabany duachadlom (druhé

dachadlo tvori 100% rezervu), typu INW R65 HA40,
prikon motora 4 kW, Q = 136,2 m3//hod pri 40kPa,
129,6 m3//hod pri 50kPa, S0Hz-3-380/400V. Existujice
dachadla pre linky kapacitne pre 560EO, typu DT
10/40//DN 65 mm, P1 = 1,9 kW, P2 =3,0 kW, dp =40
kPa, Q = 118 m3/hod, 3 - 50 Hz - 380/400 V, ostavaju
bez zmeny. Tlakovy vzduch je vhanany do aktivacnej
nadrze cez jemnobublinny prevzduSnovaci systém.
V aktivacii bude v oxickom prostredi odstrdneny
biologického znecistenia.
Technologicky sa jedna o nizko zatazovanu aktivaciu.
Pri anoxickych (bezkyslikatych) podmienkach dochadza
k odstraniovaniu dusika z vody. Jednd sa o redukciu
dusi¢nanov (NO;) a dusitanov (NO;") na plynny dusik
(N,) alebo oxid dusny (N;O). Pri tejto redukcii sa
1 organické znecCistenie. Pri

podmienkach kalové

zékladny podiel

CiastoCne odstranuje
optimalnych  oxickych

Cerpadlom (za

pristupu - dodéavky kyslika) dochadza odstraiiovaniu
oxidacii amoniaku a
amoniakalneho dusiku (NH; a N-NH, ") na dusitany a

organickych latok

nasledne na dusi¢nany. Pri biologickom Ccisteni sa  Obr.2 ROOTS duchadlo (il. obr.)
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cast’ organickych latok dichadla odstranovanych z odpadovej vody oxiduje na oxid uhlicity a
vodu, Cast’ prechadza na syntézu novych buniek a zasobnych latok buniek mikroorganizmov.
Syntéza a  zvySovanie poctu buniek sa navonok prejavuje vo zvySovani mnozstva
(koncentracie) aktivovaného kalu v aktivacnej zmesi - vznikd prebytocny kal. Vyrobu
tlakového vzduchu pre nitrifikacny proces a mamutkové vzduchové  Cerpadla (vratny,
prebytocny a vyflotovany  kal)  zabezpecuju duchadla. Chod duchadiel bude
v automatickom rezime 30°/30” (30 min. chod/ 30min. pauza). Casové intervaly bude mozné
menit’, podla potreby a uvazenia odborne sposobilej osoby.

Z aktivéacie bude odpadova voda gravitacne natekat’ do vertikalnej dosadzovacej nadrze.

Vertikalna dosadzovacia nadrz (DN)

Ide o typ vertikalnej dosadzovacej nadrze, ktord je osadend za aktivacnou nadrzou.
V dosadzovacej nadrzi bude za urcitych podmienok vznikat' vlockovy mrak — tzv. fluidna
filtracia. Aktivacna zmes z aktivacnej nadrze gravitatne rovnomerne natekd do dosadzovace;j
nadrze cez potrubie aktivacnej zmesi. V DN nadrzi dochddza k separacii kalu a vody.
Vycistena voda odteka zbernym zlabom do sutokovej Sachty anasledne do odtokového
systému do existujlicej Gerpacej stanice vy&istenych OV na odtoku z COV. Separovany kal je
z dna dosadzovacej nadrze recirkulovany vzduchovymi mamutovymi ¢erpadlami (mamutky —
neelektrické zariadenie) spiat’ do aktivaénej nadrze ako vratny kal. Prebyto¢ny kal sa
ponornym kalovym &erpadlom ozn. C5 typu Lowara 1305S.50W.253.866.400/10 s
polootvorenym obeznym kolesom a Spiralnou drazkou pre odvod abrazii, Q¢ = 21/s, HE¢ = 7m,
P=0,75 kW, In=2,2 A; Is=17 A; n=2785 ot/min, 3~400 V/50 Hz, tlakovo, preCerpava na
kalové hospodarstvo — aerdbnej stabilizacie kalu (ASK).

Odtah vratného kalu je zabezpecCené vzduchovymi mamutovymi ¢erpadlami (neelektrické
zariadenie, 5ks), ktoré preCerpavaju kal z dna dosadzovacej nadrze do aktivacnej nddrze.
Potrubia vratného kalu st rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm
(975x6,8mm, SDR11, PN10). Na hlave potrubi vratného kalu (v PP kolene) su navrhované
gulové ventily DN 25mm pre potreby cistenia mamutkovych vzduchovych cerpadiel
v pripade upchatia. Spoje st rieSené polyfiznymi zvarmi. Spolo¢né potrubie
vratného/vyflotovaného kalu je rieSené ako nerezové, DN 150mm (o154x2mm).

Odtah prebytocného kalu je zabezpecené ponornym kalovym cerpadlom typu Lowara
1305S.50W.253.S566.400/10 s polootvorenym obeznym kolesom a Spirdlnou drazkou pre
odvod abrazii, Q¢ = 21/s, H¢ = 7m, ktoré precerpava kal z dna aktiva¢nej nadrze do nadrze
ASK. Potrubie prebytocného kalu je rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm
(075x6,8mm, SDR11, PN10) PP spoje su rieSené polyfuznymi zvarmi, nerezové spoje zvarmi.

Odtah vyflotovaného kalu je zabezpeceny vzduchovymi mamutovymi cerpadlami, ktoré
vracaju vyflotovany kal z hladiny dosadzovacej nadrze spit’ do aktivacnej nadrze. Potrubie su
rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm (o 75x6,8mm, SDR11, PN10). Na
hlave potrubi vyflotovaného kalu (v PP kolene) su navrhované gul'ové ventily DN 25mm pre
potreby cistenia mamutkovych vzduchovych Cerpadiel v pripade upchatia. Spolo¢né potrubie
vratného/vyflotovaného kalu je rieSené ako nerezové, DN 150mm (o154x2mm).

ZIab vygistenej vody s nornymi stenami je rieSena ako obojstranny, celonerezovy, rozmeru
300x250x4200mm, zl'ab vyflotovaného kalu celonerezovy, rozmeru 150x150x4200mm.
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Kalové hospodarstvo
Aerdbna stabilizacia kalu (ASK, bez zasahu a zmeny)

Jednd sa o hranati nadrz 1500x7600mm, ktord je sucastou zdruzené¢ho objektu
biologického Cistenia. Nadrz ASK sluzi na dostabilizovanie prebyto¢ného kalu. V nadrzi
ASK je rieSeny jemnobublinny prevzdusiovaci systém, v ktorej za pritomnosti kyslika
dochadza k odstranovaniu patogénnych mikroorganizmov z kalu, ¢im sa kal stdva hygienicky
nezavadny. Tlakovy vzduch je vyrdbany dichadlami, rieSenymi pre aktivaéné nadrze -
nitrifikacné procesym (linky kapacitne pre S60EO). Aerdbne stabilizovany kal sa stenovym
prierazom dostava do nadrze kalojemu.

Kalojem (KJ, bez zasahu a zmeny)

Jedna sa o hranatu zb. nadrz rozmeru 2100x7600mm, ktora je sucastou zdruzeného
objektu biologického c¢istenia. Nadrz KJ bude sluzit’ na zahustovanie (susina 2-4%) a
uskladnovanie prebyto¢ného kalu. Odsadena kalova voda z hladiny KJ sa bude gravita¢ne
prepadavat’ do aktivaénych nadrzi cez stenové prepady vyzbrojené PP nornymi stenami, ¢im
sa kal bude postupne gravita¢ne zahust'ovat’ na 2-4% suSinu.

Na dne kalojemu je osadené ponorné kalové ¢erpadlo typu AmaPorter S01ND, ktoré
bude spinané obsluhou v Case strojového odvodiiovania prebytocného kalu, za ucelom
znizovania vody obsiahnutej v kale.

Sekundarna likvidacia kalu: Prebyto¢ny kal je mozné z nadrze KJ cerpat’ do cisterny
fekalneho vozidla. Cerpanie je pomocou nerezovej savice DN 100mm ukondenej
rychlospojkou do cisterny fekalneho vozidla, kde bude transportovany na najblizsiu COV a
strojovo odvodneny. Nevyhoda tohto rieSenia je narocnost’ likvidacie prebytocného kalu
spojena s manipulaciou a objemom kalu (tekuty stav kalu 2%-4% suSina) ako aj samotna
likvidacia prebytoéného kalu a s tym zvy3ené prevadzkové niklady (vyvoz na najblizsiu COV
na strojové odvodnenie kalu). Objem prebyto¢ného kalu sa z nadrze kalojemu mdze znizit
strojovym odvodnenim na suSinu az cca 18-20%, pomocou dovodiiovacich stolov.

Primarna likvidacia kalu: Strojné odvodnenie kalu — kalové vrecia (bez zmeny)

V prevadzkovej budove, hale COV je existujuci 2 x trojvrecovy odvodiovaci stol
vocelovom prevedeni a 1 x Stvorvrecovy odvodnovaci stol v celoplastovom,
polypropylénovom prevedeni. Nakol'ko ocelové stoly st znaCne opotrebované a Casom
poskodené, rekonstrukcia pocita s ich Uplnou vymenou za celoplastové vyhotovenie.

Prebytocny kal sa strojovo precerpava plniacim ¢erpadlom typu AmaPorter ND P1 =
1,1 kW, P2 = 0,75 kW, 50Hz-3-380/415V do zmieSavacej komory nad odvodiovacimi
vrecami (zmieSavac je sucast odvodiiovacieho stola), kde sa upravuju parametre kalu. Do
zmieSavace] komory sa suCasne precerpava malym cerpadielkom 50Hz-1-220/230V roztok
polyelektrolitu - polymérny flokulant z pripraveného suda. Nésledne upraveny kal gravitacne
prepadava do kalovych vriec (objem 1 kalového vreca je cca 60-80 1). Kalové vrecia su
vyrobené z hydrofobneho porézneho materidlu. Vrece sa postupne plni odvodiiovanym
kalom, ktory zostava vo vreci a voda (filtrat) odtekéd cez pory do zachytnej vane a nésledne
potrubim do aktivacie. Po niekol’kych hodinach odvodnovania je mozné dosiahnut’ 15 - 20 %
susinu.

Jadrom zariadenia je kompaktna jednotka skrifiovej konstrukcie. V stojane st upevnené
vrecia. Jednotka je navrhnutd tak, aby sa vSetky vrecia plnili rovnomerne.
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Cerpacia stanica na vystupe z COV (bez zasahu a zmeny)

Jedna sa o existujiici objekt, celoplastovy, polypropylénovy, ktory je osadeny za COV,
medzi operné mury nasypu. Do nadrze Cerpacej stanice pritekaju vycistené odpadové vody
z biologickych liniek resp. v Case obtokovania (pri poruche liniek) obtokované OV,
mechanicky zbavené plavajicich necistot (zhrabkov).

Na dne cerpacej stanice v akumulacnej Casti je existujice ponorné kalové Cerpadlo typu
80ASN22.2 (AS-33A), vykon 2,2 kW, prikon 2,95 kW, men. prad 4,9A, 50Hz-3-380/415V.
Spinanie Cerpadla je v zavislosti od vysky naakumulovanej odpadovej vody v akumulacne;j
Casti Cerpacej stanice. Na vytlatnom potrubi je osadené Cidlo indukéného prietokomeru DN
80mm a vyhodnocovacia jednotka vedla Cerpacej stanice, na stene objektu ZOBC merny
objekt.

Merny objekt na odtoku z COV (bez zasahu a zmeny)

Technicky popis zariadenia:
Indukény prietokomer
(delena montaz) Meranie OV na odtoku (a obtoku) do recipientu
Slana je realizované pomocou indukéného prietokomeru
" DN 80 mm. Konstrukéne je indukény prietokomer rieseny
——--— - ako delena montaz tj. Cidlo prietokomeru je osadené na

tlakovom potrubi (zatopenom) v Cerpacej stanici a
vyhodnocovacia jednotka je instalovana vedl'a CS, na mure

=B ZOBC aPB (prevadzkovej budovy). Cidlo prietokomeru
%{ lﬁ 252 snima a vysiela signaly do vyhodnocovacej jednotky.
Tel Prevedeny signal do analégovej formy sa zobrazuje na
H displeji vyhodnocovacej jednotky. Vycistené odpadové
p—) vody budu vypustané tlakovym potrubim do vodného toku
Slana s hydrologickym ¢islom povodia 4-31-02-001,

T pravobreznym vyustnym objektom v r. km 33,35.

Princip merania

Podl'a Faradayovho zdkona o magnetickej indukcii indukuje
£ sa vo vodi¢i, ktory sa pohybuje v magnetickom poli,

elektromotoricka sila /napitie/. Pri magneticko-induktivnom
merani prietokov pohybujuci vodi¢ je nahradeny prudiacim médiom. Obidve, protil'ahlé
namontované snimacie elektrédy vedu indukované napitie, resp. prud, ktory je imerny
rychlosti pradenia, do prevodnika/zosiliiovaca. Pretecené mnozstvo je dané sucinom
omocenej plochy, odpovedajiicej priemeru potrubia a rychlosti pradenia.

Ku kolaudacii bude predloZené osvedcenie o kalibracii a certifikiacii merného
zariadenia — jeho primarna a sekundarna ¢ast’ bude vyhovovat’ poziadavkam na dseku
metrolégie v zmysle paltného zikona o metrologii v zneni neskorsich predpisov.
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5.0 Produkcia odpadov, 1900 EO

Pocas prevadzky COV vzniknii nasledovné odpady:
Zhrabky — 1900EO:

¢islo druhu odpadu : 190801

nazov druhu odpadu . zhrabky z natokového hrablicového kosa
kategoria odpadu : O (ostatny)

Specificka produkcia odpadu (od 4 do 8 kg/ob.rok) - 5 kg/ob.rok
mnoZzstvo odpadu : cca9,5 trok™

Zhrabky budu skladované v pristavenom kontajneri
na zhrabky a hygienicky zabezpecené vapnom. Po
stabilizacii sa bude s odpadom nakladat’ v sulade

s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi.

nakladanie s odpadom

Piesok zo sedimenta¢nej nadrze:

¢islo druhu odpadu : 19 08 02

nazov druhu odpadu : odpad zo sedimentacnej nadrze

kategoria odpadu : O (ostatny)

mnozstvo odpadu : cca 4,9 t/rok

nakladanie s odpadom : Piesok zo sedimentacnej nadrze bude skladovany

kontajneri na piesok a hygienicky zabezpeceny
vapnom. Po stabilizacii sa bude s odpadom nakladat’ v
sulade s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi

Prebyto¢ny kal — 600EO:

¢islo druhu odpadu : 1908 05
nazov druhu odpadu . kaly z cistenia komundlnych odpadovych vod
kategoria odpadu : O (ostatny)
mnoZstvo odpadu . (su§ina3 kall} 20% z 0dvod31“10valcich stolov)
0,36 mden” x 365 =131 m’rok
So zahustenym, stabilizovanym kalom z kalovych
nakladanie s odpadom : vriec s 20% suSinou sa bude nakladat’ v sulade

s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi.

Odpadové latky vznikajice v priebehu prevadzky navrhovanej COV  budu
zneSkodiiované odbornou firmou, ktora mé& opradvnenie na zneSkodiovanie uvedenych
odpadov tak, aby nedochadzalo k ohrozovaniu zivotného prostredia.

Zachytené zhrabky su vzmysle vyhlasky MZP SR & 365/2015, ktorou sa
ustanovuje kategorizacia odpadov a vydava Katalog odpadov zaradené pod Cislom 19 08 01 a
klasifikované ako ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidacie odpadu je rieSeny medzi
investorom a odbornou firmou, ktora ma opravnenie na zneSkodilovanie uvedeného odpadu
tak, aby nedochadzalo k ohrozovaniu Zivotného prostredia

Zachyteny piesok je v zmysle vyhlasky ¢. 365/2015 Ministerstva zivotného
prostredia Slovenskej republiky s u¢innostou 01.01.2016, ktorou sa ustanovuje kategorizacia
odpadov a vydava Katalég odpadov zaradeny pod c¢islom 19 08 02 a klasifikované ako
ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidacie odpadu je rieSeny medzi investorom a
odbornou firmou, ktord ma oprdvnenie na zneSkodnovanie uvedeného odpadu tak, aby
nedochadzalo k ohrozovaniu Zivotného prostredia

Vyprodukovany prebytoény kal je aerdbne stabilizovany (v zmysle STN 756401).
V stlade s vyhlaskou MZP SR &. 365/2015 Z.z., ktorou sa ustanovuje kategorizacia odpadov
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a vydava katalog odpadov je kal z COV zaradeny pod ¢islom 19 08 05 a klasifikovany ako
ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidicie odpadu je rieSeny medzi investorom a
odbornou firmou, ktord ma opravnenie na zneSkodnovanie uvedeného odpadu tak, aby

nedochadzalo k ohrozovaniu zivotného prostredia.

Zabezpecenie suladu s legislativou v oblasti odpadového hospodarstva
- nakladat’ a ind¢ zaobchadzat’ s odpadom v zmysle Zakon ¢. 79/2015 Z. z. o
odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zékonov v zneni zakona ¢. 91/2016 Z. z.,
zékona ¢. 313/2016 Z.z.
- dodrzat’ v§eobecné povinnosti spojené s nakladanim s odpadmi v zmysle Zakon
. 79/2015 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona
.91/2016 Z. z., zakona €. 313/2016 Z.z.

O« O

Podla § 77 ods. 2 zdkona o odpadoch pévodcom odpadu, ak ide o odpady vznikajtce pri
stavebnych ademola¢nych pracach, je pravnicka osoba alebo fyzicka osoba —
podnikatel’, pre ktoru sa tieto prace v konecnom §tadiu vykonavaju. Pévodca odpadu
zodpoveda za nakladanie s odpadmi podl'a zakona o odpadoch a plni povinnosti podla §

14 zakona o odpadoch t.j. je povinny najmi:

a) spravne zaradit’ odpad alebo zabezpecit’ spravnost’ zaradenia odpadu podla
vyhlasky MZP SR &. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov,
b) zhromazd’ovat’ odpady vytriedené podl'a druhov odpadov a zabezpecit ich pred
znehodnotenim, odcudzenim alebo inym neziaducim tnikom,
c) zhromazd’ovat’ oddelene nebezpecné odpady podla ich druhov, oznacovat’ ich
ur¢enym sposobom a nakladat’ s nimi v sulade so zakonom o odpadoch a osobitnymi
predpismi,
d) zabezpecit’ spracovanie odpadu v zmysle hierarchie odpadového hospodarstva,
a to jeho
1. pripravou na opédtovné pouzitie v rdmci svojej ¢innosti; odpad takto nevyuzity
ponuknut’ na pripravu na opdtovné pouzitie inému,
2. recyklaciou v ramci svojej ¢innosti, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’
jeho pripravu na opédtovné pouzitie; odpad takto nevyuzity ponuknut’ na recyklaciu
nému,
3. zhodnotenim v ramci svojej ¢innosti, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’
jeho recyklaciu; odpad takto nevyuzity pontknut’ na zhodnotenie inému,
4. zneSkodnenim, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’ jeho recyklaciu alebo
iné zhodnotenie,
e) odovzdat’ odpady len osobe opravnenej nakladat’ s odpadmi podl'a zdkona o
odpadoch
f) viest’ a uchovavat’ evidenciu o druhoch a mnoZstve odpadov a o nakladani
snimi t.j. vsulade s vyhlaskou MZP SR ¢&. 366/2015 Z. z. o evidenénej povinnosti
a ohlasovacej povinnosti,
g) ohlasovat’ udaje z evidencie prislusSnému organu Statnej spravy odpadového
hospodarstva a uchovavat’ ohlasen¢ udaje,

Stavebnik poziada orgéan Statnej spravy odpadového hospodarstva podla § 99 odsek 1
pismeno b) bod 5. zdkona o odpadoch o vyjadrenie k dokumentacii v kolauda¢nom
konani v dostato¢nom c¢asovom predstihu. K ziadosti o vyjadrenie k dokumentécii

v kolaudac¢nom konani prilozit’:

1. Vyplnené tlagivo ,Evidenény list odpadu“ (priloha & 1 k vyhlaske MZP SR
€. 366/2015 Z. z. o eviden¢nej povinnosti a ohlasovacej povinnosti) pre kazdy jeden druh

odpadu, ktory vznikne pocas realizacie stavby:
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Por. | Cislo druhu Nazov druh odpadu Kategoria Materialova
Cislo odpadu odpadu bilancia v t
1.
2.

2. Doklady o odovzdani jednotlivych druhov odpadov, ktoré vznikni pocas realizacie
stavby, opravnenej osobe na nakladanie s odpadmi podla zakona o odpadoch, alebo
doklady o zhodnoteni alebo zneSkodneni jednotlivych druhov odpadov, ak zhodnotenie
alebo zneskodnenie odpadov zabezpeci v stilade so zdkonom o odpadoch sdém pdvodca.

Investor resp. prevadzkovatel COV je povinny riesitt zmluvne likvidaciu
vzniknutych odpadov s firmou ktora ma opravnenie na manipuliciu a likvidaciu
odpadu ¢. 19 08 01, kategoria O, odpadu ¢. 19 08 02, kategéria O a odpadu ¢. 19 08 05,
kategoria O.

6.0 Naroky technolégie na elektricku energiu 1900EO

P (kW) ks Spolu (kW)
Snek. vertikilne sito s el. ohrevom 1,5/1,8 1 1,5/1,8
Sritbové priame Cesle s el. ohrevom 2,0/2,2 1 2,0/2,2
CS (C1, C2, C3, C4) 1,2 4 4,8
Dichadla D1, D2 1,9/ 3,0 2 3,8/6,0
Diuchadla D3, D4 4,0 2 8,0
KC (KJ) 0,75/1,1 1 0,75/1,1
M1, M2, M3 1,80 3 5,4
C5 (AN) 0,75 1 0,75
C6 (CSVV) 2,2/2,95 1 2,2/2,95
Cr 0,3/0,6 1 0,3/0,60
Merny objekt 0,10 1 0,10
Instalované P spolu: cca 34 kW

7.0 Naroky na obsluhu

Pri prevadzke COV bude potrebné vykonavat' nasledovné &innosti :

>
>

YV V V V

A\

ruéné &istenie hrubého hrablicového kosa na zhrabky (SN/NMP a CS),

vymena vriec a hygienizdcia zachytenych zhrabkov praskovym véapnom
v mechanickom pred¢isteni s ozn. M a MP,

zabezpedenie likvidacie prebytoéného kalu z COV,

kontrola plnosti vriec kalového hospodarstva pri strojovom odvodiiovani,

kontrola plnosti a doplnania polymérneho flokulantu

sledovanie sedimentovatel'nosti kalu a ostatnych zakladnych vlastnosti a udajov
technologického procesu Cistenia (vratane odberu vzoriek a ich transport do

okresného laboratoéria)

odpratavanie snehu, upratovanie

» natieranie zamoc¢nickych vyrobkov
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» sledovanie technického stavu technologickych zariadeni, elektroinstalacie a
zabezpecovanie elektrorevizii

Pre zabezpecenie tychto Cinnosti je potrebné zabezpecit' jedného pracovnika, v Case
servisnych tukonov dvoch. Potrebnu kvalifikaciu pre obsluhu COV mébze urcit iba
prevadzkovatel’ v spolupraci s dodavatel'om technologie.

8.0 Ochrana pred koréziou

Vicsina rozvodov a plastovych vyrobkov je z UV stabilizovaného plastu a nerezového
materidlu, kovové konStrukcie maju galvanickii protikoréznu povrchova tUpravu,
ziarovozinkovll alebo su chrdnené ochrannym naterom, technologické zariadenia maja
protikor6znu povrchovua upravu.

9.0 Montazny predpis PP rar

9.2 9.1 Uchytavanie potrubi

Pre vzdialenost’ uchytavania potrubia PN 10 platia udaje v nasledujtcej tabul’ke 1.
Tabulka 1 Vzdialenost’ uchyteni v zavislosti od prevadzkovej teploty pre PN10

Priemer Vzdialenosti uchyteni v zavislosti od prevadzkovej teploty v mm pri teplote:
d 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 80°C 100°C
(mm)
16 750 700 700 650 650 550 400
20 800 750 700 700 650 600 450
25 850 850 850 800 750 700 500
32 1000 950 980 900 850 750 550
40 1100 1100 1050 1000 950 850 600
50 1250 1200 1150 1100 1050 900 700
63 1400 1350 1300 1250 1200 1050 800
75 1550 1500 1450 1350 1300 1150 850
920 1650 1650 1550 1500 1450 1250 950
110 1850 1800 1750 1650 1600 1400 1050
125 2000 1900 1850 1800 1700 1500 1100
140 2100 2050 1950 1900 1800 1550 1150
160 2250 2250 2100 2000 1900 1650 1250
180 2400 2400 2250 2150 2000 1700 1300
200 2500 2500 2350 2250 2150 1850 1350
225 2650 2600 2500 2400 2300 2000 1450

Pre rary PN 16 mozno pridat 10 % a pre tlakovy rad PN 20 priddvame 20 % k uvedenym
hodnotam. Z tabul’ky vyplyva, Ze v porovnani s ocelovymi rurami vyzaduji plasty viac
montaznych prichytiek, resp. konzol podopierajticich potrubie. Niekedy je vyhodné pouzitie
roznych zl'abov, v ktorych méze byt vol'ne uloZzenych niekol’ko rar.

9.3 Kombinacia ré6znych materialov

Vo vSeobecnosti plati, Ze navzajom mozeme plastové vyrobky zvarat' len z rovnakého
typu materidlu t.j. PP-R s PP-R a aj od r6znych vyrobcov, ¢o je preukdzané aj praktickymi
skaskami.

Spéjanie roznych druhov materidlov sa riesi len mechanickymi, najcastejSie zavitovymi
spojmi. Na spojenie s tvarovkami opatrenymi zavitom aj z inych materialov sa pouzivaju tzv.
dG prechodky réznych prevedeni.
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Celoplastova dG prechodka je urceny len pre tlakovy rad PN 10 na studenu vodu. Jeho
pouzitie pre vyssie teploty je nepripustné. V dosledku roznej teplotnej roztaznosti kovového
a plastového zavitu méze dojst’ k netesnosti. Pri pouziti plastovych dG prechodov sa ako
najvhodne;jsi tesniaci material osvedcila konopa, ktoru je potrebné vopred namazat’ tukom.
Tvarovka dG prechod so zastreknutym kovovym zéavitom predstavuje idealne spojenie medzi
plastom a kovom za predpokladu dodrziavania urcitych pravidiel pri montazi.

g —

/ ’f/ Obr.7 Celoplastovy dG prechod

Obr.8 dG prechody s kovovymi

ZAvitmi -,

Je potrebné zdoraznit, ze
kovovy zavit je vzdy valcovy a nikdy nie kénicky, ¢o je potrebné pri montazi a utesnovani
zohladnit. Plati zasada, ze tieto prechody sa nemézu za Ziadnych okolnosti pouzivat' pre
spojenie s konickymi zavitmi. Napriklad aj kratkodobé zazatkovanie nastenného kolena
pozinkovanou zatkou s konickym zavitom moéze viest’ k mechanickému poSkodeniu zastreku.

Dal§im dolezitym aspektom je material pouZity na vyrobu zastreku. V Ziadnom
pripade nesmie ist o ocel (Zelezo), ani v pripade, ze by bol povrchovo upraveny.
Najvhodnej$im rieSenim je poniklovana mosadz, ktorda je zarukou dostatoCnej Zivotnosti.
Mosadz bez povrchovej upravy je tiez nevhodna.

Pre utesniovanie tychto dG prechodov s kovovym zavitom pouZivame vyhradne
teflonovu tesniacu pasku.

Pri dotahovani zéavitov si treba uvedomit’, Ze pracujeme s plastovym materidlom a
prisposobit’ tomu pouzivané ndradie a vynakladanu silu. V ziadnom pripade nie je povolené
pouzivat’ k utahovaniu hasaky a podobné naradie. Pri mensSich rozmeroch sa k utahovaniu
pouziva Specidlny utahovaci kl'i¢ s remeniom, vdcSie rozmery su vyrdbané so Sesthranom
priamo na zastreku a je mozné pouzit’ kI'a¢ prisluSného rozmeru.

9.4 Sposoby spajania

Okrem vysSie spominaného spdsobu spdjania jednotlivych prvkov pomocou
rozoberatelnych mosadznych spojov s plastovymi hrdlami, ktoré sa pouzivaji len vel'mi
zriedkavo / v pripade potreby moznosti rozoberania daného spoja/, beznou metodou je
zvaranie.

NajcastejSie metody zvarania sui: zvaranie na tupo, polyfuzne zvaranie a zvaranie
elektrotvarovkami

Zvaranie na_tupo je vhodné, predovSetkym u vécSich priemerov. Tato metoda
vyzaduje pouZzitie zvaracieho zariadenia, ktoré zarucuje presné rezanie navzajom spajanych
Casti, dodrzanie suososti pri zvarani a moznost’ presného nastavenia a kontroly potrebnych
parametrov.

Zvaranie elektrotvarovkami je najprogresivnejsi sposob, ale zaroven aj financne
najnarocnej$i. Vzhl'adom na vysoké ceny tychto Specidlnych tvaroviek, pouzivaji sa len
na pracu v nedostupnych miestach a pri odstrafiovani havarii v miestach, kde nie je mozné
pouzit’ polyfiznu zvaracku.
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9.5 Polyfuzne zvaranie

Ide o najrozsirenejSi spdsob zvarania plastov, ktory je zalozeny na vzdjomnom
spojeni vonkajSieho povrchu konca riry a vnttorného povrchu tvarovky, ktoré boli tesne pred
tymto spojenim natavené pomocou polyfuznej zvaracky na potrebnu teplotu. Takto vznika
spoj, ktory vykazuje vyssiu pevnost’ ako samotna rura.

Stucastou polyfuznej zvaracky st natavovacie nadstavce, ktorych povrch je pokryty
vrstvou teflonu. Pre kazdi dimenziu je potrebny prisluSny nadstavec.

9.6 Pracovny postup pri polyfuznom zvarani

Priprava

Nadstavec prislusnej dimenzie sa pevne uchyti na zvaracku. Nesmie byt uvolneny.
Teflonové plochy treba vycistit’ od akychkol'vek necistot kiiskom handricky z nesyntetického
materidlu. Rovnako treba ocistit’ aj zvarané prvky. Po zapnuti zvaracky treba pockat’, kym sa
nedosiahne potrebna teplota, ktora pre PP-R material je 250- 270°C.

Rezanie rur

Rychle a ¢&isté odrezanie rurky na potrebnt dizku sa prevadza najlepsie pomocou
Specidlnych krokovych noznic, alebo rezackou rar /pri vacsich priemeroch/. Ruara aj tvarovka
musia byt pri zvéarani bez akychkol'vek necistot, preto sa pouzivanie pilky nedoporucuje.
Po odrezani potrebnej diZky je potrebné oznadit’ si dizku zasunutia rarky do tvarovky, pri¢om
trubka sa za studena nesmie zasunut’ do tvarovky.

Natavenie

Polyfizny nadstavec sa musi nahriat’ na potrebnu teplotu. Rura a tvarovka sa nasunt
na nadstavec tak, aby bol nataveny vonkaj$i povrch rury a vnatorné hrdlo tvarovky, teda
plochy, ktoré sa maju spojit’.

Doba nahrievania a doba spojenia potrebna na vytvorenie pevného spoja si zavislé
od priemeru rary a st uvedené v nasledujucej tabul’ke 2 :

Tabulka 2
Priemer d Doba nahrievania Doba spojenia
(mm) (sek) (sek)
16 5 4
20 5 4
25 7 4
32 8 6
40 12 6
50 18 6
63 24 8
75 30 8
90 40 8
110 50 10
Spojenie

Po uplynuti doby potrebnej na nahrievanie sa spajané diely stiahnu z polyfuzneho
nadstavca a ithned’ /max. do 3 sek./ sa bez otaCania zasunu natavenymi plochami do seba /obr.
9/. Treba predovietkym davat’ pozor, aby nedoslo k zasunutiu riry do hibky viésej ako
hodnota h, pretoZze to by malo za nasledok ,,zhrnutie“ natavené¢ho materidlu /vytvorenie
prstenca na konci rarky - obr.10/, ¢im by sa vyrazne zmensil vnutorny prietok v mieste zvaru.
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Obr. 9

Spravne prevedeny zvar

/L

/L

Obr. 10

Doba spojenia v tabul’ke predstavuje min. dobu potrebnti na homogénne molekulérne
spojenie oboch dielov. Pocas tejto doby musia byt zvarané diely fixované v pevnej, nemennej

polohe.

Napriek tomu, ze uvedeny postup je pomerne jednoduchy a nemali by sa pri jeho
dodrzani vyskytnat Ziadne problémy, pre profesiondlnu pracu sa doporucuje zaSkolenie

all

Nespravne prevedeny zvar

pracovnikov pre polyfuzne zvaranie v niektorom z kurzov vo VUZ v Bratislave.

10.0 Upozornenie

Pred uvedenim strojnych zariadeni do prevadzky je potrebné uvadzat stroje podla
pokynov vyrobcov resp. dodavatel'ov danych zariadeni (napr. dachadlo: skontrolovat’ olej
v olejovej vani, chod duchadla — smer otacania/fazovanie, napnutie klinového remena...) a

riadne si prestudovat’ navody na obsluhu
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1.0 Uvod

Vramci prevadzkového suboru a v koneénom désledku rekonstrukcie COV je rieSena
rekonsStrukcia strojno-technologickej vyzbroje existujucej biologickej linky kapacitne pre
780EO, dispozi¢ne umiestnenej vedla existujucich liniek kapacitne urcenych pre 2x560EO
slabo a silnopradové rozvody elektro zariadeni ako aj MaR COV. Sucastou rekonstrukcie
COV je strojové dozbrojenie sedimentaénej nadrze o mechanické predéistenie s
prislusenstvom, cerpacia stanica novymi ponornymi kalovymi cerpadlami s nerezovymi
zamocnickymi vyrobkami ako lavka, zabradlie a rebrik. RekonStrukcia pocita aj s vymenou
trojvrecovych odvodnovacich stolov, nakol’ko sucasné ocelové su znacne poskodené. Kalové
hospodarstvo COV kapacitne riesené pre 1900EO ostava nezmenené. Rekonstrukcia COV
bude prebiehat’ v oplotenom arealy a v prevadzkovej budove COV bez potreby rozsirovania
prevadzkovej budovy a oplotenia arealu COV (areal a PB COV bez zasahu a zmeny).

Povolenie na uskutoénenie stavby bolo vydané byvalym Obvodnym tiradom Zivotného
prostredia Roziiava rozhodnutim zo dia 28.04.2004 pod &islom $VS-2004/00311-K0. Zmena
stavby pred dokonéenim bola povolend rozhodnutim byvalého Obvodného tGradu Fivotného
prostredia RoZhava zo diia 06.12.2004 pod &islom SVS-2004/00738-Ki. Rozhodnutim zo diia
29.03.2006 pod Cislom SVS-2006/00197 bolo povolené doéasné uZivanie stavby pocas
vykonéavania skiifobnej prevadzky COV. Byvaly Obvodny arad Zivotného prostredia RoZfiava
rozhodnutim zo diia 29.03.2007 pod &islom 2007/00279 predizil skagobnu prevadzku COV
vltrvan{ do 31.03.2008. Rozhodnutim ¢ 2008/00358 zo diia 13.05.2008 byvaly Obvodny trad
zivotného prostredia Rozhava opitovne predi#il skudobni prevadzku COV do 30.06.2009.
Povolenie na uZivanie stavby a povolenie na osobitné uZivanie véd v ramci stavby ,,Gemerska

Hoérka — kanalizicia a zvy$enie kapacity COV I stavba: zvysenie kapacity COV,, povolil
byvaly Obvodny urad zZivotného prostredia Roznava rozhodnutim pod ¢islom 2009/00561 zo
dina 06.08.2009.

Na stavbu ,,Gemerska Horka — kanalizicia a zvySenie kapacity COV I. stavba:
zvysenie kapacity COV,, bolo diia 07.11.2019 Okresnym dradom v RoZiiave pod & OU-
RV-0SZP-2019/007847 vydané rozhodnutie o povoleni na osobitné uzivanie vod v ramci
uvedenej stavby. Rozhodnutie sa vztahuje na COV ako celok s projektovanou kapacitou
1900EQ. Vy¢cistené OV si cez tlakové potrubie transportované do vodného toku Slana,
hydrologické ¢islo povodia 4-31-02-001, pravobreznym vyustnym objektom v r.km
33,35. Povolenie na vypustanie OV z Cistiarne odpadovych vod Gemerska Horka je
¢asovo obmedzené a plati najdlhSie do 30.09.2029. Projektova dokumentacia rieSi
rekonstrukciu zastaralej technologickej vyzbroje biologickej linky urcenej pre 780EQO,
sedimentaéni nadrZ a nadrZ erpacej stanice vratane MaR COV s ciePom zefektivnit’
distiaci proces, zvySit’ spolahlivost’ mechanického preddistenia a rozsirit’ pre biologicku
linku o kapacite 780EO aktiva¢ny proces o denitrifikaCny proces tzv. aktivacia so
simultinnou denitrifikiaciou. Kbvalitativne a Kkvantitativne parametre Cdistiarne
odpadovych vod sa predmetnou rekonsStrukcia nemenia, a teda podmienky povolenia na
vypust'anie odpadovych vod z uvedeného rozhodnutia sa nemenia a v plnom rozsahu sa
akceptuju, ostavaju bez zmeny.

Technologia Cistenia odpadovych vod je navrhovand pre splaskové odpadové vody, ktoré
spifiaju charakter splagkovych komunalnych odpadovych vod podla STN 75 6101 (tj. OV
ktoré pochédzaju z obydli predovsetkym z 'udského metabolizmu a ¢innosti z domacnosti ako
z kapel’ni, stravovacich zariadeni a pod.) Dazdové odpadové vody zo spevnenych pldch,
striech a zahrad je nepripustné zaustit’ do splaskovej kanalizacie.
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2.0 Hydrotechnické vypocty

Kapacita COV 1900EO (dve biologické linky kapacitne pre 560EO a jedna pre 780EO)

o 1900 EO

*  Qpriem = 3,3 /s, Qqenne = 248,92 m*/def, Qroznc = 90 855,8 m’/r

Hodnoty mnozstva odpadovych vdd su prevzaté z rozhodnutia Okresného tGradu v Roziave
pod cislom spisu OU-RV-OSZP-2019/007847 zo dna 07.11.2019.

Vy¢isten¢ odpadove vody budi vypustane prevazne kontinualne 24 hod/den, 365 dni
v roku v zavislosti od hladiny zapinania ¢erpadla C6 v CS na odtoku z COV.

Vycistené odpadové vody budu vypustané tlakovym potrubim do vodného toku Slana
s hydrologickym ¢islom povodia 4-31-02-001, pravobreznym vyustnym objektom v r. km

33,35.

3.0 Kvalita vy€istenej vody, vplyv na recipient

Koncentracia znecistenia v privadzanych splaskoch — 1900 EO

e BSKs(ATM) (60 g/obyv/dei)
e NL (0,9 .BSKj5)
° CHSKCr (2 . BSKs)

Odburané mnozstvo znecistenia — 1900EO

e BSK;(ATM)
e NL
° CHSKCr

Zat’aZenie vo vycistenej vode — 1900EO

e BSKs(ATM)
e CHSKc;

e NL

e N-NH,

e N-NH,*

400 mg/l, 114 kg/den, 41,61 t/rok
360 mg/1, 102,6 kg/den, 37,449 t/rok
800 mg/l, 228 kg/den, 83,22 t/rok

370 mg/1, 105,45 kg/den, 38,489 t/rok
330 mg/1, 94,05 kg/den, 34,328 t/rok
680 mg/1, 193,8 kg/den, 70,737 t/rok

30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok
120 mg/l, 34,2 kg/den, 12,483 t/rok
30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok
15 mg/l, 4,275 kg/den, 1,560 t/rok
30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok

“! hodnota plati pre obdobie, podas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupiia nizSia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu
nez 12 °C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas diia v minimalne Stvorhodinovych
intervaloch boli aspon v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

Tabul’ka ¢&. 1: Koncentrécia zneistenia odpadovych vod na pritoku do COV (1900EO)

BSKG; (kg/dei) CHSKG, (kg/deil)

NL (kg/de)

114 228

102,6




STAVBA REKONSTRUKCIA COV GEMERSKA HORKA
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Tabulka €. 2: Koncentracia odbtiraného mnozstva znecistenia (1900EO)
BSK; (kg/den) CHSKc, (kg/den) NL (kg/den)
105,45 193,8 94,05

Tabulka €. 3: Zat'azenie vo vycistenej odpadovej vode (1900EO)

BSKj (kg/den)

CHSKc, (kg/def)

NL (kg/de)

N-NH, (kg/dei)

8,55

34,2

8,55

4,275/8,55%

Z! hodnota plati pre obdobie, poc¢as ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspoii v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

Kbvalita vy¢istenej vody, vplyv na recipient

Limitné hodnoty zostatkového znetitenia na vystupe z COV Gemerska Horka su
stanovené v stlade s prilohou ¢. 6 NV SR ¢. 269/2010 Z.z. ktorym sa ustanovuju
poziadavky na dosiahnutie dobrého stavu vod pre velkost’ zdroja 51 — 2 000EO a
s ohPadom na pravoplatné rozhodnutie Okresného uradu v RoZiave pod cislom spisu
OU-RV-0SZP-2019/007847 zo diia 07.11.2019.

Navrhovanou technolégiou a za predpokladu Standardnej prevadzky a optimalneho
zatazenia COV, je mozné dosiahnut’ na odtoku z COV nasledovnu kvalitu vycistenej vody:

ako p vzorka

e BSK;5(ATM) 30 mg/l
e NL 30 mg/l
e CHSKc; 120 mg/1
e N-NH4 15 mg/l
e N-NH,* 30 mg/l

Z1 hodnota plati pre obdobie, poas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z

biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento tcel sa povazuje za niz$iu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

m - vzorka
e BSKs5(ATM) 60 mg/1
e NL 60 mg/1
e CHSKc; 170 mg/1
e N-NH4 30 mg/1
e N-NH,* 40 mg/l
Z1

hodnota plati pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento el sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne Stvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.
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TabuPka &4: Koncentricia zne&istenia OV na odtoku z COV

Ukazovatel’ znecistenia p hodnota m hodnota

BSKs (ATM) 30 mg.I” 60 mg.1”
CHSK, 120 mg .I" 170 mg.1”
NL105 30 l’l’lg.l-1 60 l'l’lg.l-1
N-NH,4 15/30% mg.I" 30/40%! mg.l”

zl hodnoty platia pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z biologického
stupiia niz8ia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za niz$iu nez 12 °C, ak zo Styroch
merani realizovanych poc€as diia v minimalne Stvorhodinovych intervaloch boli aspoii v dvoch
meraniach teploty nizSie nez 12 °C. Hodnoty platia aj pre citlivé oblasti.

Tabulka €.5: Limitné hodnoty ukazovatel’ov znecistenia podla NV SR 269/2010 Z.z.

Ukazovatel’ zne€istenia p hodnota m hodnota

BSKs (ATM) 25 mg.l” 45 mg.l”
CHSK¢; 120 mg 1" 170 mg.l”
NL 05 25 mg.l” 50 mg.l”

Limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia (NV SR 269/2010 Z.z.)

Nariadenie vlady SR ¢.269/2010 Z.z. z25. mgja 2010 (Priloha ¢. 6, Cast’ A.l,
velkost” zdroja 51 — 2000 EO) - ktorym sa ustanovuji poziadavky na kvalitu a kvalitativne
ciele povrchovych vod alimitné hodnoty ukazovatelov znecistenia odpadovych vod
a osobitnych vod — predpisuje nasledovné limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia
vypustanych splaskovych odpadovych vod a komunalnych véd do povrchovych vod:

Zbierka zédkonov €. 269/2010, priloha ¢. 6, ¢ast’ A.1

p — hodnota limitnd hodnota koncentracie znecistenia v prisluSnom ukazovateli
v zlievanej vzorke za urcité ¢asové obdobie
m — hodnota maximdlna limitnd hodnota koncentracie znecistenia v prisluSnom

ukazovateli v kvalifikovanej bodovej vzorke

Vplyv vypustanych vod na recipient — Slana:

Udaje o recipiente: Slana (podla vyhlasky & 211/2005, ktorou sa ustanovuje
zoznam vodohospodarsky vyznamnych vodnych tokov sa recipient — SLANA v lokalite
Gemerskéd Horka s ¢islom hydrologického poradia 4-31-02-001 zatried'uje ako nevodarensky
vodny tok).

Pre vypocet boli pouzité udaje:

ﬂﬂw SLOVENSKY HYDROMETEOROLOGICKY USTAV
=== Jeséniova 17, P. O. Box 15, 833 15 Bratislava 37, r.07/2019

Odbor Hydrologické monitorovanie, predpovede a vystrahy B. Bystrica
Zelena 5, 974 04 Banska Bystrica 4, a Odbor kvalita povrch. vod

Recipient Slana , r.km 33,35 Udaje o vypust'anej vode 600EO:
o Qissqa=13971/s=1,397m’/s Qpriem = 3,3 I/s
e BSKs(ATM) .... 2,8 mg/l BSKs(ATM) .......... 30 mg/l
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e CHSKcr.wwwwnn.... 19,8 mg/l CHSKcp voveeann 120 mg/1
e NL (105°C).......... 15 mg/l NL.ooooiii 30 mg/l
¢ N-NHj.ooooooooonann. 0,4 mg/l NN & PRSI 15/30“' mg/1

ZmieSavacia rovnica, vplyv na recipient Slana — 1900EO s ohl’adom na Qpriem

3,3x30+1397x2,8
Casks (aTM) = =2,86 < 7,0 mgO,/1
3,3+ 1397

3,3x 120+ 1397x 19,8
Ccusker = = 20,04 < 35,0 mg/l
3,3+ 1397

33x30+1397x 15
CnL = -=15,04 mg/l  Nariadenia Vlady SR ¢.269/2010 Z.z
3,3+ 1397 nestanovuje limitn hodnotu,

3,3x 3041 +1397x 0,4
CN-NH4 = -—= 0,47 < 1,0 mg/l
3.3+ 1397

Z! hodnota plati pre obdobie, poc¢as ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas diia v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspoii v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

ZmieSavacia rovnica, vplyv na recipient Sland — 1900EO s ohPadom na prietok
ponorného kalového Cerpadla v CS na odtoku vyc¢istenych OV Q¢ =C6 =4,4 l/s

44x30+1397x2,8
Casks AT™M) = =2,89 < 7,0 mgO,/1
4.4+ 1397

4,4x 120+ 1397 x 19,8
Ccusker = = 20,11 < 35,0 mg/l
4,4 + 1397

4,4x30+1397x 15
CnL = -=15,05mg/l  Nariadenia Vlady SR ¢.269/2010 Z.z
4,4+ 1397 nestanovuje limitna hodnotu,

4.4 x 304 +1397x 0,4
CN-NH4 = -—= 0,49 < 1,0 mg/l
4,4 + 1397

Z1 hodnota plati pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento tcel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne Stvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.
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Recipient/vodny tok Slana v lokalite Gemerska Horka po zmieSani s vyCistenymi
vodami bude spiiiat' kvalitativne ukazovatele v zmysle prilohy ¢&.1, ¢ast’ A k nariadeniu
vlady €. 269/2010 Z.z.

4.0 Popis technolégie COV

STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST CovV

Cistenie odpadovych vod je navrhnuté v mechanicko — biologickej Gistiarni odpadovych
vod s klasickymi nizkozatazovanymi aktivaciami, dosadzovacimi nadrzami a kalovym
hospodarstvom. Technologia cistenia odpadovych vod je rieSend v troch biologickych
linkach, dve pre kapacitu 560EO a jedna pre 780EO (predmet rekonstrukcie). Kalové
hospodarstvo urcené kapacitne pre 1900EO, je bez zdsahu a zmeny, a pozostava z nadrze
aerdbnej stabilizcie kalu a uskladilovacej nadrze prebytocného kalu = kalojemu.

Technologicky tok €istenia splaskovych OV

Transfer odpadovych splaskovych vod do COV z obce Gemerska Horka je rieseny
tlakovou aj gravitatnou kanalizdciou. Vyustenie tlakovej kanalizicie je v Sachte pred
sedimentacnou nadrzou. Sedimentatnda nadrz sa dozbroji strojovym mechanickym
predéistenim ozn. MP a &erpacia stanica novymi ponornymi kalovymi éerpadlami. Cerpacou
technikou sa surové odpadové vody preCerpi do aktivaénych nadrzi, kde bude dochadzat
k biologickému procesu Cistenia odpadovych vod pomocou mikroorganizmov. Po
biologickom ¢isteni sa OV gravitacne transportuju do dosadzovacich nadrzi, kde prebehne
fluidna filtracia, ateda separdcia vody akalu. Vycistena OV sa cez Cerpaciu techniku
v Cerpacej stanici vycistenych OV tlakovo precerpava cez pravobrezny vyustny objekt v rkm
33,35 do vodného toku Slana, h.¢.p. 4-31-02-001 (bez zasahu a zmeny).

MECHANICKE PREDCISTENIE

Mechanické predéistenie surovych splaskovych OV na COV Gemerska Horka zo zavodu
Essity Slovakia s.r.o. (nickedy SCA Hygiene Products Slovakia, s.r.0.) je rieSené
mechanickymi strojovymi Srabovymi priamymi ¢eslami s el. ohrevom — bez zésahu a zmeny.

Princip funkcie:

Pritekajuca splaskova odpadova voda obsahujuca tuhé Castice prechadza medzerami
v spodnej Casti sita (v naSom pripade 3mm). Tuhé castice st zachytdvané na kruhovo
tvarovanom site (telo sita). Tym dochadza k postupnému zanaSaniu medzier (otvorov) a
k vzdavaniu hladiny pred sitom, v pritokovom zl'abe. Az dosiahne hladina vody pred sitom
v Zl'abe nastavenu uroven, zaCne otacanie Snekovej Casti sita a Snek spolu s zhrnovacou
astou vykona jednu otaku okolo pozdiZnej osi. Tym nastane tiplné vy<iStenie zanesenej
Casti sita a voda mdze vol'ne prudit’ cez sito, pricom hladina klesne na poévodnu uroven pod
vypinaciu hladinu sondy. Sito (Snek) sa opét neotdCa az do okamihu d’alSieho zanesenia a
vzdutia pritekajicej odpadovej vody.

Vsetky funk¢éné Casti sita st pevne prepojené za sebou na jednom otacajucom sa hriadeli.
V spodnej cCasti je umiestnené zhrnovanie sita a Cistenie medzier, nasledne navizuje cast
urcend k preplachovaniu zhrabkov a k odvodiiovaniu (gravitacné).

V pripade potreby obtokovania sita je to mozné cez horny prepadovy otvor instalovany
v pritokovom zlabe. Po mechanickom predcisteni OV gravitatne prepadavaju do
sedimentacne] nadrze, mimo navrhované mechanické predcistenie pred Cerpacou stanicou.
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V nadrzi CS pred cCerpacou technikou je existujuci k6S na zhrabky s vodiacim tyCovym
zariadenim v celonerezovom vyhotoveni, bez zasahu a zmeny.

SEDMENTACNA NADRZ a NADRZ MECHANICKEHO PREDCISTENIA

Jednd sa o existujicu ocelovi nadrz  vnutornej svetlosti 1800mm, ktora je
osadendpred Cerpacou stanicou. Existujica technologickd vyzbroj sedimenta¢nej nadrze ako
ocelovy rebrik, lavka s postrannym zabradlim a nornd stena sa demontuji, bez dalSieho
vyuzitia. Nadrz sa dozbroji mechanickym pred¢istenim ako $nekovym vertikdlnym sitom,
doskovym uzaverom a hrubym hrablicovym koSom s vodiacim ty¢ovym zariadenim a ru¢nym
zdvihacim zariadenim s oto¢nou vypaznicou. Po mechanickom pred¢isteni bude odpadova
voda gravita¢ne prepadavat’ do sedimentacnej Casti nadrze. Zo sedimentacnej Casti bude OV
gravitacne pritekat’ do akumulacnej Casti Cerpacej stanice cez existujuci kds na zhrabky (bez
zasahu a zmeny).

Hruby hrablicovy koS §. medzier 30 mm (navrhované rieSenie)

Hrablicovy k6§ bude sluzit na zachytdvanie hrubych plavajucich necistot
transportovanych verejnou kanalizadciou. Ulohou hrubého hrablicového koSa bude chranit
strojové mechanické predcCistenie voci poskodeniu (vzpriecené kusy dreva, obuvy....)

Hrablicovy koS je osadeny v sedimentacnej nadrzi medzi prirubovym posuvacom DN
300mm a Snekovym vertikdlnym sitom. V pripade vytiahnutia koSa sa uzavrie postva¢ na
nevyhnutny Cas potrebny na vytiahnutie a vycistenie kosa. Vytiahnutie kosa bude pomocou
ruéného zdvihacieho zariadenia (konzoly). Z hrablicového kosa bude odpadova voda
gravitacne prepadat’ do pritokového zl'abu Snekového vertikalneho sita.

Snekové vertikalne sito (navrhované rieSenie)
Technické parametre
P=15kW/18kW

Zariadenie pre mechanické cCistenie odpadovych vod = Snekové vertikalne sito
zabezpecuje logické strojové Cistenie zachyteného znecistenia v zachytnom priestore a tym
zmensuje pracnost’ a objemu zachyteného odpadu. Zariadenie sa sklad4d zo stieraného sita
podoby uzatvoreného valca a zvislého dopravnika s hriadel'om, na ktorom st navarené zavity
Snekovnice. Obe Casti (sito 1 tubus Snekovnice) su spojené vo vertikalnej polohe a tvoria jeden
technologicky konsStrukény celok. Necistoty, ktoré sa zachytia v pracovnej komore su
pomocou vytlacného potrubia vyzbrojeného $Snekom dopravované do zbernej nadoby resp.
vreca umiestnenom na pracovnej ploSine. Zariadenie je plne automatické pomocou
hladinovych kontaktnych sond. Pritekajica OV obsahujica necistoty pomaly upchava
perforacie pracovnej komory, coho ddsledkom sa v pritokovom zlabe vzdiva hladina. Pri
dosiahnuti pracovnej hladiny sa spoji kontakt hladinovych sond, ktoré zopnu Cdistiaci
mechanizmus. Cistenie pracovnej komory a vyberanie (faZenie) zachyteného znedistenia je do
tej doby, kedy perforacie komory nie su priechodné (Cisté) ¢o sa prejavi poklesom hladiny
v privodnom zl'abe. Mechanicky pred¢istené OV gravitacne prepadaju do akumulacnej Casti
cerpacej stanice.

Zo sedimenta¢ného priestoru sedimentatnej nadrze je objem (mozné usadeniny,
piesok) cerpat’ pomocou existujicej nerezovej savice DN 100mm ukoncenej rychlospojkou
(bez zésahu a zmeny).
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CERPACIA STANICA SUROVYCH OV, NA VSTUPE DO COV

Jedna sa o existujucu ocel'ovu nadrz vnutornej svetlosti 1800mm, ktora je osadend medzi
sedimentacnou naddrzou/nadrzou mechanického predcCistenia a samotnou COV.

Na dne Cerpacej stanice v akumulacnej Casti su existujiice ponorné kalové cCerpadla typu
AmaPorter 501 ND, ktoré¢ v sucasnosti vykazuji prevadzkové problémy (v prevadzke cca 16
rokov). Rekonstrukcia uvazuje s vymenou Cerpacej techniky, ako aj s vymenou ocelovej
lavky s postrannym zabradlim a rebrikom. VSetky uvedené zédmocnicke vyrobky su
navrhované ako nerezové, pororost z kompozitného materialu.

Na dne Cerpacej stanice v akumulacnej Casti st navrhované Styri ponorné kalové cerpadla
typu Lowara 1305S.50W.253.562.400/10; Q¢ = 4l/s, H¢ = 9,5m s polootvorenym obeznym
kolesom 3~400 V/50 Hz, P=1,2 kW, In=2,8 A; Is = 17 A. Cerpadla ozn. C1 a C3 st rieSené
pre dve biologické linky o kapacite S60EO, erpadla C2 a C4 pre linku o kapacite 780EO.
Spinanie Cerpadiel je v zavislosti od vySky naakumulovanej odpadovej vody v akumulacnej
gasti CS, plavakovych spinadov a vnutornej elektrologiky t. j. vzajomného prestriedavania sa
plavak vypina vSetky Cerpadld naraz a chréni Cerpaciu techniku proti chodu na prazdno.
Vyssie plavaky zopinaji naraz ¢erpadlda C1 a C4 resp. C3 a (2, alebo pri silnom pritoku
splaskovych OV do Gerpacej stanice (pri hodinovej $picke) Gerpadla C3 a C2 resp. C1 a C4.
Priorita ¢erpadiel po kazdom zopnuti sa meni. Najvyssie polozeny plavak v erpacej stanici je
signaliza¢ny a zopina opticky alarm na technologickom rozvadzaci, ktory definuje poruchu.

Bez zasahu a zmeny: Vytlaky Cerpadiel st opatrené spatnou gulovou klapkou DN 65
mm a vypuStacim gulovym ventilom DN25mm pre potreby odvodnenia tlakovych potrubi.
Spoloéné tlakové potrubie je opatrené klapkami DN 80mm (v nadrzi CS a pri biologickych
linkach). V pripade potreby obtokovania COV (len v pripade poruchy biologickych linick) je
v Cerpacej stanici rieSené tlakové obtokové potrubie DN 80mm opatrené klapkami DN 80mm.
V pripade potreby obtokovania sa prislusSnymi klapkami Ul, U2, U3 a U4 presmeruje tok
odpadovych vodz nadrze CS do obtokového a odtokového potrubia s vyustenim do &erpacej
stanice no odtoku z COV. V &erpacej stanici je existujuce uréené (fakturaéné) meradlo, ktoré
zaznamenava cerpany objem do recipientu Sland. Z uvedeného je zrejmé, Ze v pripade
obtokovania COV budu obtokované splaskové OV mechanicky &istené a merané.

Pre potreby obsluhy uzéverov resp. Cerpacej techniky je v nadrzi rieSena pracovna
ploSina v nerezovom vyhotoveni. Vystup/vzostup na ploSinu je rieSeny nerezovym rebrikom.
PloSina je z vol'nych stran lemovana nerezovym zabradlim v. 1100mm s okopovym plechom
v. 100mm.

Cerpacia technika C1, C2, C3 a C4 tlakovo precerpava mechanicky vy¢istené splaskové
odpadové vody do biologickych liniek — aktivaéna nadrz, priom &erpadla ozn. C1 a C3 su
uréené pre dve biologické linky kapacitne pre 560EO, &erpadla ozn. C2 a C4 pre biologicku
linku s kapacitou 780EO.
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Biologicky stupen
Aktivaéna nadrz

Obr. 1 Ponorné kalové mieSadlo (ilustraény obrazok)

Existujuce aktivacné nadrze kapacitne pre S60EO
su sucastou zdruzeného objektu biologického Cistenia
(dalej vtexte ZOBC). Jednd sa o monoliticka
zelezobetonovi nadrz rozdeleni vnuUtornymi  Zb.
prieckami na dve linky. RieSena linka — predmet PD
kapacitne pre 780EO je samostatnd linka, zostavena
zocele /ocelové U, O profily, hrubostenny plech)
osadena vedla biologickych liniek - nadrze ZOBC.
Existujuce linky kapacitne pre S60EO su bez zéasahu
azmeny. RekonStrukcia je sustredend na biologicku
linky kapacitne pre 780EO (najstarsia linka viac ako 20
ro¢na technoldgia). Zastarald technologia sa zdemontuje,
bez d’alSieho vyuzitia. Za aktivacnou nadrzou je osadena
dosadzovacia nadrz. V aktivacnej nadrzi so simultannou
denitrifikdciou bude dochadzat’ k biologickému procesu
Cistenia odpadovych vod pomocou mikroorganizmov.
V aktivacnej nadrzi prebieha nitrifikacny proces (oxické
prostredie) a denitrifikaény proces (anoxické prostredie).
Denitrifikacny proces prebieha bez pritomnosti vzduchu
(dichadlo je v kl'ude). Denitrifikaény proces prebieha

v denitrifikacnej néddrzi bez pritomnosti vzduchu za Casového premieSavania ponornym
axidlnym miesadlom typu Amamix 300, C 3225 / 06 UDG s vykonom P = 1,8 kW, priemer
vrtule d 325 mm, 50 Hz-3-380/400V. Nitrifikatny proces prebieha pri prevzdusinovani
tlakovym vzduchom, vyrabany duachadlom (druhé

dachadlo tvori 100% rezervu), typu INW R65 HA40,
prikon motora 4 kW, Q = 136,2 m3//hod pri 40kPa,
129,6 m3//hod pri 50kPa, S0Hz-3-380/400V. Existujice
dachadla pre linky kapacitne pre 560EO, typu DT
10/40//DN 65 mm, P1 = 1,9 kW, P2 =3,0 kW, dp =40
kPa, Q = 118 m3/hod, 3 - 50 Hz - 380/400 V, ostavaju
bez zmeny. Tlakovy vzduch je vhanany do aktivacnej
nadrze cez jemnobublinny prevzduSnovaci systém.
V aktivacii bude v oxickom prostredi odstrdneny
biologického znecistenia.
Technologicky sa jedna o nizko zatazovanu aktivaciu.
Pri anoxickych (bezkyslikatych) podmienkach dochadza
k odstraniovaniu dusika z vody. Jednd sa o redukciu
dusi¢nanov (NO;) a dusitanov (NO;") na plynny dusik
(N,) alebo oxid dusny (N;O). Pri tejto redukcii sa
1 organické znecCistenie. Pri

podmienkach kalové

zékladny podiel

CiastoCne odstranuje
optimalnych  oxickych

Cerpadlom (za

pristupu - dodéavky kyslika) dochadza odstraiiovaniu
oxidacii amoniaku a
amoniakalneho dusiku (NH; a N-NH, ") na dusitany a

organickych latok

nasledne na dusi¢nany. Pri biologickom Ccisteni sa  Obr.2 ROOTS duchadlo (il. obr.)
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cast’ organickych latok dichadla odstranovanych z odpadovej vody oxiduje na oxid uhlicity a
vodu, Cast’ prechadza na syntézu novych buniek a zasobnych latok buniek mikroorganizmov.
Syntéza a  zvySovanie poctu buniek sa navonok prejavuje vo zvySovani mnozstva
(koncentracie) aktivovaného kalu v aktivacnej zmesi - vznikd prebytocny kal. Vyrobu
tlakového vzduchu pre nitrifikacny proces a mamutkové vzduchové  Cerpadla (vratny,
prebytocny a vyflotovany  kal)  zabezpecuju duchadla. Chod duchadiel bude
v automatickom rezime 30°/30” (30 min. chod/ 30min. pauza). Casové intervaly bude mozné
menit’, podla potreby a uvazenia odborne sposobilej osoby.

Z aktivéacie bude odpadova voda gravitacne natekat’ do vertikalnej dosadzovacej nadrze.

Vertikalna dosadzovacia nadrz (DN)

Ide o typ vertikalnej dosadzovacej nadrze, ktord je osadend za aktivacnou nadrzou.
V dosadzovacej nadrzi bude za urcitych podmienok vznikat' vlockovy mrak — tzv. fluidna
filtracia. Aktivacna zmes z aktivacnej nadrze gravitatne rovnomerne natekd do dosadzovace;j
nadrze cez potrubie aktivacnej zmesi. V DN nadrzi dochddza k separacii kalu a vody.
Vycistena voda odteka zbernym zlabom do sutokovej Sachty anasledne do odtokového
systému do existujlicej Gerpacej stanice vy&istenych OV na odtoku z COV. Separovany kal je
z dna dosadzovacej nadrze recirkulovany vzduchovymi mamutovymi ¢erpadlami (mamutky —
neelektrické zariadenie) spiat’ do aktivaénej nadrze ako vratny kal. Prebyto¢ny kal sa
ponornym kalovym &erpadlom ozn. C5 typu Lowara 1305S.50W.253.866.400/10 s
polootvorenym obeznym kolesom a Spiralnou drazkou pre odvod abrazii, Q¢ = 21/s, HE¢ = 7m,
P=0,75 kW, In=2,2 A; Is=17 A; n=2785 ot/min, 3~400 V/50 Hz, tlakovo, preCerpava na
kalové hospodarstvo — aerdbnej stabilizacie kalu (ASK).

Odtah vratného kalu je zabezpecCené vzduchovymi mamutovymi ¢erpadlami (neelektrické
zariadenie, 5ks), ktoré preCerpavaju kal z dna dosadzovacej nadrze do aktivacnej nddrze.
Potrubia vratného kalu st rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm
(975x6,8mm, SDR11, PN10). Na hlave potrubi vratného kalu (v PP kolene) su navrhované
gulové ventily DN 25mm pre potreby cistenia mamutkovych vzduchovych cerpadiel
v pripade upchatia. Spoje st rieSené polyfiznymi zvarmi. Spolo¢né potrubie
vratného/vyflotovaného kalu je rieSené ako nerezové, DN 150mm (o154x2mm).

Odtah prebytocného kalu je zabezpecené ponornym kalovym cerpadlom typu Lowara
1305S.50W.253.S566.400/10 s polootvorenym obeznym kolesom a Spirdlnou drazkou pre
odvod abrazii, Q¢ = 21/s, H¢ = 7m, ktoré precerpava kal z dna aktiva¢nej nadrze do nadrze
ASK. Potrubie prebytocného kalu je rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm
(075x6,8mm, SDR11, PN10) PP spoje su rieSené polyfuznymi zvarmi, nerezové spoje zvarmi.

Odtah vyflotovaného kalu je zabezpeceny vzduchovymi mamutovymi cerpadlami, ktoré
vracaju vyflotovany kal z hladiny dosadzovacej nadrze spit’ do aktivacnej nadrze. Potrubie su
rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm (o 75x6,8mm, SDR11, PN10). Na
hlave potrubi vyflotovaného kalu (v PP kolene) su navrhované gul'ové ventily DN 25mm pre
potreby cistenia mamutkovych vzduchovych Cerpadiel v pripade upchatia. Spolo¢né potrubie
vratného/vyflotovaného kalu je rieSené ako nerezové, DN 150mm (o154x2mm).

ZIab vygistenej vody s nornymi stenami je rieSena ako obojstranny, celonerezovy, rozmeru
300x250x4200mm, zl'ab vyflotovaného kalu celonerezovy, rozmeru 150x150x4200mm.
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Kalové hospodarstvo
Aerdbna stabilizacia kalu (ASK, bez zasahu a zmeny)

Jednd sa o hranati nadrz 1500x7600mm, ktord je sucastou zdruzené¢ho objektu
biologického Cistenia. Nadrz ASK sluzi na dostabilizovanie prebyto¢ného kalu. V nadrzi
ASK je rieSeny jemnobublinny prevzdusiovaci systém, v ktorej za pritomnosti kyslika
dochadza k odstranovaniu patogénnych mikroorganizmov z kalu, ¢im sa kal stdva hygienicky
nezavadny. Tlakovy vzduch je vyrdbany dichadlami, rieSenymi pre aktivaéné nadrze -
nitrifikacné procesym (linky kapacitne pre S60EO). Aerdbne stabilizovany kal sa stenovym
prierazom dostava do nadrze kalojemu.

Kalojem (KJ, bez zasahu a zmeny)

Jedna sa o hranatu zb. nadrz rozmeru 2100x7600mm, ktora je sucastou zdruzeného
objektu biologického c¢istenia. Nadrz KJ bude sluzit’ na zahustovanie (susina 2-4%) a
uskladnovanie prebyto¢ného kalu. Odsadena kalova voda z hladiny KJ sa bude gravita¢ne
prepadavat’ do aktivaénych nadrzi cez stenové prepady vyzbrojené PP nornymi stenami, ¢im
sa kal bude postupne gravita¢ne zahust'ovat’ na 2-4% suSinu.

Na dne kalojemu je osadené ponorné kalové ¢erpadlo typu AmaPorter S01ND, ktoré
bude spinané obsluhou v Case strojového odvodiiovania prebytocného kalu, za ucelom
znizovania vody obsiahnutej v kale.

Sekundarna likvidacia kalu: Prebyto¢ny kal je mozné z nadrze KJ cerpat’ do cisterny
fekalneho vozidla. Cerpanie je pomocou nerezovej savice DN 100mm ukondenej
rychlospojkou do cisterny fekalneho vozidla, kde bude transportovany na najblizsiu COV a
strojovo odvodneny. Nevyhoda tohto rieSenia je narocnost’ likvidacie prebytocného kalu
spojena s manipulaciou a objemom kalu (tekuty stav kalu 2%-4% suSina) ako aj samotna
likvidacia prebytoéného kalu a s tym zvy3ené prevadzkové niklady (vyvoz na najblizsiu COV
na strojové odvodnenie kalu). Objem prebyto¢ného kalu sa z nadrze kalojemu mdze znizit
strojovym odvodnenim na suSinu az cca 18-20%, pomocou dovodiiovacich stolov.

Primarna likvidacia kalu: Strojné odvodnenie kalu — kalové vrecia (bez zmeny)

V prevadzkovej budove, hale COV je existujuci 2 x trojvrecovy odvodiovaci stol
vocelovom prevedeni a 1 x Stvorvrecovy odvodnovaci stol v celoplastovom,
polypropylénovom prevedeni. Nakol'ko ocelové stoly st znaCne opotrebované a Casom
poskodené, rekonstrukcia pocita s ich Uplnou vymenou za celoplastové vyhotovenie.

Prebytocny kal sa strojovo precerpava plniacim ¢erpadlom typu AmaPorter ND P1 =
1,1 kW, P2 = 0,75 kW, 50Hz-3-380/415V do zmieSavacej komory nad odvodiovacimi
vrecami (zmieSavac je sucast odvodiiovacieho stola), kde sa upravuju parametre kalu. Do
zmieSavace] komory sa suCasne precerpava malym cerpadielkom 50Hz-1-220/230V roztok
polyelektrolitu - polymérny flokulant z pripraveného suda. Nésledne upraveny kal gravitacne
prepadava do kalovych vriec (objem 1 kalového vreca je cca 60-80 1). Kalové vrecia su
vyrobené z hydrofobneho porézneho materidlu. Vrece sa postupne plni odvodiiovanym
kalom, ktory zostava vo vreci a voda (filtrat) odtekéd cez pory do zachytnej vane a nésledne
potrubim do aktivacie. Po niekol’kych hodinach odvodnovania je mozné dosiahnut’ 15 - 20 %
susinu.

Jadrom zariadenia je kompaktna jednotka skrifiovej konstrukcie. V stojane st upevnené
vrecia. Jednotka je navrhnutd tak, aby sa vSetky vrecia plnili rovnomerne.
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Cerpacia stanica na vystupe z COV (bez zasahu a zmeny)

Jedna sa o existujiici objekt, celoplastovy, polypropylénovy, ktory je osadeny za COV,
medzi operné mury nasypu. Do nadrze Cerpacej stanice pritekaju vycistené odpadové vody
z biologickych liniek resp. v Case obtokovania (pri poruche liniek) obtokované OV,
mechanicky zbavené plavajicich necistot (zhrabkov).

Na dne cerpacej stanice v akumulacnej Casti je existujice ponorné kalové Cerpadlo typu
80ASN22.2 (AS-33A), vykon 2,2 kW, prikon 2,95 kW, men. prad 4,9A, 50Hz-3-380/415V.
Spinanie Cerpadla je v zavislosti od vysky naakumulovanej odpadovej vody v akumulacne;j
Casti Cerpacej stanice. Na vytlatnom potrubi je osadené Cidlo indukéného prietokomeru DN
80mm a vyhodnocovacia jednotka vedla Cerpacej stanice, na stene objektu ZOBC merny
objekt.

Merny objekt na odtoku z COV (bez zasahu a zmeny)

Technicky popis zariadenia:
Indukény prietokomer
(delena montaz) Meranie OV na odtoku (a obtoku) do recipientu
Slana je realizované pomocou indukéného prietokomeru
" DN 80 mm. Konstrukéne je indukény prietokomer rieseny
——--— - ako delena montaz tj. Cidlo prietokomeru je osadené na

tlakovom potrubi (zatopenom) v Cerpacej stanici a
vyhodnocovacia jednotka je instalovana vedl'a CS, na mure

=B ZOBC aPB (prevadzkovej budovy). Cidlo prietokomeru
%{ lﬁ 252 snima a vysiela signaly do vyhodnocovacej jednotky.
Tel Prevedeny signal do analégovej formy sa zobrazuje na
H displeji vyhodnocovacej jednotky. Vycistené odpadové
p—) vody budu vypustané tlakovym potrubim do vodného toku
Slana s hydrologickym ¢islom povodia 4-31-02-001,

T pravobreznym vyustnym objektom v r. km 33,35.

Princip merania

Podl'a Faradayovho zdkona o magnetickej indukcii indukuje
£ sa vo vodi¢i, ktory sa pohybuje v magnetickom poli,

elektromotoricka sila /napitie/. Pri magneticko-induktivnom
merani prietokov pohybujuci vodi¢ je nahradeny prudiacim médiom. Obidve, protil'ahlé
namontované snimacie elektrédy vedu indukované napitie, resp. prud, ktory je imerny
rychlosti pradenia, do prevodnika/zosiliiovaca. Pretecené mnozstvo je dané sucinom
omocenej plochy, odpovedajiicej priemeru potrubia a rychlosti pradenia.

Ku kolaudacii bude predloZené osvedcenie o kalibracii a certifikiacii merného
zariadenia — jeho primarna a sekundarna ¢ast’ bude vyhovovat’ poziadavkam na dseku
metrolégie v zmysle paltného zikona o metrologii v zneni neskorsich predpisov.
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5.0 Produkcia odpadov, 1900 EO

Pocas prevadzky COV vzniknii nasledovné odpady:
Zhrabky — 1900EO:

¢islo druhu odpadu : 190801

nazov druhu odpadu . zhrabky z natokového hrablicového kosa
kategoria odpadu : O (ostatny)

Specificka produkcia odpadu (od 4 do 8 kg/ob.rok) - 5 kg/ob.rok
mnoZzstvo odpadu : cca9,5 trok™

Zhrabky budu skladované v pristavenom kontajneri
na zhrabky a hygienicky zabezpecené vapnom. Po
stabilizacii sa bude s odpadom nakladat’ v sulade

s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi.

nakladanie s odpadom

Piesok zo sedimenta¢nej nadrze:

¢islo druhu odpadu : 19 08 02

nazov druhu odpadu : odpad zo sedimentacnej nadrze

kategoria odpadu : O (ostatny)

mnozstvo odpadu : cca 4,9 t/rok

nakladanie s odpadom : Piesok zo sedimentacnej nadrze bude skladovany

kontajneri na piesok a hygienicky zabezpeceny
vapnom. Po stabilizacii sa bude s odpadom nakladat’ v
sulade s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi

Prebyto¢ny kal — 600EO:

¢islo druhu odpadu : 1908 05
nazov druhu odpadu . kaly z cistenia komundlnych odpadovych vod
kategoria odpadu : O (ostatny)
mnoZstvo odpadu . (su§ina3 kall} 20% z 0dvod31“10valcich stolov)
0,36 mden” x 365 =131 m’rok
So zahustenym, stabilizovanym kalom z kalovych
nakladanie s odpadom : vriec s 20% suSinou sa bude nakladat’ v sulade

s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi.

Odpadové latky vznikajice v priebehu prevadzky navrhovanej COV  budu
zneSkodiiované odbornou firmou, ktora mé& opradvnenie na zneSkodiovanie uvedenych
odpadov tak, aby nedochadzalo k ohrozovaniu zivotného prostredia.

Zachytené zhrabky su vzmysle vyhlasky MZP SR & 365/2015, ktorou sa
ustanovuje kategorizacia odpadov a vydava Katalog odpadov zaradené pod Cislom 19 08 01 a
klasifikované ako ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidacie odpadu je rieSeny medzi
investorom a odbornou firmou, ktora ma opravnenie na zneSkodilovanie uvedeného odpadu
tak, aby nedochadzalo k ohrozovaniu Zivotného prostredia

Zachyteny piesok je v zmysle vyhlasky ¢. 365/2015 Ministerstva zivotného
prostredia Slovenskej republiky s u¢innostou 01.01.2016, ktorou sa ustanovuje kategorizacia
odpadov a vydava Katalég odpadov zaradeny pod c¢islom 19 08 02 a klasifikované ako
ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidacie odpadu je rieSeny medzi investorom a
odbornou firmou, ktord ma oprdvnenie na zneSkodnovanie uvedeného odpadu tak, aby
nedochadzalo k ohrozovaniu Zivotného prostredia

Vyprodukovany prebytoény kal je aerdbne stabilizovany (v zmysle STN 756401).
V stlade s vyhlaskou MZP SR &. 365/2015 Z.z., ktorou sa ustanovuje kategorizacia odpadov
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a vydava katalog odpadov je kal z COV zaradeny pod ¢islom 19 08 05 a klasifikovany ako
ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidicie odpadu je rieSeny medzi investorom a
odbornou firmou, ktord ma opravnenie na zneSkodnovanie uvedeného odpadu tak, aby

nedochadzalo k ohrozovaniu zivotného prostredia.

Zabezpecenie suladu s legislativou v oblasti odpadového hospodarstva
- nakladat’ a ind¢ zaobchadzat’ s odpadom v zmysle Zakon ¢. 79/2015 Z. z. o
odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zékonov v zneni zakona ¢. 91/2016 Z. z.,
zékona ¢. 313/2016 Z.z.
- dodrzat’ v§eobecné povinnosti spojené s nakladanim s odpadmi v zmysle Zakon
. 79/2015 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona
.91/2016 Z. z., zakona €. 313/2016 Z.z.

O« O

Podla § 77 ods. 2 zdkona o odpadoch pévodcom odpadu, ak ide o odpady vznikajtce pri
stavebnych ademola¢nych pracach, je pravnicka osoba alebo fyzicka osoba —
podnikatel’, pre ktoru sa tieto prace v konecnom §tadiu vykonavaju. Pévodca odpadu
zodpoveda za nakladanie s odpadmi podl'a zakona o odpadoch a plni povinnosti podla §

14 zakona o odpadoch t.j. je povinny najmi:

a) spravne zaradit’ odpad alebo zabezpecit’ spravnost’ zaradenia odpadu podla
vyhlasky MZP SR &. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov,
b) zhromazd’ovat’ odpady vytriedené podl'a druhov odpadov a zabezpecit ich pred
znehodnotenim, odcudzenim alebo inym neziaducim tnikom,
c) zhromazd’ovat’ oddelene nebezpecné odpady podla ich druhov, oznacovat’ ich
ur¢enym sposobom a nakladat’ s nimi v sulade so zakonom o odpadoch a osobitnymi
predpismi,
d) zabezpecit’ spracovanie odpadu v zmysle hierarchie odpadového hospodarstva,
a to jeho
1. pripravou na opédtovné pouzitie v rdmci svojej ¢innosti; odpad takto nevyuzity
ponuknut’ na pripravu na opdtovné pouzitie inému,
2. recyklaciou v ramci svojej ¢innosti, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’
jeho pripravu na opédtovné pouzitie; odpad takto nevyuzity ponuknut’ na recyklaciu
nému,
3. zhodnotenim v ramci svojej ¢innosti, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’
jeho recyklaciu; odpad takto nevyuzity pontknut’ na zhodnotenie inému,
4. zneSkodnenim, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’ jeho recyklaciu alebo
iné zhodnotenie,
e) odovzdat’ odpady len osobe opravnenej nakladat’ s odpadmi podl'a zdkona o
odpadoch
f) viest’ a uchovavat’ evidenciu o druhoch a mnoZstve odpadov a o nakladani
snimi t.j. vsulade s vyhlaskou MZP SR ¢&. 366/2015 Z. z. o evidenénej povinnosti
a ohlasovacej povinnosti,
g) ohlasovat’ udaje z evidencie prislusSnému organu Statnej spravy odpadového
hospodarstva a uchovavat’ ohlasen¢ udaje,

Stavebnik poziada orgéan Statnej spravy odpadového hospodarstva podla § 99 odsek 1
pismeno b) bod 5. zdkona o odpadoch o vyjadrenie k dokumentacii v kolauda¢nom
konani v dostato¢nom c¢asovom predstihu. K ziadosti o vyjadrenie k dokumentécii

v kolaudac¢nom konani prilozit’:

1. Vyplnené tlagivo ,Evidenény list odpadu“ (priloha & 1 k vyhlaske MZP SR
€. 366/2015 Z. z. o eviden¢nej povinnosti a ohlasovacej povinnosti) pre kazdy jeden druh

odpadu, ktory vznikne pocas realizacie stavby:
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Por. | Cislo druhu Nazov druh odpadu Kategoria Materialova
Cislo odpadu odpadu bilancia v t
1.
2.

2. Doklady o odovzdani jednotlivych druhov odpadov, ktoré vznikni pocas realizacie
stavby, opravnenej osobe na nakladanie s odpadmi podla zakona o odpadoch, alebo
doklady o zhodnoteni alebo zneSkodneni jednotlivych druhov odpadov, ak zhodnotenie
alebo zneskodnenie odpadov zabezpeci v stilade so zdkonom o odpadoch sdém pdvodca.

Investor resp. prevadzkovatel COV je povinny riesitt zmluvne likvidaciu
vzniknutych odpadov s firmou ktora ma opravnenie na manipuliciu a likvidaciu
odpadu ¢. 19 08 01, kategoria O, odpadu ¢. 19 08 02, kategéria O a odpadu ¢. 19 08 05,
kategoria O.

6.0 Naroky technolégie na elektricku energiu 1900EO

P (kW) ks Spolu (kW)
Snek. vertikilne sito s el. ohrevom 1,5/1,8 1 1,5/1,8
Sritbové priame Cesle s el. ohrevom 2,0/2,2 1 2,0/2,2
CS (C1, C2, C3, C4) 1,2 4 4,8
Dichadla D1, D2 1,9/ 3,0 2 3,8/6,0
Diuchadla D3, D4 4,0 2 8,0
KC (KJ) 0,75/1,1 1 0,75/1,1
M1, M2, M3 1,80 3 5,4
C5 (AN) 0,75 1 0,75
C6 (CSVV) 2,2/2,95 1 2,2/2,95
Cr 0,3/0,6 1 0,3/0,60
Merny objekt 0,10 1 0,10
Instalované P spolu: cca 34 kW

7.0 Naroky na obsluhu

Pri prevadzke COV bude potrebné vykonavat' nasledovné &innosti :

>
>

YV V V V

A\

ruéné &istenie hrubého hrablicového kosa na zhrabky (SN/NMP a CS),

vymena vriec a hygienizdcia zachytenych zhrabkov praskovym véapnom
v mechanickom pred¢isteni s ozn. M a MP,

zabezpedenie likvidacie prebytoéného kalu z COV,

kontrola plnosti vriec kalového hospodarstva pri strojovom odvodiiovani,

kontrola plnosti a doplnania polymérneho flokulantu

sledovanie sedimentovatel'nosti kalu a ostatnych zakladnych vlastnosti a udajov
technologického procesu Cistenia (vratane odberu vzoriek a ich transport do

okresného laboratoéria)

odpratavanie snehu, upratovanie

» natieranie zamoc¢nickych vyrobkov

16




STAVBA :  REKONSTRUKCIA COV GEMERSKA HORKA
OBJEKT : PS01 STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST COV

» sledovanie technického stavu technologickych zariadeni, elektroinstalacie a
zabezpecovanie elektrorevizii

Pre zabezpecenie tychto Cinnosti je potrebné zabezpecit' jedného pracovnika, v Case
servisnych tukonov dvoch. Potrebnu kvalifikaciu pre obsluhu COV mébze urcit iba
prevadzkovatel’ v spolupraci s dodavatel'om technologie.

8.0 Ochrana pred koréziou

Vicsina rozvodov a plastovych vyrobkov je z UV stabilizovaného plastu a nerezového
materidlu, kovové konStrukcie maju galvanickii protikoréznu povrchova tUpravu,
ziarovozinkovll alebo su chrdnené ochrannym naterom, technologické zariadenia maja
protikor6znu povrchovua upravu.

9.0 Montazny predpis PP rar

9.2 9.1 Uchytavanie potrubi

Pre vzdialenost’ uchytavania potrubia PN 10 platia udaje v nasledujtcej tabul’ke 1.
Tabulka 1 Vzdialenost’ uchyteni v zavislosti od prevadzkovej teploty pre PN10

Priemer Vzdialenosti uchyteni v zavislosti od prevadzkovej teploty v mm pri teplote:
d 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 80°C 100°C
(mm)
16 750 700 700 650 650 550 400
20 800 750 700 700 650 600 450
25 850 850 850 800 750 700 500
32 1000 950 980 900 850 750 550
40 1100 1100 1050 1000 950 850 600
50 1250 1200 1150 1100 1050 900 700
63 1400 1350 1300 1250 1200 1050 800
75 1550 1500 1450 1350 1300 1150 850
920 1650 1650 1550 1500 1450 1250 950
110 1850 1800 1750 1650 1600 1400 1050
125 2000 1900 1850 1800 1700 1500 1100
140 2100 2050 1950 1900 1800 1550 1150
160 2250 2250 2100 2000 1900 1650 1250
180 2400 2400 2250 2150 2000 1700 1300
200 2500 2500 2350 2250 2150 1850 1350
225 2650 2600 2500 2400 2300 2000 1450

Pre rary PN 16 mozno pridat 10 % a pre tlakovy rad PN 20 priddvame 20 % k uvedenym
hodnotam. Z tabul’ky vyplyva, Ze v porovnani s ocelovymi rurami vyzaduji plasty viac
montaznych prichytiek, resp. konzol podopierajticich potrubie. Niekedy je vyhodné pouzitie
roznych zl'abov, v ktorych méze byt vol'ne uloZzenych niekol’ko rar.

9.3 Kombinacia ré6znych materialov

Vo vSeobecnosti plati, Ze navzajom mozeme plastové vyrobky zvarat' len z rovnakého
typu materidlu t.j. PP-R s PP-R a aj od r6znych vyrobcov, ¢o je preukdzané aj praktickymi
skaskami.

Spéjanie roznych druhov materidlov sa riesi len mechanickymi, najcastejSie zavitovymi
spojmi. Na spojenie s tvarovkami opatrenymi zavitom aj z inych materialov sa pouzivaju tzv.
dG prechodky réznych prevedeni.
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Celoplastova dG prechodka je urceny len pre tlakovy rad PN 10 na studenu vodu. Jeho
pouzitie pre vyssie teploty je nepripustné. V dosledku roznej teplotnej roztaznosti kovového
a plastového zavitu méze dojst’ k netesnosti. Pri pouziti plastovych dG prechodov sa ako
najvhodne;jsi tesniaci material osvedcila konopa, ktoru je potrebné vopred namazat’ tukom.
Tvarovka dG prechod so zastreknutym kovovym zéavitom predstavuje idealne spojenie medzi
plastom a kovom za predpokladu dodrziavania urcitych pravidiel pri montazi.

g —

/ ’f/ Obr.7 Celoplastovy dG prechod

Obr.8 dG prechody s kovovymi

ZAvitmi -,

Je potrebné zdoraznit, ze
kovovy zavit je vzdy valcovy a nikdy nie kénicky, ¢o je potrebné pri montazi a utesnovani
zohladnit. Plati zasada, ze tieto prechody sa nemézu za Ziadnych okolnosti pouzivat' pre
spojenie s konickymi zavitmi. Napriklad aj kratkodobé zazatkovanie nastenného kolena
pozinkovanou zatkou s konickym zavitom moéze viest’ k mechanickému poSkodeniu zastreku.

Dal§im dolezitym aspektom je material pouZity na vyrobu zastreku. V Ziadnom
pripade nesmie ist o ocel (Zelezo), ani v pripade, ze by bol povrchovo upraveny.
Najvhodnej$im rieSenim je poniklovana mosadz, ktorda je zarukou dostatoCnej Zivotnosti.
Mosadz bez povrchovej upravy je tiez nevhodna.

Pre utesniovanie tychto dG prechodov s kovovym zavitom pouZivame vyhradne
teflonovu tesniacu pasku.

Pri dotahovani zéavitov si treba uvedomit’, Ze pracujeme s plastovym materidlom a
prisposobit’ tomu pouzivané ndradie a vynakladanu silu. V ziadnom pripade nie je povolené
pouzivat’ k utahovaniu hasaky a podobné naradie. Pri mensSich rozmeroch sa k utahovaniu
pouziva Specidlny utahovaci kl'i¢ s remeniom, vdcSie rozmery su vyrdbané so Sesthranom
priamo na zastreku a je mozné pouzit’ kI'a¢ prisluSného rozmeru.

9.4 Sposoby spajania

Okrem vysSie spominaného spdsobu spdjania jednotlivych prvkov pomocou
rozoberatelnych mosadznych spojov s plastovymi hrdlami, ktoré sa pouzivaji len vel'mi
zriedkavo / v pripade potreby moznosti rozoberania daného spoja/, beznou metodou je
zvaranie.

NajcastejSie metody zvarania sui: zvaranie na tupo, polyfuzne zvaranie a zvaranie
elektrotvarovkami

Zvaranie na_tupo je vhodné, predovSetkym u vécSich priemerov. Tato metoda
vyzaduje pouZzitie zvaracieho zariadenia, ktoré zarucuje presné rezanie navzajom spajanych
Casti, dodrzanie suososti pri zvarani a moznost’ presného nastavenia a kontroly potrebnych
parametrov.

Zvaranie elektrotvarovkami je najprogresivnejsi sposob, ale zaroven aj financne
najnarocnej$i. Vzhl'adom na vysoké ceny tychto Specidlnych tvaroviek, pouzivaji sa len
na pracu v nedostupnych miestach a pri odstrafiovani havarii v miestach, kde nie je mozné
pouzit’ polyfiznu zvaracku.
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9.5 Polyfuzne zvaranie

Ide o najrozsirenejSi spdsob zvarania plastov, ktory je zalozeny na vzdjomnom
spojeni vonkajSieho povrchu konca riry a vnttorného povrchu tvarovky, ktoré boli tesne pred
tymto spojenim natavené pomocou polyfuznej zvaracky na potrebnu teplotu. Takto vznika
spoj, ktory vykazuje vyssiu pevnost’ ako samotna rura.

Stucastou polyfuznej zvaracky st natavovacie nadstavce, ktorych povrch je pokryty
vrstvou teflonu. Pre kazdi dimenziu je potrebny prisluSny nadstavec.

9.6 Pracovny postup pri polyfuznom zvarani

Priprava

Nadstavec prislusnej dimenzie sa pevne uchyti na zvaracku. Nesmie byt uvolneny.
Teflonové plochy treba vycistit’ od akychkol'vek necistot kiiskom handricky z nesyntetického
materidlu. Rovnako treba ocistit’ aj zvarané prvky. Po zapnuti zvaracky treba pockat’, kym sa
nedosiahne potrebna teplota, ktora pre PP-R material je 250- 270°C.

Rezanie rur

Rychle a ¢&isté odrezanie rurky na potrebnt dizku sa prevadza najlepsie pomocou
Specidlnych krokovych noznic, alebo rezackou rar /pri vacsich priemeroch/. Ruara aj tvarovka
musia byt pri zvéarani bez akychkol'vek necistot, preto sa pouzivanie pilky nedoporucuje.
Po odrezani potrebnej diZky je potrebné oznadit’ si dizku zasunutia rarky do tvarovky, pri¢om
trubka sa za studena nesmie zasunut’ do tvarovky.

Natavenie

Polyfizny nadstavec sa musi nahriat’ na potrebnu teplotu. Rura a tvarovka sa nasunt
na nadstavec tak, aby bol nataveny vonkaj$i povrch rury a vnatorné hrdlo tvarovky, teda
plochy, ktoré sa maju spojit’.

Doba nahrievania a doba spojenia potrebna na vytvorenie pevného spoja si zavislé
od priemeru rary a st uvedené v nasledujucej tabul’ke 2 :

Tabulka 2
Priemer d Doba nahrievania Doba spojenia
(mm) (sek) (sek)
16 5 4
20 5 4
25 7 4
32 8 6
40 12 6
50 18 6
63 24 8
75 30 8
90 40 8
110 50 10
Spojenie

Po uplynuti doby potrebnej na nahrievanie sa spajané diely stiahnu z polyfuzneho
nadstavca a ithned’ /max. do 3 sek./ sa bez otaCania zasunu natavenymi plochami do seba /obr.
9/. Treba predovietkym davat’ pozor, aby nedoslo k zasunutiu riry do hibky viésej ako
hodnota h, pretoZze to by malo za nasledok ,,zhrnutie“ natavené¢ho materidlu /vytvorenie
prstenca na konci rarky - obr.10/, ¢im by sa vyrazne zmensil vnutorny prietok v mieste zvaru.
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Obr. 9

Spravne prevedeny zvar

/L

/L

Obr. 10

Doba spojenia v tabul’ke predstavuje min. dobu potrebnti na homogénne molekulérne
spojenie oboch dielov. Pocas tejto doby musia byt zvarané diely fixované v pevnej, nemennej

polohe.

Napriek tomu, ze uvedeny postup je pomerne jednoduchy a nemali by sa pri jeho
dodrzani vyskytnat Ziadne problémy, pre profesiondlnu pracu sa doporucuje zaSkolenie

all

Nespravne prevedeny zvar

pracovnikov pre polyfuzne zvaranie v niektorom z kurzov vo VUZ v Bratislave.

10.0 Upozornenie

Pred uvedenim strojnych zariadeni do prevadzky je potrebné uvadzat stroje podla
pokynov vyrobcov resp. dodavatel'ov danych zariadeni (napr. dachadlo: skontrolovat’ olej
v olejovej vani, chod duchadla — smer otacania/fazovanie, napnutie klinového remena...) a

riadne si prestudovat’ navody na obsluhu
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1.0 Uvod

Vramci prevadzkového suboru a v koneénom désledku rekonstrukcie COV je rieSena
rekonsStrukcia strojno-technologickej vyzbroje existujucej biologickej linky kapacitne pre
780EO, dispozi¢ne umiestnenej vedla existujucich liniek kapacitne urcenych pre 2x560EO
slabo a silnopradové rozvody elektro zariadeni ako aj MaR COV. Sucastou rekonstrukcie
COV je strojové dozbrojenie sedimentaénej nadrze o mechanické predéistenie s
prislusenstvom, cerpacia stanica novymi ponornymi kalovymi cerpadlami s nerezovymi
zamocnickymi vyrobkami ako lavka, zabradlie a rebrik. RekonStrukcia pocita aj s vymenou
trojvrecovych odvodnovacich stolov, nakol’ko sucasné ocelové su znacne poskodené. Kalové
hospodarstvo COV kapacitne riesené pre 1900EO ostava nezmenené. Rekonstrukcia COV
bude prebiehat’ v oplotenom arealy a v prevadzkovej budove COV bez potreby rozsirovania
prevadzkovej budovy a oplotenia arealu COV (areal a PB COV bez zasahu a zmeny).

Povolenie na uskutoénenie stavby bolo vydané byvalym Obvodnym tiradom Zivotného
prostredia Roziiava rozhodnutim zo dia 28.04.2004 pod &islom $VS-2004/00311-K0. Zmena
stavby pred dokonéenim bola povolend rozhodnutim byvalého Obvodného tGradu Fivotného
prostredia RoZhava zo diia 06.12.2004 pod &islom SVS-2004/00738-Ki. Rozhodnutim zo diia
29.03.2006 pod Cislom SVS-2006/00197 bolo povolené doéasné uZivanie stavby pocas
vykonéavania skiifobnej prevadzky COV. Byvaly Obvodny arad Zivotného prostredia RoZfiava
rozhodnutim zo diia 29.03.2007 pod &islom 2007/00279 predizil skagobnu prevadzku COV
vltrvan{ do 31.03.2008. Rozhodnutim ¢ 2008/00358 zo diia 13.05.2008 byvaly Obvodny trad
zivotného prostredia Rozhava opitovne predi#il skudobni prevadzku COV do 30.06.2009.
Povolenie na uZivanie stavby a povolenie na osobitné uZivanie véd v ramci stavby ,,Gemerska

Hoérka — kanalizicia a zvy$enie kapacity COV I stavba: zvysenie kapacity COV,, povolil
byvaly Obvodny urad zZivotného prostredia Roznava rozhodnutim pod ¢islom 2009/00561 zo
dina 06.08.2009.

Na stavbu ,,Gemerska Horka — kanalizicia a zvySenie kapacity COV I. stavba:
zvysenie kapacity COV,, bolo diia 07.11.2019 Okresnym dradom v RoZiiave pod & OU-
RV-0SZP-2019/007847 vydané rozhodnutie o povoleni na osobitné uzivanie vod v ramci
uvedenej stavby. Rozhodnutie sa vztahuje na COV ako celok s projektovanou kapacitou
1900EQ. Vy¢cistené OV si cez tlakové potrubie transportované do vodného toku Slana,
hydrologické ¢islo povodia 4-31-02-001, pravobreznym vyustnym objektom v r.km
33,35. Povolenie na vypustanie OV z Cistiarne odpadovych vod Gemerska Horka je
¢asovo obmedzené a plati najdlhSie do 30.09.2029. Projektova dokumentacia rieSi
rekonstrukciu zastaralej technologickej vyzbroje biologickej linky urcenej pre 780EQO,
sedimentaéni nadrZ a nadrZ erpacej stanice vratane MaR COV s ciePom zefektivnit’
distiaci proces, zvySit’ spolahlivost’ mechanického preddistenia a rozsirit’ pre biologicku
linku o kapacite 780EO aktiva¢ny proces o denitrifikaCny proces tzv. aktivacia so
simultinnou denitrifikiaciou. Kbvalitativne a Kkvantitativne parametre Cdistiarne
odpadovych vod sa predmetnou rekonsStrukcia nemenia, a teda podmienky povolenia na
vypust'anie odpadovych vod z uvedeného rozhodnutia sa nemenia a v plnom rozsahu sa
akceptuju, ostavaju bez zmeny.

Technologia Cistenia odpadovych vod je navrhovand pre splaskové odpadové vody, ktoré
spifiaju charakter splagkovych komunalnych odpadovych vod podla STN 75 6101 (tj. OV
ktoré pochédzaju z obydli predovsetkym z 'udského metabolizmu a ¢innosti z domacnosti ako
z kapel’ni, stravovacich zariadeni a pod.) Dazdové odpadové vody zo spevnenych pldch,
striech a zahrad je nepripustné zaustit’ do splaskovej kanalizacie.
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2.0 Hydrotechnické vypocty

Kapacita COV 1900EO (dve biologické linky kapacitne pre 560EO a jedna pre 780EO)

o 1900 EO

*  Qpriem = 3,3 /s, Qqenne = 248,92 m*/def, Qroznc = 90 855,8 m’/r

Hodnoty mnozstva odpadovych vdd su prevzaté z rozhodnutia Okresného tGradu v Roziave
pod cislom spisu OU-RV-OSZP-2019/007847 zo dna 07.11.2019.

Vy¢isten¢ odpadove vody budi vypustane prevazne kontinualne 24 hod/den, 365 dni
v roku v zavislosti od hladiny zapinania ¢erpadla C6 v CS na odtoku z COV.

Vycistené odpadové vody budu vypustané tlakovym potrubim do vodného toku Slana
s hydrologickym ¢islom povodia 4-31-02-001, pravobreznym vyustnym objektom v r. km

33,35.

3.0 Kvalita vy€istenej vody, vplyv na recipient

Koncentracia znecistenia v privadzanych splaskoch — 1900 EO

e BSKs(ATM) (60 g/obyv/dei)
e NL (0,9 .BSKj5)
° CHSKCr (2 . BSKs)

Odburané mnozstvo znecistenia — 1900EO

e BSK;(ATM)
e NL
° CHSKCr

Zat’aZenie vo vycistenej vode — 1900EO

e BSKs(ATM)
e CHSKc;

e NL

e N-NH,

e N-NH,*

400 mg/l, 114 kg/den, 41,61 t/rok
360 mg/1, 102,6 kg/den, 37,449 t/rok
800 mg/l, 228 kg/den, 83,22 t/rok

370 mg/1, 105,45 kg/den, 38,489 t/rok
330 mg/1, 94,05 kg/den, 34,328 t/rok
680 mg/1, 193,8 kg/den, 70,737 t/rok

30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok
120 mg/l, 34,2 kg/den, 12,483 t/rok
30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok
15 mg/l, 4,275 kg/den, 1,560 t/rok
30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok

“! hodnota plati pre obdobie, podas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupiia nizSia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu
nez 12 °C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas diia v minimalne Stvorhodinovych
intervaloch boli aspon v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

Tabul’ka ¢&. 1: Koncentrécia zneistenia odpadovych vod na pritoku do COV (1900EO)

BSKG; (kg/dei) CHSKG, (kg/deil)

NL (kg/de)

114 228

102,6
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Tabulka €. 2: Koncentracia odbtiraného mnozstva znecistenia (1900EO)
BSK; (kg/den) CHSKc, (kg/den) NL (kg/den)
105,45 193,8 94,05

Tabulka €. 3: Zat'azenie vo vycistenej odpadovej vode (1900EO)

BSKj (kg/den)

CHSKc, (kg/def)

NL (kg/de)

N-NH, (kg/dei)

8,55

34,2

8,55

4,275/8,55%

Z! hodnota plati pre obdobie, poc¢as ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspoii v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

Kbvalita vy¢istenej vody, vplyv na recipient

Limitné hodnoty zostatkového znetitenia na vystupe z COV Gemerska Horka su
stanovené v stlade s prilohou ¢. 6 NV SR ¢. 269/2010 Z.z. ktorym sa ustanovuju
poziadavky na dosiahnutie dobrého stavu vod pre velkost’ zdroja 51 — 2 000EO a
s ohPadom na pravoplatné rozhodnutie Okresného uradu v RoZiave pod cislom spisu
OU-RV-0SZP-2019/007847 zo diia 07.11.2019.

Navrhovanou technolégiou a za predpokladu Standardnej prevadzky a optimalneho
zatazenia COV, je mozné dosiahnut’ na odtoku z COV nasledovnu kvalitu vycistenej vody:

ako p vzorka

e BSK;5(ATM) 30 mg/l
e NL 30 mg/l
e CHSKc; 120 mg/1
e N-NH4 15 mg/l
e N-NH,* 30 mg/l

Z1 hodnota plati pre obdobie, poas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z

biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento tcel sa povazuje za niz$iu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

m - vzorka
e BSKs5(ATM) 60 mg/1
e NL 60 mg/1
e CHSKc; 170 mg/1
e N-NH4 30 mg/1
e N-NH,* 40 mg/l
Z1

hodnota plati pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento el sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne Stvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.
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TabuPka &4: Koncentricia zne&istenia OV na odtoku z COV

Ukazovatel’ znecistenia p hodnota m hodnota

BSKs (ATM) 30 mg.I” 60 mg.1”
CHSK, 120 mg .I" 170 mg.1”
NL105 30 l’l’lg.l-1 60 l'l’lg.l-1
N-NH,4 15/30% mg.I" 30/40%! mg.l”

zl hodnoty platia pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z biologického
stupiia niz8ia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za niz$iu nez 12 °C, ak zo Styroch
merani realizovanych poc€as diia v minimalne Stvorhodinovych intervaloch boli aspoii v dvoch
meraniach teploty nizSie nez 12 °C. Hodnoty platia aj pre citlivé oblasti.

Tabulka €.5: Limitné hodnoty ukazovatel’ov znecistenia podla NV SR 269/2010 Z.z.

Ukazovatel’ zne€istenia p hodnota m hodnota

BSKs (ATM) 25 mg.l” 45 mg.l”
CHSK¢; 120 mg 1" 170 mg.l”
NL 05 25 mg.l” 50 mg.l”

Limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia (NV SR 269/2010 Z.z.)

Nariadenie vlady SR ¢.269/2010 Z.z. z25. mgja 2010 (Priloha ¢. 6, Cast’ A.l,
velkost” zdroja 51 — 2000 EO) - ktorym sa ustanovuji poziadavky na kvalitu a kvalitativne
ciele povrchovych vod alimitné hodnoty ukazovatelov znecistenia odpadovych vod
a osobitnych vod — predpisuje nasledovné limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia
vypustanych splaskovych odpadovych vod a komunalnych véd do povrchovych vod:

Zbierka zédkonov €. 269/2010, priloha ¢. 6, ¢ast’ A.1

p — hodnota limitnd hodnota koncentracie znecistenia v prisluSnom ukazovateli
v zlievanej vzorke za urcité ¢asové obdobie
m — hodnota maximdlna limitnd hodnota koncentracie znecistenia v prisluSnom

ukazovateli v kvalifikovanej bodovej vzorke

Vplyv vypustanych vod na recipient — Slana:

Udaje o recipiente: Slana (podla vyhlasky & 211/2005, ktorou sa ustanovuje
zoznam vodohospodarsky vyznamnych vodnych tokov sa recipient — SLANA v lokalite
Gemerskéd Horka s ¢islom hydrologického poradia 4-31-02-001 zatried'uje ako nevodarensky
vodny tok).

Pre vypocet boli pouzité udaje:

ﬂﬂw SLOVENSKY HYDROMETEOROLOGICKY USTAV
=== Jeséniova 17, P. O. Box 15, 833 15 Bratislava 37, r.07/2019

Odbor Hydrologické monitorovanie, predpovede a vystrahy B. Bystrica
Zelena 5, 974 04 Banska Bystrica 4, a Odbor kvalita povrch. vod

Recipient Slana , r.km 33,35 Udaje o vypust'anej vode 600EO:
o Qissqa=13971/s=1,397m’/s Qpriem = 3,3 I/s
e BSKs(ATM) .... 2,8 mg/l BSKs(ATM) .......... 30 mg/l
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e CHSKcr.wwwwnn.... 19,8 mg/l CHSKcp voveeann 120 mg/1
e NL (105°C).......... 15 mg/l NL.ooooiii 30 mg/l
¢ N-NHj.ooooooooonann. 0,4 mg/l NN & PRSI 15/30“' mg/1

ZmieSavacia rovnica, vplyv na recipient Slana — 1900EO s ohl’adom na Qpriem

3,3x30+1397x2,8
Casks (aTM) = =2,86 < 7,0 mgO,/1
3,3+ 1397

3,3x 120+ 1397x 19,8
Ccusker = = 20,04 < 35,0 mg/l
3,3+ 1397

33x30+1397x 15
CnL = -=15,04 mg/l  Nariadenia Vlady SR ¢.269/2010 Z.z
3,3+ 1397 nestanovuje limitn hodnotu,

3,3x 3041 +1397x 0,4
CN-NH4 = -—= 0,47 < 1,0 mg/l
3.3+ 1397

Z! hodnota plati pre obdobie, poc¢as ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas diia v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspoii v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

ZmieSavacia rovnica, vplyv na recipient Sland — 1900EO s ohPadom na prietok
ponorného kalového Cerpadla v CS na odtoku vyc¢istenych OV Q¢ =C6 =4,4 l/s

44x30+1397x2,8
Casks AT™M) = =2,89 < 7,0 mgO,/1
4.4+ 1397

4,4x 120+ 1397 x 19,8
Ccusker = = 20,11 < 35,0 mg/l
4,4 + 1397

4,4x30+1397x 15
CnL = -=15,05mg/l  Nariadenia Vlady SR ¢.269/2010 Z.z
4,4+ 1397 nestanovuje limitna hodnotu,

4.4 x 304 +1397x 0,4
CN-NH4 = -—= 0,49 < 1,0 mg/l
4,4 + 1397

Z1 hodnota plati pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento tcel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne Stvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.
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Recipient/vodny tok Slana v lokalite Gemerska Horka po zmieSani s vyCistenymi
vodami bude spiiiat' kvalitativne ukazovatele v zmysle prilohy ¢&.1, ¢ast’ A k nariadeniu
vlady €. 269/2010 Z.z.

4.0 Popis technolégie COV

STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST CovV

Cistenie odpadovych vod je navrhnuté v mechanicko — biologickej Gistiarni odpadovych
vod s klasickymi nizkozatazovanymi aktivaciami, dosadzovacimi nadrzami a kalovym
hospodarstvom. Technologia cistenia odpadovych vod je rieSend v troch biologickych
linkach, dve pre kapacitu 560EO a jedna pre 780EO (predmet rekonstrukcie). Kalové
hospodarstvo urcené kapacitne pre 1900EO, je bez zdsahu a zmeny, a pozostava z nadrze
aerdbnej stabilizcie kalu a uskladilovacej nadrze prebytocného kalu = kalojemu.

Technologicky tok €istenia splaskovych OV

Transfer odpadovych splaskovych vod do COV z obce Gemerska Horka je rieseny
tlakovou aj gravitatnou kanalizdciou. Vyustenie tlakovej kanalizicie je v Sachte pred
sedimentacnou nadrzou. Sedimentatnda nadrz sa dozbroji strojovym mechanickym
predéistenim ozn. MP a &erpacia stanica novymi ponornymi kalovymi éerpadlami. Cerpacou
technikou sa surové odpadové vody preCerpi do aktivaénych nadrzi, kde bude dochadzat
k biologickému procesu Cistenia odpadovych vod pomocou mikroorganizmov. Po
biologickom ¢isteni sa OV gravitacne transportuju do dosadzovacich nadrzi, kde prebehne
fluidna filtracia, ateda separdcia vody akalu. Vycistena OV sa cez Cerpaciu techniku
v Cerpacej stanici vycistenych OV tlakovo precerpava cez pravobrezny vyustny objekt v rkm
33,35 do vodného toku Slana, h.¢.p. 4-31-02-001 (bez zasahu a zmeny).

MECHANICKE PREDCISTENIE

Mechanické predéistenie surovych splaskovych OV na COV Gemerska Horka zo zavodu
Essity Slovakia s.r.o. (nickedy SCA Hygiene Products Slovakia, s.r.0.) je rieSené
mechanickymi strojovymi Srabovymi priamymi ¢eslami s el. ohrevom — bez zésahu a zmeny.

Princip funkcie:

Pritekajuca splaskova odpadova voda obsahujuca tuhé Castice prechadza medzerami
v spodnej Casti sita (v naSom pripade 3mm). Tuhé castice st zachytdvané na kruhovo
tvarovanom site (telo sita). Tym dochadza k postupnému zanaSaniu medzier (otvorov) a
k vzdavaniu hladiny pred sitom, v pritokovom zl'abe. Az dosiahne hladina vody pred sitom
v Zl'abe nastavenu uroven, zaCne otacanie Snekovej Casti sita a Snek spolu s zhrnovacou
astou vykona jednu otaku okolo pozdiZnej osi. Tym nastane tiplné vy<iStenie zanesenej
Casti sita a voda mdze vol'ne prudit’ cez sito, pricom hladina klesne na poévodnu uroven pod
vypinaciu hladinu sondy. Sito (Snek) sa opét neotdCa az do okamihu d’alSieho zanesenia a
vzdutia pritekajicej odpadovej vody.

Vsetky funk¢éné Casti sita st pevne prepojené za sebou na jednom otacajucom sa hriadeli.
V spodnej cCasti je umiestnené zhrnovanie sita a Cistenie medzier, nasledne navizuje cast
urcend k preplachovaniu zhrabkov a k odvodiiovaniu (gravitacné).

V pripade potreby obtokovania sita je to mozné cez horny prepadovy otvor instalovany
v pritokovom zlabe. Po mechanickom predcisteni OV gravitatne prepadavaju do
sedimentacne] nadrze, mimo navrhované mechanické predcistenie pred Cerpacou stanicou.
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V nadrzi CS pred cCerpacou technikou je existujuci k6S na zhrabky s vodiacim tyCovym
zariadenim v celonerezovom vyhotoveni, bez zasahu a zmeny.

SEDMENTACNA NADRZ a NADRZ MECHANICKEHO PREDCISTENIA

Jednd sa o existujicu ocelovi nadrz  vnutornej svetlosti 1800mm, ktora je
osadendpred Cerpacou stanicou. Existujica technologickd vyzbroj sedimenta¢nej nadrze ako
ocelovy rebrik, lavka s postrannym zabradlim a nornd stena sa demontuji, bez dalSieho
vyuzitia. Nadrz sa dozbroji mechanickym pred¢istenim ako $nekovym vertikdlnym sitom,
doskovym uzaverom a hrubym hrablicovym koSom s vodiacim ty¢ovym zariadenim a ru¢nym
zdvihacim zariadenim s oto¢nou vypaznicou. Po mechanickom pred¢isteni bude odpadova
voda gravita¢ne prepadavat’ do sedimentacnej Casti nadrze. Zo sedimentacnej Casti bude OV
gravitacne pritekat’ do akumulacnej Casti Cerpacej stanice cez existujuci kds na zhrabky (bez
zasahu a zmeny).

Hruby hrablicovy koS §. medzier 30 mm (navrhované rieSenie)

Hrablicovy k6§ bude sluzit na zachytdvanie hrubych plavajucich necistot
transportovanych verejnou kanalizadciou. Ulohou hrubého hrablicového koSa bude chranit
strojové mechanické predcCistenie voci poskodeniu (vzpriecené kusy dreva, obuvy....)

Hrablicovy koS je osadeny v sedimentacnej nadrzi medzi prirubovym posuvacom DN
300mm a Snekovym vertikdlnym sitom. V pripade vytiahnutia koSa sa uzavrie postva¢ na
nevyhnutny Cas potrebny na vytiahnutie a vycistenie kosa. Vytiahnutie kosa bude pomocou
ruéného zdvihacieho zariadenia (konzoly). Z hrablicového kosa bude odpadova voda
gravitacne prepadat’ do pritokového zl'abu Snekového vertikalneho sita.

Snekové vertikalne sito (navrhované rieSenie)
Technické parametre
P=15kW/18kW

Zariadenie pre mechanické cCistenie odpadovych vod = Snekové vertikalne sito
zabezpecuje logické strojové Cistenie zachyteného znecistenia v zachytnom priestore a tym
zmensuje pracnost’ a objemu zachyteného odpadu. Zariadenie sa sklad4d zo stieraného sita
podoby uzatvoreného valca a zvislého dopravnika s hriadel'om, na ktorom st navarené zavity
Snekovnice. Obe Casti (sito 1 tubus Snekovnice) su spojené vo vertikalnej polohe a tvoria jeden
technologicky konsStrukény celok. Necistoty, ktoré sa zachytia v pracovnej komore su
pomocou vytlacného potrubia vyzbrojeného $Snekom dopravované do zbernej nadoby resp.
vreca umiestnenom na pracovnej ploSine. Zariadenie je plne automatické pomocou
hladinovych kontaktnych sond. Pritekajica OV obsahujica necistoty pomaly upchava
perforacie pracovnej komory, coho ddsledkom sa v pritokovom zlabe vzdiva hladina. Pri
dosiahnuti pracovnej hladiny sa spoji kontakt hladinovych sond, ktoré zopnu Cdistiaci
mechanizmus. Cistenie pracovnej komory a vyberanie (faZenie) zachyteného znedistenia je do
tej doby, kedy perforacie komory nie su priechodné (Cisté) ¢o sa prejavi poklesom hladiny
v privodnom zl'abe. Mechanicky pred¢istené OV gravitacne prepadaju do akumulacnej Casti
cerpacej stanice.

Zo sedimenta¢ného priestoru sedimentatnej nadrze je objem (mozné usadeniny,
piesok) cerpat’ pomocou existujicej nerezovej savice DN 100mm ukoncenej rychlospojkou
(bez zésahu a zmeny).
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CERPACIA STANICA SUROVYCH OV, NA VSTUPE DO COV

Jedna sa o existujucu ocel'ovu nadrz vnutornej svetlosti 1800mm, ktora je osadend medzi
sedimentacnou naddrzou/nadrzou mechanického predcCistenia a samotnou COV.

Na dne Cerpacej stanice v akumulacnej Casti su existujiice ponorné kalové cCerpadla typu
AmaPorter 501 ND, ktoré¢ v sucasnosti vykazuji prevadzkové problémy (v prevadzke cca 16
rokov). Rekonstrukcia uvazuje s vymenou Cerpacej techniky, ako aj s vymenou ocelovej
lavky s postrannym zabradlim a rebrikom. VSetky uvedené zédmocnicke vyrobky su
navrhované ako nerezové, pororost z kompozitného materialu.

Na dne Cerpacej stanice v akumulacnej Casti st navrhované Styri ponorné kalové cerpadla
typu Lowara 1305S.50W.253.562.400/10; Q¢ = 4l/s, H¢ = 9,5m s polootvorenym obeznym
kolesom 3~400 V/50 Hz, P=1,2 kW, In=2,8 A; Is = 17 A. Cerpadla ozn. C1 a C3 st rieSené
pre dve biologické linky o kapacite S60EO, erpadla C2 a C4 pre linku o kapacite 780EO.
Spinanie Cerpadiel je v zavislosti od vySky naakumulovanej odpadovej vody v akumulacnej
gasti CS, plavakovych spinadov a vnutornej elektrologiky t. j. vzajomného prestriedavania sa
plavak vypina vSetky Cerpadld naraz a chréni Cerpaciu techniku proti chodu na prazdno.
Vyssie plavaky zopinaji naraz ¢erpadlda C1 a C4 resp. C3 a (2, alebo pri silnom pritoku
splaskovych OV do Gerpacej stanice (pri hodinovej $picke) Gerpadla C3 a C2 resp. C1 a C4.
Priorita ¢erpadiel po kazdom zopnuti sa meni. Najvyssie polozeny plavak v erpacej stanici je
signaliza¢ny a zopina opticky alarm na technologickom rozvadzaci, ktory definuje poruchu.

Bez zasahu a zmeny: Vytlaky Cerpadiel st opatrené spatnou gulovou klapkou DN 65
mm a vypuStacim gulovym ventilom DN25mm pre potreby odvodnenia tlakovych potrubi.
Spoloéné tlakové potrubie je opatrené klapkami DN 80mm (v nadrzi CS a pri biologickych
linkach). V pripade potreby obtokovania COV (len v pripade poruchy biologickych linick) je
v Cerpacej stanici rieSené tlakové obtokové potrubie DN 80mm opatrené klapkami DN 80mm.
V pripade potreby obtokovania sa prislusSnymi klapkami Ul, U2, U3 a U4 presmeruje tok
odpadovych vodz nadrze CS do obtokového a odtokového potrubia s vyustenim do &erpacej
stanice no odtoku z COV. V &erpacej stanici je existujuce uréené (fakturaéné) meradlo, ktoré
zaznamenava cerpany objem do recipientu Sland. Z uvedeného je zrejmé, Ze v pripade
obtokovania COV budu obtokované splaskové OV mechanicky &istené a merané.

Pre potreby obsluhy uzéverov resp. Cerpacej techniky je v nadrzi rieSena pracovna
ploSina v nerezovom vyhotoveni. Vystup/vzostup na ploSinu je rieSeny nerezovym rebrikom.
PloSina je z vol'nych stran lemovana nerezovym zabradlim v. 1100mm s okopovym plechom
v. 100mm.

Cerpacia technika C1, C2, C3 a C4 tlakovo precerpava mechanicky vy¢istené splaskové
odpadové vody do biologickych liniek — aktivaéna nadrz, priom &erpadla ozn. C1 a C3 su
uréené pre dve biologické linky kapacitne pre 560EO, &erpadla ozn. C2 a C4 pre biologicku
linku s kapacitou 780EO.
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Biologicky stupen
Aktivaéna nadrz

Obr. 1 Ponorné kalové mieSadlo (ilustraény obrazok)

Existujuce aktivacné nadrze kapacitne pre S60EO
su sucastou zdruzeného objektu biologického Cistenia
(dalej vtexte ZOBC). Jednd sa o monoliticka
zelezobetonovi nadrz rozdeleni vnuUtornymi  Zb.
prieckami na dve linky. RieSena linka — predmet PD
kapacitne pre 780EO je samostatnd linka, zostavena
zocele /ocelové U, O profily, hrubostenny plech)
osadena vedla biologickych liniek - nadrze ZOBC.
Existujuce linky kapacitne pre S60EO su bez zéasahu
azmeny. RekonStrukcia je sustredend na biologicku
linky kapacitne pre 780EO (najstarsia linka viac ako 20
ro¢na technoldgia). Zastarald technologia sa zdemontuje,
bez d’alSieho vyuzitia. Za aktivacnou nadrzou je osadena
dosadzovacia nadrz. V aktivacnej nadrzi so simultannou
denitrifikdciou bude dochadzat’ k biologickému procesu
Cistenia odpadovych vod pomocou mikroorganizmov.
V aktivacnej nadrzi prebieha nitrifikacny proces (oxické
prostredie) a denitrifikaény proces (anoxické prostredie).
Denitrifikacny proces prebieha bez pritomnosti vzduchu
(dichadlo je v kl'ude). Denitrifikaény proces prebieha

v denitrifikacnej néddrzi bez pritomnosti vzduchu za Casového premieSavania ponornym
axidlnym miesadlom typu Amamix 300, C 3225 / 06 UDG s vykonom P = 1,8 kW, priemer
vrtule d 325 mm, 50 Hz-3-380/400V. Nitrifikatny proces prebieha pri prevzdusinovani
tlakovym vzduchom, vyrabany duachadlom (druhé

dachadlo tvori 100% rezervu), typu INW R65 HA40,
prikon motora 4 kW, Q = 136,2 m3//hod pri 40kPa,
129,6 m3//hod pri 50kPa, S0Hz-3-380/400V. Existujice
dachadla pre linky kapacitne pre 560EO, typu DT
10/40//DN 65 mm, P1 = 1,9 kW, P2 =3,0 kW, dp =40
kPa, Q = 118 m3/hod, 3 - 50 Hz - 380/400 V, ostavaju
bez zmeny. Tlakovy vzduch je vhanany do aktivacnej
nadrze cez jemnobublinny prevzduSnovaci systém.
V aktivacii bude v oxickom prostredi odstrdneny
biologického znecistenia.
Technologicky sa jedna o nizko zatazovanu aktivaciu.
Pri anoxickych (bezkyslikatych) podmienkach dochadza
k odstraniovaniu dusika z vody. Jednd sa o redukciu
dusi¢nanov (NO;) a dusitanov (NO;") na plynny dusik
(N,) alebo oxid dusny (N;O). Pri tejto redukcii sa
1 organické znecCistenie. Pri

podmienkach kalové

zékladny podiel

CiastoCne odstranuje
optimalnych  oxickych

Cerpadlom (za

pristupu - dodéavky kyslika) dochadza odstraiiovaniu
oxidacii amoniaku a
amoniakalneho dusiku (NH; a N-NH, ") na dusitany a

organickych latok

nasledne na dusi¢nany. Pri biologickom Ccisteni sa  Obr.2 ROOTS duchadlo (il. obr.)
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cast’ organickych latok dichadla odstranovanych z odpadovej vody oxiduje na oxid uhlicity a
vodu, Cast’ prechadza na syntézu novych buniek a zasobnych latok buniek mikroorganizmov.
Syntéza a  zvySovanie poctu buniek sa navonok prejavuje vo zvySovani mnozstva
(koncentracie) aktivovaného kalu v aktivacnej zmesi - vznikd prebytocny kal. Vyrobu
tlakového vzduchu pre nitrifikacny proces a mamutkové vzduchové  Cerpadla (vratny,
prebytocny a vyflotovany  kal)  zabezpecuju duchadla. Chod duchadiel bude
v automatickom rezime 30°/30” (30 min. chod/ 30min. pauza). Casové intervaly bude mozné
menit’, podla potreby a uvazenia odborne sposobilej osoby.

Z aktivéacie bude odpadova voda gravitacne natekat’ do vertikalnej dosadzovacej nadrze.

Vertikalna dosadzovacia nadrz (DN)

Ide o typ vertikalnej dosadzovacej nadrze, ktord je osadend za aktivacnou nadrzou.
V dosadzovacej nadrzi bude za urcitych podmienok vznikat' vlockovy mrak — tzv. fluidna
filtracia. Aktivacna zmes z aktivacnej nadrze gravitatne rovnomerne natekd do dosadzovace;j
nadrze cez potrubie aktivacnej zmesi. V DN nadrzi dochddza k separacii kalu a vody.
Vycistena voda odteka zbernym zlabom do sutokovej Sachty anasledne do odtokového
systému do existujlicej Gerpacej stanice vy&istenych OV na odtoku z COV. Separovany kal je
z dna dosadzovacej nadrze recirkulovany vzduchovymi mamutovymi ¢erpadlami (mamutky —
neelektrické zariadenie) spiat’ do aktivaénej nadrze ako vratny kal. Prebyto¢ny kal sa
ponornym kalovym &erpadlom ozn. C5 typu Lowara 1305S.50W.253.866.400/10 s
polootvorenym obeznym kolesom a Spiralnou drazkou pre odvod abrazii, Q¢ = 21/s, HE¢ = 7m,
P=0,75 kW, In=2,2 A; Is=17 A; n=2785 ot/min, 3~400 V/50 Hz, tlakovo, preCerpava na
kalové hospodarstvo — aerdbnej stabilizacie kalu (ASK).

Odtah vratného kalu je zabezpecCené vzduchovymi mamutovymi ¢erpadlami (neelektrické
zariadenie, 5ks), ktoré preCerpavaju kal z dna dosadzovacej nadrze do aktivacnej nddrze.
Potrubia vratného kalu st rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm
(975x6,8mm, SDR11, PN10). Na hlave potrubi vratného kalu (v PP kolene) su navrhované
gulové ventily DN 25mm pre potreby cistenia mamutkovych vzduchovych cerpadiel
v pripade upchatia. Spoje st rieSené polyfiznymi zvarmi. Spolo¢né potrubie
vratného/vyflotovaného kalu je rieSené ako nerezové, DN 150mm (o154x2mm).

Odtah prebytocného kalu je zabezpecené ponornym kalovym cerpadlom typu Lowara
1305S.50W.253.S566.400/10 s polootvorenym obeznym kolesom a Spirdlnou drazkou pre
odvod abrazii, Q¢ = 21/s, H¢ = 7m, ktoré precerpava kal z dna aktiva¢nej nadrze do nadrze
ASK. Potrubie prebytocného kalu je rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm
(075x6,8mm, SDR11, PN10) PP spoje su rieSené polyfuznymi zvarmi, nerezové spoje zvarmi.

Odtah vyflotovaného kalu je zabezpeceny vzduchovymi mamutovymi cerpadlami, ktoré
vracaju vyflotovany kal z hladiny dosadzovacej nadrze spit’ do aktivacnej nadrze. Potrubie su
rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm (o 75x6,8mm, SDR11, PN10). Na
hlave potrubi vyflotovaného kalu (v PP kolene) su navrhované gul'ové ventily DN 25mm pre
potreby cistenia mamutkovych vzduchovych Cerpadiel v pripade upchatia. Spolo¢né potrubie
vratného/vyflotovaného kalu je rieSené ako nerezové, DN 150mm (o154x2mm).

ZIab vygistenej vody s nornymi stenami je rieSena ako obojstranny, celonerezovy, rozmeru
300x250x4200mm, zl'ab vyflotovaného kalu celonerezovy, rozmeru 150x150x4200mm.
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Kalové hospodarstvo
Aerdbna stabilizacia kalu (ASK, bez zasahu a zmeny)

Jednd sa o hranati nadrz 1500x7600mm, ktord je sucastou zdruzené¢ho objektu
biologického Cistenia. Nadrz ASK sluzi na dostabilizovanie prebyto¢ného kalu. V nadrzi
ASK je rieSeny jemnobublinny prevzdusiovaci systém, v ktorej za pritomnosti kyslika
dochadza k odstranovaniu patogénnych mikroorganizmov z kalu, ¢im sa kal stdva hygienicky
nezavadny. Tlakovy vzduch je vyrdbany dichadlami, rieSenymi pre aktivaéné nadrze -
nitrifikacné procesym (linky kapacitne pre S60EO). Aerdbne stabilizovany kal sa stenovym
prierazom dostava do nadrze kalojemu.

Kalojem (KJ, bez zasahu a zmeny)

Jedna sa o hranatu zb. nadrz rozmeru 2100x7600mm, ktora je sucastou zdruzeného
objektu biologického c¢istenia. Nadrz KJ bude sluzit’ na zahustovanie (susina 2-4%) a
uskladnovanie prebyto¢ného kalu. Odsadena kalova voda z hladiny KJ sa bude gravita¢ne
prepadavat’ do aktivaénych nadrzi cez stenové prepady vyzbrojené PP nornymi stenami, ¢im
sa kal bude postupne gravita¢ne zahust'ovat’ na 2-4% suSinu.

Na dne kalojemu je osadené ponorné kalové ¢erpadlo typu AmaPorter S01ND, ktoré
bude spinané obsluhou v Case strojového odvodiiovania prebytocného kalu, za ucelom
znizovania vody obsiahnutej v kale.

Sekundarna likvidacia kalu: Prebyto¢ny kal je mozné z nadrze KJ cerpat’ do cisterny
fekalneho vozidla. Cerpanie je pomocou nerezovej savice DN 100mm ukondenej
rychlospojkou do cisterny fekalneho vozidla, kde bude transportovany na najblizsiu COV a
strojovo odvodneny. Nevyhoda tohto rieSenia je narocnost’ likvidacie prebytocného kalu
spojena s manipulaciou a objemom kalu (tekuty stav kalu 2%-4% suSina) ako aj samotna
likvidacia prebytoéného kalu a s tym zvy3ené prevadzkové niklady (vyvoz na najblizsiu COV
na strojové odvodnenie kalu). Objem prebyto¢ného kalu sa z nadrze kalojemu mdze znizit
strojovym odvodnenim na suSinu az cca 18-20%, pomocou dovodiiovacich stolov.

Primarna likvidacia kalu: Strojné odvodnenie kalu — kalové vrecia (bez zmeny)

V prevadzkovej budove, hale COV je existujuci 2 x trojvrecovy odvodiovaci stol
vocelovom prevedeni a 1 x Stvorvrecovy odvodnovaci stol v celoplastovom,
polypropylénovom prevedeni. Nakol'ko ocelové stoly st znaCne opotrebované a Casom
poskodené, rekonstrukcia pocita s ich Uplnou vymenou za celoplastové vyhotovenie.

Prebytocny kal sa strojovo precerpava plniacim ¢erpadlom typu AmaPorter ND P1 =
1,1 kW, P2 = 0,75 kW, 50Hz-3-380/415V do zmieSavacej komory nad odvodiovacimi
vrecami (zmieSavac je sucast odvodiiovacieho stola), kde sa upravuju parametre kalu. Do
zmieSavace] komory sa suCasne precerpava malym cerpadielkom 50Hz-1-220/230V roztok
polyelektrolitu - polymérny flokulant z pripraveného suda. Nésledne upraveny kal gravitacne
prepadava do kalovych vriec (objem 1 kalového vreca je cca 60-80 1). Kalové vrecia su
vyrobené z hydrofobneho porézneho materidlu. Vrece sa postupne plni odvodiiovanym
kalom, ktory zostava vo vreci a voda (filtrat) odtekéd cez pory do zachytnej vane a nésledne
potrubim do aktivacie. Po niekol’kych hodinach odvodnovania je mozné dosiahnut’ 15 - 20 %
susinu.

Jadrom zariadenia je kompaktna jednotka skrifiovej konstrukcie. V stojane st upevnené
vrecia. Jednotka je navrhnutd tak, aby sa vSetky vrecia plnili rovnomerne.
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Cerpacia stanica na vystupe z COV (bez zasahu a zmeny)

Jedna sa o existujiici objekt, celoplastovy, polypropylénovy, ktory je osadeny za COV,
medzi operné mury nasypu. Do nadrze Cerpacej stanice pritekaju vycistené odpadové vody
z biologickych liniek resp. v Case obtokovania (pri poruche liniek) obtokované OV,
mechanicky zbavené plavajicich necistot (zhrabkov).

Na dne cerpacej stanice v akumulacnej Casti je existujice ponorné kalové Cerpadlo typu
80ASN22.2 (AS-33A), vykon 2,2 kW, prikon 2,95 kW, men. prad 4,9A, 50Hz-3-380/415V.
Spinanie Cerpadla je v zavislosti od vysky naakumulovanej odpadovej vody v akumulacne;j
Casti Cerpacej stanice. Na vytlatnom potrubi je osadené Cidlo indukéného prietokomeru DN
80mm a vyhodnocovacia jednotka vedla Cerpacej stanice, na stene objektu ZOBC merny
objekt.

Merny objekt na odtoku z COV (bez zasahu a zmeny)

Technicky popis zariadenia:
Indukény prietokomer
(delena montaz) Meranie OV na odtoku (a obtoku) do recipientu
Slana je realizované pomocou indukéného prietokomeru
" DN 80 mm. Konstrukéne je indukény prietokomer rieseny
——--— - ako delena montaz tj. Cidlo prietokomeru je osadené na

tlakovom potrubi (zatopenom) v Cerpacej stanici a
vyhodnocovacia jednotka je instalovana vedl'a CS, na mure

=B ZOBC aPB (prevadzkovej budovy). Cidlo prietokomeru
%{ lﬁ 252 snima a vysiela signaly do vyhodnocovacej jednotky.
Tel Prevedeny signal do analégovej formy sa zobrazuje na
H displeji vyhodnocovacej jednotky. Vycistené odpadové
p—) vody budu vypustané tlakovym potrubim do vodného toku
Slana s hydrologickym ¢islom povodia 4-31-02-001,

T pravobreznym vyustnym objektom v r. km 33,35.

Princip merania

Podl'a Faradayovho zdkona o magnetickej indukcii indukuje
£ sa vo vodi¢i, ktory sa pohybuje v magnetickom poli,

elektromotoricka sila /napitie/. Pri magneticko-induktivnom
merani prietokov pohybujuci vodi¢ je nahradeny prudiacim médiom. Obidve, protil'ahlé
namontované snimacie elektrédy vedu indukované napitie, resp. prud, ktory je imerny
rychlosti pradenia, do prevodnika/zosiliiovaca. Pretecené mnozstvo je dané sucinom
omocenej plochy, odpovedajiicej priemeru potrubia a rychlosti pradenia.

Ku kolaudacii bude predloZené osvedcenie o kalibracii a certifikiacii merného
zariadenia — jeho primarna a sekundarna ¢ast’ bude vyhovovat’ poziadavkam na dseku
metrolégie v zmysle paltného zikona o metrologii v zneni neskorsich predpisov.
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5.0 Produkcia odpadov, 1900 EO

Pocas prevadzky COV vzniknii nasledovné odpady:
Zhrabky — 1900EO:

¢islo druhu odpadu : 190801

nazov druhu odpadu . zhrabky z natokového hrablicového kosa
kategoria odpadu : O (ostatny)

Specificka produkcia odpadu (od 4 do 8 kg/ob.rok) - 5 kg/ob.rok
mnoZzstvo odpadu : cca9,5 trok™

Zhrabky budu skladované v pristavenom kontajneri
na zhrabky a hygienicky zabezpecené vapnom. Po
stabilizacii sa bude s odpadom nakladat’ v sulade

s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi.

nakladanie s odpadom

Piesok zo sedimenta¢nej nadrze:

¢islo druhu odpadu : 19 08 02

nazov druhu odpadu : odpad zo sedimentacnej nadrze

kategoria odpadu : O (ostatny)

mnozstvo odpadu : cca 4,9 t/rok

nakladanie s odpadom : Piesok zo sedimentacnej nadrze bude skladovany

kontajneri na piesok a hygienicky zabezpeceny
vapnom. Po stabilizacii sa bude s odpadom nakladat’ v
sulade s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi

Prebyto¢ny kal — 600EO:

¢islo druhu odpadu : 1908 05
nazov druhu odpadu . kaly z cistenia komundlnych odpadovych vod
kategoria odpadu : O (ostatny)
mnoZstvo odpadu . (su§ina3 kall} 20% z 0dvod31“10valcich stolov)
0,36 mden” x 365 =131 m’rok
So zahustenym, stabilizovanym kalom z kalovych
nakladanie s odpadom : vriec s 20% suSinou sa bude nakladat’ v sulade

s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi.

Odpadové latky vznikajice v priebehu prevadzky navrhovanej COV  budu
zneSkodiiované odbornou firmou, ktora mé& opradvnenie na zneSkodiovanie uvedenych
odpadov tak, aby nedochadzalo k ohrozovaniu zivotného prostredia.

Zachytené zhrabky su vzmysle vyhlasky MZP SR & 365/2015, ktorou sa
ustanovuje kategorizacia odpadov a vydava Katalog odpadov zaradené pod Cislom 19 08 01 a
klasifikované ako ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidacie odpadu je rieSeny medzi
investorom a odbornou firmou, ktora ma opravnenie na zneSkodilovanie uvedeného odpadu
tak, aby nedochadzalo k ohrozovaniu Zivotného prostredia

Zachyteny piesok je v zmysle vyhlasky ¢. 365/2015 Ministerstva zivotného
prostredia Slovenskej republiky s u¢innostou 01.01.2016, ktorou sa ustanovuje kategorizacia
odpadov a vydava Katalég odpadov zaradeny pod c¢islom 19 08 02 a klasifikované ako
ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidacie odpadu je rieSeny medzi investorom a
odbornou firmou, ktord ma oprdvnenie na zneSkodnovanie uvedeného odpadu tak, aby
nedochadzalo k ohrozovaniu Zivotného prostredia

Vyprodukovany prebytoény kal je aerdbne stabilizovany (v zmysle STN 756401).
V stlade s vyhlaskou MZP SR &. 365/2015 Z.z., ktorou sa ustanovuje kategorizacia odpadov
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a vydava katalog odpadov je kal z COV zaradeny pod ¢islom 19 08 05 a klasifikovany ako
ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidicie odpadu je rieSeny medzi investorom a
odbornou firmou, ktord ma opravnenie na zneSkodnovanie uvedeného odpadu tak, aby

nedochadzalo k ohrozovaniu zivotného prostredia.

Zabezpecenie suladu s legislativou v oblasti odpadového hospodarstva
- nakladat’ a ind¢ zaobchadzat’ s odpadom v zmysle Zakon ¢. 79/2015 Z. z. o
odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zékonov v zneni zakona ¢. 91/2016 Z. z.,
zékona ¢. 313/2016 Z.z.
- dodrzat’ v§eobecné povinnosti spojené s nakladanim s odpadmi v zmysle Zakon
. 79/2015 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona
.91/2016 Z. z., zakona €. 313/2016 Z.z.

O« O

Podla § 77 ods. 2 zdkona o odpadoch pévodcom odpadu, ak ide o odpady vznikajtce pri
stavebnych ademola¢nych pracach, je pravnicka osoba alebo fyzicka osoba —
podnikatel’, pre ktoru sa tieto prace v konecnom §tadiu vykonavaju. Pévodca odpadu
zodpoveda za nakladanie s odpadmi podl'a zakona o odpadoch a plni povinnosti podla §

14 zakona o odpadoch t.j. je povinny najmi:

a) spravne zaradit’ odpad alebo zabezpecit’ spravnost’ zaradenia odpadu podla
vyhlasky MZP SR &. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov,
b) zhromazd’ovat’ odpady vytriedené podl'a druhov odpadov a zabezpecit ich pred
znehodnotenim, odcudzenim alebo inym neziaducim tnikom,
c) zhromazd’ovat’ oddelene nebezpecné odpady podla ich druhov, oznacovat’ ich
ur¢enym sposobom a nakladat’ s nimi v sulade so zakonom o odpadoch a osobitnymi
predpismi,
d) zabezpecit’ spracovanie odpadu v zmysle hierarchie odpadového hospodarstva,
a to jeho
1. pripravou na opédtovné pouzitie v rdmci svojej ¢innosti; odpad takto nevyuzity
ponuknut’ na pripravu na opdtovné pouzitie inému,
2. recyklaciou v ramci svojej ¢innosti, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’
jeho pripravu na opédtovné pouzitie; odpad takto nevyuzity ponuknut’ na recyklaciu
nému,
3. zhodnotenim v ramci svojej ¢innosti, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’
jeho recyklaciu; odpad takto nevyuzity pontknut’ na zhodnotenie inému,
4. zneSkodnenim, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’ jeho recyklaciu alebo
iné zhodnotenie,
e) odovzdat’ odpady len osobe opravnenej nakladat’ s odpadmi podl'a zdkona o
odpadoch
f) viest’ a uchovavat’ evidenciu o druhoch a mnoZstve odpadov a o nakladani
snimi t.j. vsulade s vyhlaskou MZP SR ¢&. 366/2015 Z. z. o evidenénej povinnosti
a ohlasovacej povinnosti,
g) ohlasovat’ udaje z evidencie prislusSnému organu Statnej spravy odpadového
hospodarstva a uchovavat’ ohlasen¢ udaje,

Stavebnik poziada orgéan Statnej spravy odpadového hospodarstva podla § 99 odsek 1
pismeno b) bod 5. zdkona o odpadoch o vyjadrenie k dokumentacii v kolauda¢nom
konani v dostato¢nom c¢asovom predstihu. K ziadosti o vyjadrenie k dokumentécii

v kolaudac¢nom konani prilozit’:

1. Vyplnené tlagivo ,Evidenény list odpadu“ (priloha & 1 k vyhlaske MZP SR
€. 366/2015 Z. z. o eviden¢nej povinnosti a ohlasovacej povinnosti) pre kazdy jeden druh

odpadu, ktory vznikne pocas realizacie stavby:

15



STAVBA REKONSTRUKCIA COV GEMERSKA HORKA
OBJEKT PS01 STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST COV
Por. | Cislo druhu Nazov druh odpadu Kategoria Materialova
Cislo odpadu odpadu bilancia v t
1.
2.

2. Doklady o odovzdani jednotlivych druhov odpadov, ktoré vznikni pocas realizacie
stavby, opravnenej osobe na nakladanie s odpadmi podla zakona o odpadoch, alebo
doklady o zhodnoteni alebo zneSkodneni jednotlivych druhov odpadov, ak zhodnotenie
alebo zneskodnenie odpadov zabezpeci v stilade so zdkonom o odpadoch sdém pdvodca.

Investor resp. prevadzkovatel COV je povinny riesitt zmluvne likvidaciu
vzniknutych odpadov s firmou ktora ma opravnenie na manipuliciu a likvidaciu
odpadu ¢. 19 08 01, kategoria O, odpadu ¢. 19 08 02, kategéria O a odpadu ¢. 19 08 05,
kategoria O.

6.0 Naroky technolégie na elektricku energiu 1900EO

P (kW) ks Spolu (kW)
Snek. vertikilne sito s el. ohrevom 1,5/1,8 1 1,5/1,8
Sritbové priame Cesle s el. ohrevom 2,0/2,2 1 2,0/2,2
CS (C1, C2, C3, C4) 1,2 4 4,8
Dichadla D1, D2 1,9/ 3,0 2 3,8/6,0
Diuchadla D3, D4 4,0 2 8,0
KC (KJ) 0,75/1,1 1 0,75/1,1
M1, M2, M3 1,80 3 5,4
C5 (AN) 0,75 1 0,75
C6 (CSVV) 2,2/2,95 1 2,2/2,95
Cr 0,3/0,6 1 0,3/0,60
Merny objekt 0,10 1 0,10
Instalované P spolu: cca 34 kW

7.0 Naroky na obsluhu

Pri prevadzke COV bude potrebné vykonavat' nasledovné &innosti :

>
>

YV V V V

A\

ruéné &istenie hrubého hrablicového kosa na zhrabky (SN/NMP a CS),

vymena vriec a hygienizdcia zachytenych zhrabkov praskovym véapnom
v mechanickom pred¢isteni s ozn. M a MP,

zabezpedenie likvidacie prebytoéného kalu z COV,

kontrola plnosti vriec kalového hospodarstva pri strojovom odvodiiovani,

kontrola plnosti a doplnania polymérneho flokulantu

sledovanie sedimentovatel'nosti kalu a ostatnych zakladnych vlastnosti a udajov
technologického procesu Cistenia (vratane odberu vzoriek a ich transport do

okresného laboratoéria)

odpratavanie snehu, upratovanie

» natieranie zamoc¢nickych vyrobkov
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» sledovanie technického stavu technologickych zariadeni, elektroinstalacie a
zabezpecovanie elektrorevizii

Pre zabezpecenie tychto Cinnosti je potrebné zabezpecit' jedného pracovnika, v Case
servisnych tukonov dvoch. Potrebnu kvalifikaciu pre obsluhu COV mébze urcit iba
prevadzkovatel’ v spolupraci s dodavatel'om technologie.

8.0 Ochrana pred koréziou

Vicsina rozvodov a plastovych vyrobkov je z UV stabilizovaného plastu a nerezového
materidlu, kovové konStrukcie maju galvanickii protikoréznu povrchova tUpravu,
ziarovozinkovll alebo su chrdnené ochrannym naterom, technologické zariadenia maja
protikor6znu povrchovua upravu.

9.0 Montazny predpis PP rar

9.2 9.1 Uchytavanie potrubi

Pre vzdialenost’ uchytavania potrubia PN 10 platia udaje v nasledujtcej tabul’ke 1.
Tabulka 1 Vzdialenost’ uchyteni v zavislosti od prevadzkovej teploty pre PN10

Priemer Vzdialenosti uchyteni v zavislosti od prevadzkovej teploty v mm pri teplote:
d 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 80°C 100°C
(mm)
16 750 700 700 650 650 550 400
20 800 750 700 700 650 600 450
25 850 850 850 800 750 700 500
32 1000 950 980 900 850 750 550
40 1100 1100 1050 1000 950 850 600
50 1250 1200 1150 1100 1050 900 700
63 1400 1350 1300 1250 1200 1050 800
75 1550 1500 1450 1350 1300 1150 850
920 1650 1650 1550 1500 1450 1250 950
110 1850 1800 1750 1650 1600 1400 1050
125 2000 1900 1850 1800 1700 1500 1100
140 2100 2050 1950 1900 1800 1550 1150
160 2250 2250 2100 2000 1900 1650 1250
180 2400 2400 2250 2150 2000 1700 1300
200 2500 2500 2350 2250 2150 1850 1350
225 2650 2600 2500 2400 2300 2000 1450

Pre rary PN 16 mozno pridat 10 % a pre tlakovy rad PN 20 priddvame 20 % k uvedenym
hodnotam. Z tabul’ky vyplyva, Ze v porovnani s ocelovymi rurami vyzaduji plasty viac
montaznych prichytiek, resp. konzol podopierajticich potrubie. Niekedy je vyhodné pouzitie
roznych zl'abov, v ktorych méze byt vol'ne uloZzenych niekol’ko rar.

9.3 Kombinacia ré6znych materialov

Vo vSeobecnosti plati, Ze navzajom mozeme plastové vyrobky zvarat' len z rovnakého
typu materidlu t.j. PP-R s PP-R a aj od r6znych vyrobcov, ¢o je preukdzané aj praktickymi
skaskami.

Spéjanie roznych druhov materidlov sa riesi len mechanickymi, najcastejSie zavitovymi
spojmi. Na spojenie s tvarovkami opatrenymi zavitom aj z inych materialov sa pouzivaju tzv.
dG prechodky réznych prevedeni.
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Celoplastova dG prechodka je urceny len pre tlakovy rad PN 10 na studenu vodu. Jeho
pouzitie pre vyssie teploty je nepripustné. V dosledku roznej teplotnej roztaznosti kovového
a plastového zavitu méze dojst’ k netesnosti. Pri pouziti plastovych dG prechodov sa ako
najvhodne;jsi tesniaci material osvedcila konopa, ktoru je potrebné vopred namazat’ tukom.
Tvarovka dG prechod so zastreknutym kovovym zéavitom predstavuje idealne spojenie medzi
plastom a kovom za predpokladu dodrziavania urcitych pravidiel pri montazi.

g —

/ ’f/ Obr.7 Celoplastovy dG prechod

Obr.8 dG prechody s kovovymi

ZAvitmi -,

Je potrebné zdoraznit, ze
kovovy zavit je vzdy valcovy a nikdy nie kénicky, ¢o je potrebné pri montazi a utesnovani
zohladnit. Plati zasada, ze tieto prechody sa nemézu za Ziadnych okolnosti pouzivat' pre
spojenie s konickymi zavitmi. Napriklad aj kratkodobé zazatkovanie nastenného kolena
pozinkovanou zatkou s konickym zavitom moéze viest’ k mechanickému poSkodeniu zastreku.

Dal§im dolezitym aspektom je material pouZity na vyrobu zastreku. V Ziadnom
pripade nesmie ist o ocel (Zelezo), ani v pripade, ze by bol povrchovo upraveny.
Najvhodnej$im rieSenim je poniklovana mosadz, ktorda je zarukou dostatoCnej Zivotnosti.
Mosadz bez povrchovej upravy je tiez nevhodna.

Pre utesniovanie tychto dG prechodov s kovovym zavitom pouZivame vyhradne
teflonovu tesniacu pasku.

Pri dotahovani zéavitov si treba uvedomit’, Ze pracujeme s plastovym materidlom a
prisposobit’ tomu pouzivané ndradie a vynakladanu silu. V ziadnom pripade nie je povolené
pouzivat’ k utahovaniu hasaky a podobné naradie. Pri mensSich rozmeroch sa k utahovaniu
pouziva Specidlny utahovaci kl'i¢ s remeniom, vdcSie rozmery su vyrdbané so Sesthranom
priamo na zastreku a je mozné pouzit’ kI'a¢ prisluSného rozmeru.

9.4 Sposoby spajania

Okrem vysSie spominaného spdsobu spdjania jednotlivych prvkov pomocou
rozoberatelnych mosadznych spojov s plastovymi hrdlami, ktoré sa pouzivaji len vel'mi
zriedkavo / v pripade potreby moznosti rozoberania daného spoja/, beznou metodou je
zvaranie.

NajcastejSie metody zvarania sui: zvaranie na tupo, polyfuzne zvaranie a zvaranie
elektrotvarovkami

Zvaranie na_tupo je vhodné, predovSetkym u vécSich priemerov. Tato metoda
vyzaduje pouZzitie zvaracieho zariadenia, ktoré zarucuje presné rezanie navzajom spajanych
Casti, dodrzanie suososti pri zvarani a moznost’ presného nastavenia a kontroly potrebnych
parametrov.

Zvaranie elektrotvarovkami je najprogresivnejsi sposob, ale zaroven aj financne
najnarocnej$i. Vzhl'adom na vysoké ceny tychto Specidlnych tvaroviek, pouzivaji sa len
na pracu v nedostupnych miestach a pri odstrafiovani havarii v miestach, kde nie je mozné
pouzit’ polyfiznu zvaracku.
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9.5 Polyfuzne zvaranie

Ide o najrozsirenejSi spdsob zvarania plastov, ktory je zalozeny na vzdjomnom
spojeni vonkajSieho povrchu konca riry a vnttorného povrchu tvarovky, ktoré boli tesne pred
tymto spojenim natavené pomocou polyfuznej zvaracky na potrebnu teplotu. Takto vznika
spoj, ktory vykazuje vyssiu pevnost’ ako samotna rura.

Stucastou polyfuznej zvaracky st natavovacie nadstavce, ktorych povrch je pokryty
vrstvou teflonu. Pre kazdi dimenziu je potrebny prisluSny nadstavec.

9.6 Pracovny postup pri polyfuznom zvarani

Priprava

Nadstavec prislusnej dimenzie sa pevne uchyti na zvaracku. Nesmie byt uvolneny.
Teflonové plochy treba vycistit’ od akychkol'vek necistot kiiskom handricky z nesyntetického
materidlu. Rovnako treba ocistit’ aj zvarané prvky. Po zapnuti zvaracky treba pockat’, kym sa
nedosiahne potrebna teplota, ktora pre PP-R material je 250- 270°C.

Rezanie rur

Rychle a ¢&isté odrezanie rurky na potrebnt dizku sa prevadza najlepsie pomocou
Specidlnych krokovych noznic, alebo rezackou rar /pri vacsich priemeroch/. Ruara aj tvarovka
musia byt pri zvéarani bez akychkol'vek necistot, preto sa pouzivanie pilky nedoporucuje.
Po odrezani potrebnej diZky je potrebné oznadit’ si dizku zasunutia rarky do tvarovky, pri¢om
trubka sa za studena nesmie zasunut’ do tvarovky.

Natavenie

Polyfizny nadstavec sa musi nahriat’ na potrebnu teplotu. Rura a tvarovka sa nasunt
na nadstavec tak, aby bol nataveny vonkaj$i povrch rury a vnatorné hrdlo tvarovky, teda
plochy, ktoré sa maju spojit’.

Doba nahrievania a doba spojenia potrebna na vytvorenie pevného spoja si zavislé
od priemeru rary a st uvedené v nasledujucej tabul’ke 2 :

Tabulka 2
Priemer d Doba nahrievania Doba spojenia
(mm) (sek) (sek)
16 5 4
20 5 4
25 7 4
32 8 6
40 12 6
50 18 6
63 24 8
75 30 8
90 40 8
110 50 10
Spojenie

Po uplynuti doby potrebnej na nahrievanie sa spajané diely stiahnu z polyfuzneho
nadstavca a ithned’ /max. do 3 sek./ sa bez otaCania zasunu natavenymi plochami do seba /obr.
9/. Treba predovietkym davat’ pozor, aby nedoslo k zasunutiu riry do hibky viésej ako
hodnota h, pretoZze to by malo za nasledok ,,zhrnutie“ natavené¢ho materidlu /vytvorenie
prstenca na konci rarky - obr.10/, ¢im by sa vyrazne zmensil vnutorny prietok v mieste zvaru.
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Obr. 9

Spravne prevedeny zvar

/L

/L

Obr. 10

Doba spojenia v tabul’ke predstavuje min. dobu potrebnti na homogénne molekulérne
spojenie oboch dielov. Pocas tejto doby musia byt zvarané diely fixované v pevnej, nemennej

polohe.

Napriek tomu, ze uvedeny postup je pomerne jednoduchy a nemali by sa pri jeho
dodrzani vyskytnat Ziadne problémy, pre profesiondlnu pracu sa doporucuje zaSkolenie

all

Nespravne prevedeny zvar

pracovnikov pre polyfuzne zvaranie v niektorom z kurzov vo VUZ v Bratislave.

10.0 Upozornenie

Pred uvedenim strojnych zariadeni do prevadzky je potrebné uvadzat stroje podla
pokynov vyrobcov resp. dodavatel'ov danych zariadeni (napr. dachadlo: skontrolovat’ olej
v olejovej vani, chod duchadla — smer otacania/fazovanie, napnutie klinového remena...) a

riadne si prestudovat’ navody na obsluhu
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1.0 Uvod

Vramci prevadzkového suboru a v koneénom désledku rekonstrukcie COV je rieSena
rekonsStrukcia strojno-technologickej vyzbroje existujucej biologickej linky kapacitne pre
780EO, dispozi¢ne umiestnenej vedla existujucich liniek kapacitne urcenych pre 2x560EO
slabo a silnopradové rozvody elektro zariadeni ako aj MaR COV. Sucastou rekonstrukcie
COV je strojové dozbrojenie sedimentaénej nadrze o mechanické predéistenie s
prislusenstvom, cerpacia stanica novymi ponornymi kalovymi cerpadlami s nerezovymi
zamocnickymi vyrobkami ako lavka, zabradlie a rebrik. RekonStrukcia pocita aj s vymenou
trojvrecovych odvodnovacich stolov, nakol’ko sucasné ocelové su znacne poskodené. Kalové
hospodarstvo COV kapacitne riesené pre 1900EO ostava nezmenené. Rekonstrukcia COV
bude prebiehat’ v oplotenom arealy a v prevadzkovej budove COV bez potreby rozsirovania
prevadzkovej budovy a oplotenia arealu COV (areal a PB COV bez zasahu a zmeny).

Povolenie na uskutoénenie stavby bolo vydané byvalym Obvodnym tiradom Zivotného
prostredia Roziiava rozhodnutim zo dia 28.04.2004 pod &islom $VS-2004/00311-K0. Zmena
stavby pred dokonéenim bola povolend rozhodnutim byvalého Obvodného tGradu Fivotného
prostredia RoZhava zo diia 06.12.2004 pod &islom SVS-2004/00738-Ki. Rozhodnutim zo diia
29.03.2006 pod Cislom SVS-2006/00197 bolo povolené doéasné uZivanie stavby pocas
vykonéavania skiifobnej prevadzky COV. Byvaly Obvodny arad Zivotného prostredia RoZfiava
rozhodnutim zo diia 29.03.2007 pod &islom 2007/00279 predizil skagobnu prevadzku COV
vltrvan{ do 31.03.2008. Rozhodnutim ¢ 2008/00358 zo diia 13.05.2008 byvaly Obvodny trad
zivotného prostredia Rozhava opitovne predi#il skudobni prevadzku COV do 30.06.2009.
Povolenie na uZivanie stavby a povolenie na osobitné uZivanie véd v ramci stavby ,,Gemerska

Hoérka — kanalizicia a zvy$enie kapacity COV I stavba: zvysenie kapacity COV,, povolil
byvaly Obvodny urad zZivotného prostredia Roznava rozhodnutim pod ¢islom 2009/00561 zo
dina 06.08.2009.

Na stavbu ,,Gemerska Horka — kanalizicia a zvySenie kapacity COV I. stavba:
zvysenie kapacity COV,, bolo diia 07.11.2019 Okresnym dradom v RoZiiave pod & OU-
RV-0SZP-2019/007847 vydané rozhodnutie o povoleni na osobitné uzivanie vod v ramci
uvedenej stavby. Rozhodnutie sa vztahuje na COV ako celok s projektovanou kapacitou
1900EQ. Vy¢cistené OV si cez tlakové potrubie transportované do vodného toku Slana,
hydrologické ¢islo povodia 4-31-02-001, pravobreznym vyustnym objektom v r.km
33,35. Povolenie na vypustanie OV z Cistiarne odpadovych vod Gemerska Horka je
¢asovo obmedzené a plati najdlhSie do 30.09.2029. Projektova dokumentacia rieSi
rekonstrukciu zastaralej technologickej vyzbroje biologickej linky urcenej pre 780EQO,
sedimentaéni nadrZ a nadrZ erpacej stanice vratane MaR COV s ciePom zefektivnit’
distiaci proces, zvySit’ spolahlivost’ mechanického preddistenia a rozsirit’ pre biologicku
linku o kapacite 780EO aktiva¢ny proces o denitrifikaCny proces tzv. aktivacia so
simultinnou denitrifikiaciou. Kbvalitativne a Kkvantitativne parametre Cdistiarne
odpadovych vod sa predmetnou rekonsStrukcia nemenia, a teda podmienky povolenia na
vypust'anie odpadovych vod z uvedeného rozhodnutia sa nemenia a v plnom rozsahu sa
akceptuju, ostavaju bez zmeny.

Technologia Cistenia odpadovych vod je navrhovand pre splaskové odpadové vody, ktoré
spifiaju charakter splagkovych komunalnych odpadovych vod podla STN 75 6101 (tj. OV
ktoré pochédzaju z obydli predovsetkym z 'udského metabolizmu a ¢innosti z domacnosti ako
z kapel’ni, stravovacich zariadeni a pod.) Dazdové odpadové vody zo spevnenych pldch,
striech a zahrad je nepripustné zaustit’ do splaskovej kanalizacie.
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2.0 Hydrotechnické vypocty

Kapacita COV 1900EO (dve biologické linky kapacitne pre 560EO a jedna pre 780EO)

o 1900 EO

*  Qpriem = 3,3 /s, Qqenne = 248,92 m*/def, Qroznc = 90 855,8 m’/r

Hodnoty mnozstva odpadovych vdd su prevzaté z rozhodnutia Okresného tGradu v Roziave
pod cislom spisu OU-RV-OSZP-2019/007847 zo dna 07.11.2019.

Vy¢isten¢ odpadove vody budi vypustane prevazne kontinualne 24 hod/den, 365 dni
v roku v zavislosti od hladiny zapinania ¢erpadla C6 v CS na odtoku z COV.

Vycistené odpadové vody budu vypustané tlakovym potrubim do vodného toku Slana
s hydrologickym ¢islom povodia 4-31-02-001, pravobreznym vyustnym objektom v r. km

33,35.

3.0 Kvalita vy€istenej vody, vplyv na recipient

Koncentracia znecistenia v privadzanych splaskoch — 1900 EO

e BSKs(ATM) (60 g/obyv/dei)
e NL (0,9 .BSKj5)
° CHSKCr (2 . BSKs)

Odburané mnozstvo znecistenia — 1900EO

e BSK;(ATM)
e NL
° CHSKCr

Zat’aZenie vo vycistenej vode — 1900EO

e BSKs(ATM)
e CHSKc;

e NL

e N-NH,

e N-NH,*

400 mg/l, 114 kg/den, 41,61 t/rok
360 mg/1, 102,6 kg/den, 37,449 t/rok
800 mg/l, 228 kg/den, 83,22 t/rok

370 mg/1, 105,45 kg/den, 38,489 t/rok
330 mg/1, 94,05 kg/den, 34,328 t/rok
680 mg/1, 193,8 kg/den, 70,737 t/rok

30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok
120 mg/l, 34,2 kg/den, 12,483 t/rok
30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok
15 mg/l, 4,275 kg/den, 1,560 t/rok
30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok

“! hodnota plati pre obdobie, podas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupiia nizSia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu
nez 12 °C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas diia v minimalne Stvorhodinovych
intervaloch boli aspon v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

Tabul’ka ¢&. 1: Koncentrécia zneistenia odpadovych vod na pritoku do COV (1900EO)

BSKG; (kg/dei) CHSKG, (kg/deil)

NL (kg/de)

114 228

102,6
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Tabulka €. 2: Koncentracia odbtiraného mnozstva znecistenia (1900EO)
BSK; (kg/den) CHSKc, (kg/den) NL (kg/den)
105,45 193,8 94,05

Tabulka €. 3: Zat'azenie vo vycistenej odpadovej vode (1900EO)

BSKj (kg/den)

CHSKc, (kg/def)

NL (kg/de)

N-NH, (kg/dei)

8,55

34,2

8,55

4,275/8,55%

Z! hodnota plati pre obdobie, poc¢as ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspoii v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

Kbvalita vy¢istenej vody, vplyv na recipient

Limitné hodnoty zostatkového znetitenia na vystupe z COV Gemerska Horka su
stanovené v stlade s prilohou ¢. 6 NV SR ¢. 269/2010 Z.z. ktorym sa ustanovuju
poziadavky na dosiahnutie dobrého stavu vod pre velkost’ zdroja 51 — 2 000EO a
s ohPadom na pravoplatné rozhodnutie Okresného uradu v RoZiave pod cislom spisu
OU-RV-0SZP-2019/007847 zo diia 07.11.2019.

Navrhovanou technolégiou a za predpokladu Standardnej prevadzky a optimalneho
zatazenia COV, je mozné dosiahnut’ na odtoku z COV nasledovnu kvalitu vycistenej vody:

ako p vzorka

e BSK;5(ATM) 30 mg/l
e NL 30 mg/l
e CHSKc; 120 mg/1
e N-NH4 15 mg/l
e N-NH,* 30 mg/l

Z1 hodnota plati pre obdobie, poas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z

biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento tcel sa povazuje za niz$iu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

m - vzorka
e BSKs5(ATM) 60 mg/1
e NL 60 mg/1
e CHSKc; 170 mg/1
e N-NH4 30 mg/1
e N-NH,* 40 mg/l
Z1

hodnota plati pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento el sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne Stvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.
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TabuPka &4: Koncentricia zne&istenia OV na odtoku z COV

Ukazovatel’ znecistenia p hodnota m hodnota

BSKs (ATM) 30 mg.I” 60 mg.1”
CHSK, 120 mg .I" 170 mg.1”
NL105 30 l’l’lg.l-1 60 l'l’lg.l-1
N-NH,4 15/30% mg.I" 30/40%! mg.l”

zl hodnoty platia pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z biologického
stupiia niz8ia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za niz$iu nez 12 °C, ak zo Styroch
merani realizovanych poc€as diia v minimalne Stvorhodinovych intervaloch boli aspoii v dvoch
meraniach teploty nizSie nez 12 °C. Hodnoty platia aj pre citlivé oblasti.

Tabulka €.5: Limitné hodnoty ukazovatel’ov znecistenia podla NV SR 269/2010 Z.z.

Ukazovatel’ zne€istenia p hodnota m hodnota

BSKs (ATM) 25 mg.l” 45 mg.l”
CHSK¢; 120 mg 1" 170 mg.l”
NL 05 25 mg.l” 50 mg.l”

Limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia (NV SR 269/2010 Z.z.)

Nariadenie vlady SR ¢.269/2010 Z.z. z25. mgja 2010 (Priloha ¢. 6, Cast’ A.l,
velkost” zdroja 51 — 2000 EO) - ktorym sa ustanovuji poziadavky na kvalitu a kvalitativne
ciele povrchovych vod alimitné hodnoty ukazovatelov znecistenia odpadovych vod
a osobitnych vod — predpisuje nasledovné limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia
vypustanych splaskovych odpadovych vod a komunalnych véd do povrchovych vod:

Zbierka zédkonov €. 269/2010, priloha ¢. 6, ¢ast’ A.1

p — hodnota limitnd hodnota koncentracie znecistenia v prisluSnom ukazovateli
v zlievanej vzorke za urcité ¢asové obdobie
m — hodnota maximdlna limitnd hodnota koncentracie znecistenia v prisluSnom

ukazovateli v kvalifikovanej bodovej vzorke

Vplyv vypustanych vod na recipient — Slana:

Udaje o recipiente: Slana (podla vyhlasky & 211/2005, ktorou sa ustanovuje
zoznam vodohospodarsky vyznamnych vodnych tokov sa recipient — SLANA v lokalite
Gemerskéd Horka s ¢islom hydrologického poradia 4-31-02-001 zatried'uje ako nevodarensky
vodny tok).

Pre vypocet boli pouzité udaje:

ﬂﬂw SLOVENSKY HYDROMETEOROLOGICKY USTAV
=== Jeséniova 17, P. O. Box 15, 833 15 Bratislava 37, r.07/2019

Odbor Hydrologické monitorovanie, predpovede a vystrahy B. Bystrica
Zelena 5, 974 04 Banska Bystrica 4, a Odbor kvalita povrch. vod

Recipient Slana , r.km 33,35 Udaje o vypust'anej vode 600EO:
o Qissqa=13971/s=1,397m’/s Qpriem = 3,3 I/s
e BSKs(ATM) .... 2,8 mg/l BSKs(ATM) .......... 30 mg/l
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e CHSKcr.wwwwnn.... 19,8 mg/l CHSKcp voveeann 120 mg/1
e NL (105°C).......... 15 mg/l NL.ooooiii 30 mg/l
¢ N-NHj.ooooooooonann. 0,4 mg/l NN & PRSI 15/30“' mg/1

ZmieSavacia rovnica, vplyv na recipient Slana — 1900EO s ohl’adom na Qpriem

3,3x30+1397x2,8
Casks (aTM) = =2,86 < 7,0 mgO,/1
3,3+ 1397

3,3x 120+ 1397x 19,8
Ccusker = = 20,04 < 35,0 mg/l
3,3+ 1397

33x30+1397x 15
CnL = -=15,04 mg/l  Nariadenia Vlady SR ¢.269/2010 Z.z
3,3+ 1397 nestanovuje limitn hodnotu,

3,3x 3041 +1397x 0,4
CN-NH4 = -—= 0,47 < 1,0 mg/l
3.3+ 1397

Z! hodnota plati pre obdobie, poc¢as ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas diia v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspoii v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

ZmieSavacia rovnica, vplyv na recipient Sland — 1900EO s ohPadom na prietok
ponorného kalového Cerpadla v CS na odtoku vyc¢istenych OV Q¢ =C6 =4,4 l/s

44x30+1397x2,8
Casks AT™M) = =2,89 < 7,0 mgO,/1
4.4+ 1397

4,4x 120+ 1397 x 19,8
Ccusker = = 20,11 < 35,0 mg/l
4,4 + 1397

4,4x30+1397x 15
CnL = -=15,05mg/l  Nariadenia Vlady SR ¢.269/2010 Z.z
4,4+ 1397 nestanovuje limitna hodnotu,

4.4 x 304 +1397x 0,4
CN-NH4 = -—= 0,49 < 1,0 mg/l
4,4 + 1397

Z1 hodnota plati pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento tcel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne Stvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.
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Recipient/vodny tok Slana v lokalite Gemerska Horka po zmieSani s vyCistenymi
vodami bude spiiiat' kvalitativne ukazovatele v zmysle prilohy ¢&.1, ¢ast’ A k nariadeniu
vlady €. 269/2010 Z.z.

4.0 Popis technolégie COV

STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST CovV

Cistenie odpadovych vod je navrhnuté v mechanicko — biologickej Gistiarni odpadovych
vod s klasickymi nizkozatazovanymi aktivaciami, dosadzovacimi nadrzami a kalovym
hospodarstvom. Technologia cistenia odpadovych vod je rieSend v troch biologickych
linkach, dve pre kapacitu 560EO a jedna pre 780EO (predmet rekonstrukcie). Kalové
hospodarstvo urcené kapacitne pre 1900EO, je bez zdsahu a zmeny, a pozostava z nadrze
aerdbnej stabilizcie kalu a uskladilovacej nadrze prebytocného kalu = kalojemu.

Technologicky tok €istenia splaskovych OV

Transfer odpadovych splaskovych vod do COV z obce Gemerska Horka je rieseny
tlakovou aj gravitatnou kanalizdciou. Vyustenie tlakovej kanalizicie je v Sachte pred
sedimentacnou nadrzou. Sedimentatnda nadrz sa dozbroji strojovym mechanickym
predéistenim ozn. MP a &erpacia stanica novymi ponornymi kalovymi éerpadlami. Cerpacou
technikou sa surové odpadové vody preCerpi do aktivaénych nadrzi, kde bude dochadzat
k biologickému procesu Cistenia odpadovych vod pomocou mikroorganizmov. Po
biologickom ¢isteni sa OV gravitacne transportuju do dosadzovacich nadrzi, kde prebehne
fluidna filtracia, ateda separdcia vody akalu. Vycistena OV sa cez Cerpaciu techniku
v Cerpacej stanici vycistenych OV tlakovo precerpava cez pravobrezny vyustny objekt v rkm
33,35 do vodného toku Slana, h.¢.p. 4-31-02-001 (bez zasahu a zmeny).

MECHANICKE PREDCISTENIE

Mechanické predéistenie surovych splaskovych OV na COV Gemerska Horka zo zavodu
Essity Slovakia s.r.o. (nickedy SCA Hygiene Products Slovakia, s.r.0.) je rieSené
mechanickymi strojovymi Srabovymi priamymi ¢eslami s el. ohrevom — bez zésahu a zmeny.

Princip funkcie:

Pritekajuca splaskova odpadova voda obsahujuca tuhé Castice prechadza medzerami
v spodnej Casti sita (v naSom pripade 3mm). Tuhé castice st zachytdvané na kruhovo
tvarovanom site (telo sita). Tym dochadza k postupnému zanaSaniu medzier (otvorov) a
k vzdavaniu hladiny pred sitom, v pritokovom zl'abe. Az dosiahne hladina vody pred sitom
v Zl'abe nastavenu uroven, zaCne otacanie Snekovej Casti sita a Snek spolu s zhrnovacou
astou vykona jednu otaku okolo pozdiZnej osi. Tym nastane tiplné vy<iStenie zanesenej
Casti sita a voda mdze vol'ne prudit’ cez sito, pricom hladina klesne na poévodnu uroven pod
vypinaciu hladinu sondy. Sito (Snek) sa opét neotdCa az do okamihu d’alSieho zanesenia a
vzdutia pritekajicej odpadovej vody.

Vsetky funk¢éné Casti sita st pevne prepojené za sebou na jednom otacajucom sa hriadeli.
V spodnej cCasti je umiestnené zhrnovanie sita a Cistenie medzier, nasledne navizuje cast
urcend k preplachovaniu zhrabkov a k odvodiiovaniu (gravitacné).

V pripade potreby obtokovania sita je to mozné cez horny prepadovy otvor instalovany
v pritokovom zlabe. Po mechanickom predcisteni OV gravitatne prepadavaju do
sedimentacne] nadrze, mimo navrhované mechanické predcistenie pred Cerpacou stanicou.
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V nadrzi CS pred cCerpacou technikou je existujuci k6S na zhrabky s vodiacim tyCovym
zariadenim v celonerezovom vyhotoveni, bez zasahu a zmeny.

SEDMENTACNA NADRZ a NADRZ MECHANICKEHO PREDCISTENIA

Jednd sa o existujicu ocelovi nadrz  vnutornej svetlosti 1800mm, ktora je
osadendpred Cerpacou stanicou. Existujica technologickd vyzbroj sedimenta¢nej nadrze ako
ocelovy rebrik, lavka s postrannym zabradlim a nornd stena sa demontuji, bez dalSieho
vyuzitia. Nadrz sa dozbroji mechanickym pred¢istenim ako $nekovym vertikdlnym sitom,
doskovym uzaverom a hrubym hrablicovym koSom s vodiacim ty¢ovym zariadenim a ru¢nym
zdvihacim zariadenim s oto¢nou vypaznicou. Po mechanickom pred¢isteni bude odpadova
voda gravita¢ne prepadavat’ do sedimentacnej Casti nadrze. Zo sedimentacnej Casti bude OV
gravitacne pritekat’ do akumulacnej Casti Cerpacej stanice cez existujuci kds na zhrabky (bez
zasahu a zmeny).

Hruby hrablicovy koS §. medzier 30 mm (navrhované rieSenie)

Hrablicovy k6§ bude sluzit na zachytdvanie hrubych plavajucich necistot
transportovanych verejnou kanalizadciou. Ulohou hrubého hrablicového koSa bude chranit
strojové mechanické predcCistenie voci poskodeniu (vzpriecené kusy dreva, obuvy....)

Hrablicovy koS je osadeny v sedimentacnej nadrzi medzi prirubovym posuvacom DN
300mm a Snekovym vertikdlnym sitom. V pripade vytiahnutia koSa sa uzavrie postva¢ na
nevyhnutny Cas potrebny na vytiahnutie a vycistenie kosa. Vytiahnutie kosa bude pomocou
ruéného zdvihacieho zariadenia (konzoly). Z hrablicového kosa bude odpadova voda
gravitacne prepadat’ do pritokového zl'abu Snekového vertikalneho sita.

Snekové vertikalne sito (navrhované rieSenie)
Technické parametre
P=15kW/18kW

Zariadenie pre mechanické cCistenie odpadovych vod = Snekové vertikalne sito
zabezpecuje logické strojové Cistenie zachyteného znecistenia v zachytnom priestore a tym
zmensuje pracnost’ a objemu zachyteného odpadu. Zariadenie sa sklad4d zo stieraného sita
podoby uzatvoreného valca a zvislého dopravnika s hriadel'om, na ktorom st navarené zavity
Snekovnice. Obe Casti (sito 1 tubus Snekovnice) su spojené vo vertikalnej polohe a tvoria jeden
technologicky konsStrukény celok. Necistoty, ktoré sa zachytia v pracovnej komore su
pomocou vytlacného potrubia vyzbrojeného $Snekom dopravované do zbernej nadoby resp.
vreca umiestnenom na pracovnej ploSine. Zariadenie je plne automatické pomocou
hladinovych kontaktnych sond. Pritekajica OV obsahujica necistoty pomaly upchava
perforacie pracovnej komory, coho ddsledkom sa v pritokovom zlabe vzdiva hladina. Pri
dosiahnuti pracovnej hladiny sa spoji kontakt hladinovych sond, ktoré zopnu Cdistiaci
mechanizmus. Cistenie pracovnej komory a vyberanie (faZenie) zachyteného znedistenia je do
tej doby, kedy perforacie komory nie su priechodné (Cisté) ¢o sa prejavi poklesom hladiny
v privodnom zl'abe. Mechanicky pred¢istené OV gravitacne prepadaju do akumulacnej Casti
cerpacej stanice.

Zo sedimenta¢ného priestoru sedimentatnej nadrze je objem (mozné usadeniny,
piesok) cerpat’ pomocou existujicej nerezovej savice DN 100mm ukoncenej rychlospojkou
(bez zésahu a zmeny).



STAVBA :  REKONSTRUKCIA COV GEMERSKA HORKA
OBJEKT : PS01 STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST COV

CERPACIA STANICA SUROVYCH OV, NA VSTUPE DO COV

Jedna sa o existujucu ocel'ovu nadrz vnutornej svetlosti 1800mm, ktora je osadend medzi
sedimentacnou naddrzou/nadrzou mechanického predcCistenia a samotnou COV.

Na dne Cerpacej stanice v akumulacnej Casti su existujiice ponorné kalové cCerpadla typu
AmaPorter 501 ND, ktoré¢ v sucasnosti vykazuji prevadzkové problémy (v prevadzke cca 16
rokov). Rekonstrukcia uvazuje s vymenou Cerpacej techniky, ako aj s vymenou ocelovej
lavky s postrannym zabradlim a rebrikom. VSetky uvedené zédmocnicke vyrobky su
navrhované ako nerezové, pororost z kompozitného materialu.

Na dne Cerpacej stanice v akumulacnej Casti st navrhované Styri ponorné kalové cerpadla
typu Lowara 1305S.50W.253.562.400/10; Q¢ = 4l/s, H¢ = 9,5m s polootvorenym obeznym
kolesom 3~400 V/50 Hz, P=1,2 kW, In=2,8 A; Is = 17 A. Cerpadla ozn. C1 a C3 st rieSené
pre dve biologické linky o kapacite S60EO, erpadla C2 a C4 pre linku o kapacite 780EO.
Spinanie Cerpadiel je v zavislosti od vySky naakumulovanej odpadovej vody v akumulacnej
gasti CS, plavakovych spinadov a vnutornej elektrologiky t. j. vzajomného prestriedavania sa
plavak vypina vSetky Cerpadld naraz a chréni Cerpaciu techniku proti chodu na prazdno.
Vyssie plavaky zopinaji naraz ¢erpadlda C1 a C4 resp. C3 a (2, alebo pri silnom pritoku
splaskovych OV do Gerpacej stanice (pri hodinovej $picke) Gerpadla C3 a C2 resp. C1 a C4.
Priorita ¢erpadiel po kazdom zopnuti sa meni. Najvyssie polozeny plavak v erpacej stanici je
signaliza¢ny a zopina opticky alarm na technologickom rozvadzaci, ktory definuje poruchu.

Bez zasahu a zmeny: Vytlaky Cerpadiel st opatrené spatnou gulovou klapkou DN 65
mm a vypuStacim gulovym ventilom DN25mm pre potreby odvodnenia tlakovych potrubi.
Spoloéné tlakové potrubie je opatrené klapkami DN 80mm (v nadrzi CS a pri biologickych
linkach). V pripade potreby obtokovania COV (len v pripade poruchy biologickych linick) je
v Cerpacej stanici rieSené tlakové obtokové potrubie DN 80mm opatrené klapkami DN 80mm.
V pripade potreby obtokovania sa prislusSnymi klapkami Ul, U2, U3 a U4 presmeruje tok
odpadovych vodz nadrze CS do obtokového a odtokového potrubia s vyustenim do &erpacej
stanice no odtoku z COV. V &erpacej stanici je existujuce uréené (fakturaéné) meradlo, ktoré
zaznamenava cerpany objem do recipientu Sland. Z uvedeného je zrejmé, Ze v pripade
obtokovania COV budu obtokované splaskové OV mechanicky &istené a merané.

Pre potreby obsluhy uzéverov resp. Cerpacej techniky je v nadrzi rieSena pracovna
ploSina v nerezovom vyhotoveni. Vystup/vzostup na ploSinu je rieSeny nerezovym rebrikom.
PloSina je z vol'nych stran lemovana nerezovym zabradlim v. 1100mm s okopovym plechom
v. 100mm.

Cerpacia technika C1, C2, C3 a C4 tlakovo precerpava mechanicky vy¢istené splaskové
odpadové vody do biologickych liniek — aktivaéna nadrz, priom &erpadla ozn. C1 a C3 su
uréené pre dve biologické linky kapacitne pre 560EO, &erpadla ozn. C2 a C4 pre biologicku
linku s kapacitou 780EO.
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Biologicky stupen
Aktivaéna nadrz

Obr. 1 Ponorné kalové mieSadlo (ilustraény obrazok)

Existujuce aktivacné nadrze kapacitne pre S60EO
su sucastou zdruzeného objektu biologického Cistenia
(dalej vtexte ZOBC). Jednd sa o monoliticka
zelezobetonovi nadrz rozdeleni vnuUtornymi  Zb.
prieckami na dve linky. RieSena linka — predmet PD
kapacitne pre 780EO je samostatnd linka, zostavena
zocele /ocelové U, O profily, hrubostenny plech)
osadena vedla biologickych liniek - nadrze ZOBC.
Existujuce linky kapacitne pre S60EO su bez zéasahu
azmeny. RekonStrukcia je sustredend na biologicku
linky kapacitne pre 780EO (najstarsia linka viac ako 20
ro¢na technoldgia). Zastarald technologia sa zdemontuje,
bez d’alSieho vyuzitia. Za aktivacnou nadrzou je osadena
dosadzovacia nadrz. V aktivacnej nadrzi so simultannou
denitrifikdciou bude dochadzat’ k biologickému procesu
Cistenia odpadovych vod pomocou mikroorganizmov.
V aktivacnej nadrzi prebieha nitrifikacny proces (oxické
prostredie) a denitrifikaény proces (anoxické prostredie).
Denitrifikacny proces prebieha bez pritomnosti vzduchu
(dichadlo je v kl'ude). Denitrifikaény proces prebieha

v denitrifikacnej néddrzi bez pritomnosti vzduchu za Casového premieSavania ponornym
axidlnym miesadlom typu Amamix 300, C 3225 / 06 UDG s vykonom P = 1,8 kW, priemer
vrtule d 325 mm, 50 Hz-3-380/400V. Nitrifikatny proces prebieha pri prevzdusinovani
tlakovym vzduchom, vyrabany duachadlom (druhé

dachadlo tvori 100% rezervu), typu INW R65 HA40,
prikon motora 4 kW, Q = 136,2 m3//hod pri 40kPa,
129,6 m3//hod pri 50kPa, S0Hz-3-380/400V. Existujice
dachadla pre linky kapacitne pre 560EO, typu DT
10/40//DN 65 mm, P1 = 1,9 kW, P2 =3,0 kW, dp =40
kPa, Q = 118 m3/hod, 3 - 50 Hz - 380/400 V, ostavaju
bez zmeny. Tlakovy vzduch je vhanany do aktivacnej
nadrze cez jemnobublinny prevzduSnovaci systém.
V aktivacii bude v oxickom prostredi odstrdneny
biologického znecistenia.
Technologicky sa jedna o nizko zatazovanu aktivaciu.
Pri anoxickych (bezkyslikatych) podmienkach dochadza
k odstraniovaniu dusika z vody. Jednd sa o redukciu
dusi¢nanov (NO;) a dusitanov (NO;") na plynny dusik
(N,) alebo oxid dusny (N;O). Pri tejto redukcii sa
1 organické znecCistenie. Pri

podmienkach kalové

zékladny podiel

CiastoCne odstranuje
optimalnych  oxickych

Cerpadlom (za

pristupu - dodéavky kyslika) dochadza odstraiiovaniu
oxidacii amoniaku a
amoniakalneho dusiku (NH; a N-NH, ") na dusitany a

organickych latok

nasledne na dusi¢nany. Pri biologickom Ccisteni sa  Obr.2 ROOTS duchadlo (il. obr.)
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cast’ organickych latok dichadla odstranovanych z odpadovej vody oxiduje na oxid uhlicity a
vodu, Cast’ prechadza na syntézu novych buniek a zasobnych latok buniek mikroorganizmov.
Syntéza a  zvySovanie poctu buniek sa navonok prejavuje vo zvySovani mnozstva
(koncentracie) aktivovaného kalu v aktivacnej zmesi - vznikd prebytocny kal. Vyrobu
tlakového vzduchu pre nitrifikacny proces a mamutkové vzduchové  Cerpadla (vratny,
prebytocny a vyflotovany  kal)  zabezpecuju duchadla. Chod duchadiel bude
v automatickom rezime 30°/30” (30 min. chod/ 30min. pauza). Casové intervaly bude mozné
menit’, podla potreby a uvazenia odborne sposobilej osoby.

Z aktivéacie bude odpadova voda gravitacne natekat’ do vertikalnej dosadzovacej nadrze.

Vertikalna dosadzovacia nadrz (DN)

Ide o typ vertikalnej dosadzovacej nadrze, ktord je osadend za aktivacnou nadrzou.
V dosadzovacej nadrzi bude za urcitych podmienok vznikat' vlockovy mrak — tzv. fluidna
filtracia. Aktivacna zmes z aktivacnej nadrze gravitatne rovnomerne natekd do dosadzovace;j
nadrze cez potrubie aktivacnej zmesi. V DN nadrzi dochddza k separacii kalu a vody.
Vycistena voda odteka zbernym zlabom do sutokovej Sachty anasledne do odtokového
systému do existujlicej Gerpacej stanice vy&istenych OV na odtoku z COV. Separovany kal je
z dna dosadzovacej nadrze recirkulovany vzduchovymi mamutovymi ¢erpadlami (mamutky —
neelektrické zariadenie) spiat’ do aktivaénej nadrze ako vratny kal. Prebyto¢ny kal sa
ponornym kalovym &erpadlom ozn. C5 typu Lowara 1305S.50W.253.866.400/10 s
polootvorenym obeznym kolesom a Spiralnou drazkou pre odvod abrazii, Q¢ = 21/s, HE¢ = 7m,
P=0,75 kW, In=2,2 A; Is=17 A; n=2785 ot/min, 3~400 V/50 Hz, tlakovo, preCerpava na
kalové hospodarstvo — aerdbnej stabilizacie kalu (ASK).

Odtah vratného kalu je zabezpecCené vzduchovymi mamutovymi ¢erpadlami (neelektrické
zariadenie, 5ks), ktoré preCerpavaju kal z dna dosadzovacej nadrze do aktivacnej nddrze.
Potrubia vratného kalu st rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm
(975x6,8mm, SDR11, PN10). Na hlave potrubi vratného kalu (v PP kolene) su navrhované
gulové ventily DN 25mm pre potreby cistenia mamutkovych vzduchovych cerpadiel
v pripade upchatia. Spoje st rieSené polyfiznymi zvarmi. Spolo¢né potrubie
vratného/vyflotovaného kalu je rieSené ako nerezové, DN 150mm (o154x2mm).

Odtah prebytocného kalu je zabezpecené ponornym kalovym cerpadlom typu Lowara
1305S.50W.253.S566.400/10 s polootvorenym obeznym kolesom a Spirdlnou drazkou pre
odvod abrazii, Q¢ = 21/s, H¢ = 7m, ktoré precerpava kal z dna aktiva¢nej nadrze do nadrze
ASK. Potrubie prebytocného kalu je rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm
(075x6,8mm, SDR11, PN10) PP spoje su rieSené polyfuznymi zvarmi, nerezové spoje zvarmi.

Odtah vyflotovaného kalu je zabezpeceny vzduchovymi mamutovymi cerpadlami, ktoré
vracaju vyflotovany kal z hladiny dosadzovacej nadrze spit’ do aktivacnej nadrze. Potrubie su
rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm (o 75x6,8mm, SDR11, PN10). Na
hlave potrubi vyflotovaného kalu (v PP kolene) su navrhované gul'ové ventily DN 25mm pre
potreby cistenia mamutkovych vzduchovych Cerpadiel v pripade upchatia. Spolo¢né potrubie
vratného/vyflotovaného kalu je rieSené ako nerezové, DN 150mm (o154x2mm).

ZIab vygistenej vody s nornymi stenami je rieSena ako obojstranny, celonerezovy, rozmeru
300x250x4200mm, zl'ab vyflotovaného kalu celonerezovy, rozmeru 150x150x4200mm.
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Kalové hospodarstvo
Aerdbna stabilizacia kalu (ASK, bez zasahu a zmeny)

Jednd sa o hranati nadrz 1500x7600mm, ktord je sucastou zdruzené¢ho objektu
biologického Cistenia. Nadrz ASK sluzi na dostabilizovanie prebyto¢ného kalu. V nadrzi
ASK je rieSeny jemnobublinny prevzdusiovaci systém, v ktorej za pritomnosti kyslika
dochadza k odstranovaniu patogénnych mikroorganizmov z kalu, ¢im sa kal stdva hygienicky
nezavadny. Tlakovy vzduch je vyrdbany dichadlami, rieSenymi pre aktivaéné nadrze -
nitrifikacné procesym (linky kapacitne pre S60EO). Aerdbne stabilizovany kal sa stenovym
prierazom dostava do nadrze kalojemu.

Kalojem (KJ, bez zasahu a zmeny)

Jedna sa o hranatu zb. nadrz rozmeru 2100x7600mm, ktora je sucastou zdruzeného
objektu biologického c¢istenia. Nadrz KJ bude sluzit’ na zahustovanie (susina 2-4%) a
uskladnovanie prebyto¢ného kalu. Odsadena kalova voda z hladiny KJ sa bude gravita¢ne
prepadavat’ do aktivaénych nadrzi cez stenové prepady vyzbrojené PP nornymi stenami, ¢im
sa kal bude postupne gravita¢ne zahust'ovat’ na 2-4% suSinu.

Na dne kalojemu je osadené ponorné kalové ¢erpadlo typu AmaPorter S01ND, ktoré
bude spinané obsluhou v Case strojového odvodiiovania prebytocného kalu, za ucelom
znizovania vody obsiahnutej v kale.

Sekundarna likvidacia kalu: Prebyto¢ny kal je mozné z nadrze KJ cerpat’ do cisterny
fekalneho vozidla. Cerpanie je pomocou nerezovej savice DN 100mm ukondenej
rychlospojkou do cisterny fekalneho vozidla, kde bude transportovany na najblizsiu COV a
strojovo odvodneny. Nevyhoda tohto rieSenia je narocnost’ likvidacie prebytocného kalu
spojena s manipulaciou a objemom kalu (tekuty stav kalu 2%-4% suSina) ako aj samotna
likvidacia prebytoéného kalu a s tym zvy3ené prevadzkové niklady (vyvoz na najblizsiu COV
na strojové odvodnenie kalu). Objem prebyto¢ného kalu sa z nadrze kalojemu mdze znizit
strojovym odvodnenim na suSinu az cca 18-20%, pomocou dovodiiovacich stolov.

Primarna likvidacia kalu: Strojné odvodnenie kalu — kalové vrecia (bez zmeny)

V prevadzkovej budove, hale COV je existujuci 2 x trojvrecovy odvodiovaci stol
vocelovom prevedeni a 1 x Stvorvrecovy odvodnovaci stol v celoplastovom,
polypropylénovom prevedeni. Nakol'ko ocelové stoly st znaCne opotrebované a Casom
poskodené, rekonstrukcia pocita s ich Uplnou vymenou za celoplastové vyhotovenie.

Prebytocny kal sa strojovo precerpava plniacim ¢erpadlom typu AmaPorter ND P1 =
1,1 kW, P2 = 0,75 kW, 50Hz-3-380/415V do zmieSavacej komory nad odvodiovacimi
vrecami (zmieSavac je sucast odvodiiovacieho stola), kde sa upravuju parametre kalu. Do
zmieSavace] komory sa suCasne precerpava malym cerpadielkom 50Hz-1-220/230V roztok
polyelektrolitu - polymérny flokulant z pripraveného suda. Nésledne upraveny kal gravitacne
prepadava do kalovych vriec (objem 1 kalového vreca je cca 60-80 1). Kalové vrecia su
vyrobené z hydrofobneho porézneho materidlu. Vrece sa postupne plni odvodiiovanym
kalom, ktory zostava vo vreci a voda (filtrat) odtekéd cez pory do zachytnej vane a nésledne
potrubim do aktivacie. Po niekol’kych hodinach odvodnovania je mozné dosiahnut’ 15 - 20 %
susinu.

Jadrom zariadenia je kompaktna jednotka skrifiovej konstrukcie. V stojane st upevnené
vrecia. Jednotka je navrhnutd tak, aby sa vSetky vrecia plnili rovnomerne.
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Cerpacia stanica na vystupe z COV (bez zasahu a zmeny)

Jedna sa o existujiici objekt, celoplastovy, polypropylénovy, ktory je osadeny za COV,
medzi operné mury nasypu. Do nadrze Cerpacej stanice pritekaju vycistené odpadové vody
z biologickych liniek resp. v Case obtokovania (pri poruche liniek) obtokované OV,
mechanicky zbavené plavajicich necistot (zhrabkov).

Na dne cerpacej stanice v akumulacnej Casti je existujice ponorné kalové Cerpadlo typu
80ASN22.2 (AS-33A), vykon 2,2 kW, prikon 2,95 kW, men. prad 4,9A, 50Hz-3-380/415V.
Spinanie Cerpadla je v zavislosti od vysky naakumulovanej odpadovej vody v akumulacne;j
Casti Cerpacej stanice. Na vytlatnom potrubi je osadené Cidlo indukéného prietokomeru DN
80mm a vyhodnocovacia jednotka vedla Cerpacej stanice, na stene objektu ZOBC merny
objekt.

Merny objekt na odtoku z COV (bez zasahu a zmeny)

Technicky popis zariadenia:
Indukény prietokomer
(delena montaz) Meranie OV na odtoku (a obtoku) do recipientu
Slana je realizované pomocou indukéného prietokomeru
" DN 80 mm. Konstrukéne je indukény prietokomer rieseny
——--— - ako delena montaz tj. Cidlo prietokomeru je osadené na

tlakovom potrubi (zatopenom) v Cerpacej stanici a
vyhodnocovacia jednotka je instalovana vedl'a CS, na mure

=B ZOBC aPB (prevadzkovej budovy). Cidlo prietokomeru
%{ lﬁ 252 snima a vysiela signaly do vyhodnocovacej jednotky.
Tel Prevedeny signal do analégovej formy sa zobrazuje na
H displeji vyhodnocovacej jednotky. Vycistené odpadové
p—) vody budu vypustané tlakovym potrubim do vodného toku
Slana s hydrologickym ¢islom povodia 4-31-02-001,

T pravobreznym vyustnym objektom v r. km 33,35.

Princip merania

Podl'a Faradayovho zdkona o magnetickej indukcii indukuje
£ sa vo vodi¢i, ktory sa pohybuje v magnetickom poli,

elektromotoricka sila /napitie/. Pri magneticko-induktivnom
merani prietokov pohybujuci vodi¢ je nahradeny prudiacim médiom. Obidve, protil'ahlé
namontované snimacie elektrédy vedu indukované napitie, resp. prud, ktory je imerny
rychlosti pradenia, do prevodnika/zosiliiovaca. Pretecené mnozstvo je dané sucinom
omocenej plochy, odpovedajiicej priemeru potrubia a rychlosti pradenia.

Ku kolaudacii bude predloZené osvedcenie o kalibracii a certifikiacii merného
zariadenia — jeho primarna a sekundarna ¢ast’ bude vyhovovat’ poziadavkam na dseku
metrolégie v zmysle paltného zikona o metrologii v zneni neskorsich predpisov.
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5.0 Produkcia odpadov, 1900 EO

Pocas prevadzky COV vzniknii nasledovné odpady:
Zhrabky — 1900EO:

¢islo druhu odpadu : 190801

nazov druhu odpadu . zhrabky z natokového hrablicového kosa
kategoria odpadu : O (ostatny)

Specificka produkcia odpadu (od 4 do 8 kg/ob.rok) - 5 kg/ob.rok
mnoZzstvo odpadu : cca9,5 trok™

Zhrabky budu skladované v pristavenom kontajneri
na zhrabky a hygienicky zabezpecené vapnom. Po
stabilizacii sa bude s odpadom nakladat’ v sulade

s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi.

nakladanie s odpadom

Piesok zo sedimenta¢nej nadrze:

¢islo druhu odpadu : 19 08 02

nazov druhu odpadu : odpad zo sedimentacnej nadrze

kategoria odpadu : O (ostatny)

mnozstvo odpadu : cca 4,9 t/rok

nakladanie s odpadom : Piesok zo sedimentacnej nadrze bude skladovany

kontajneri na piesok a hygienicky zabezpeceny
vapnom. Po stabilizacii sa bude s odpadom nakladat’ v
sulade s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi

Prebyto¢ny kal — 600EO:

¢islo druhu odpadu : 1908 05
nazov druhu odpadu . kaly z cistenia komundlnych odpadovych vod
kategoria odpadu : O (ostatny)
mnoZstvo odpadu . (su§ina3 kall} 20% z 0dvod31“10valcich stolov)
0,36 mden” x 365 =131 m’rok
So zahustenym, stabilizovanym kalom z kalovych
nakladanie s odpadom : vriec s 20% suSinou sa bude nakladat’ v sulade

s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi.

Odpadové latky vznikajice v priebehu prevadzky navrhovanej COV  budu
zneSkodiiované odbornou firmou, ktora mé& opradvnenie na zneSkodiovanie uvedenych
odpadov tak, aby nedochadzalo k ohrozovaniu zivotného prostredia.

Zachytené zhrabky su vzmysle vyhlasky MZP SR & 365/2015, ktorou sa
ustanovuje kategorizacia odpadov a vydava Katalog odpadov zaradené pod Cislom 19 08 01 a
klasifikované ako ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidacie odpadu je rieSeny medzi
investorom a odbornou firmou, ktora ma opravnenie na zneSkodilovanie uvedeného odpadu
tak, aby nedochadzalo k ohrozovaniu Zivotného prostredia

Zachyteny piesok je v zmysle vyhlasky ¢. 365/2015 Ministerstva zivotného
prostredia Slovenskej republiky s u¢innostou 01.01.2016, ktorou sa ustanovuje kategorizacia
odpadov a vydava Katalég odpadov zaradeny pod c¢islom 19 08 02 a klasifikované ako
ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidacie odpadu je rieSeny medzi investorom a
odbornou firmou, ktord ma oprdvnenie na zneSkodnovanie uvedeného odpadu tak, aby
nedochadzalo k ohrozovaniu Zivotného prostredia

Vyprodukovany prebytoény kal je aerdbne stabilizovany (v zmysle STN 756401).
V stlade s vyhlaskou MZP SR &. 365/2015 Z.z., ktorou sa ustanovuje kategorizacia odpadov
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a vydava katalog odpadov je kal z COV zaradeny pod ¢islom 19 08 05 a klasifikovany ako
ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidicie odpadu je rieSeny medzi investorom a
odbornou firmou, ktord ma opravnenie na zneSkodnovanie uvedeného odpadu tak, aby

nedochadzalo k ohrozovaniu zivotného prostredia.

Zabezpecenie suladu s legislativou v oblasti odpadového hospodarstva
- nakladat’ a ind¢ zaobchadzat’ s odpadom v zmysle Zakon ¢. 79/2015 Z. z. o
odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zékonov v zneni zakona ¢. 91/2016 Z. z.,
zékona ¢. 313/2016 Z.z.
- dodrzat’ v§eobecné povinnosti spojené s nakladanim s odpadmi v zmysle Zakon
. 79/2015 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona
.91/2016 Z. z., zakona €. 313/2016 Z.z.

O« O

Podla § 77 ods. 2 zdkona o odpadoch pévodcom odpadu, ak ide o odpady vznikajtce pri
stavebnych ademola¢nych pracach, je pravnicka osoba alebo fyzicka osoba —
podnikatel’, pre ktoru sa tieto prace v konecnom §tadiu vykonavaju. Pévodca odpadu
zodpoveda za nakladanie s odpadmi podl'a zakona o odpadoch a plni povinnosti podla §

14 zakona o odpadoch t.j. je povinny najmi:

a) spravne zaradit’ odpad alebo zabezpecit’ spravnost’ zaradenia odpadu podla
vyhlasky MZP SR &. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov,
b) zhromazd’ovat’ odpady vytriedené podl'a druhov odpadov a zabezpecit ich pred
znehodnotenim, odcudzenim alebo inym neziaducim tnikom,
c) zhromazd’ovat’ oddelene nebezpecné odpady podla ich druhov, oznacovat’ ich
ur¢enym sposobom a nakladat’ s nimi v sulade so zakonom o odpadoch a osobitnymi
predpismi,
d) zabezpecit’ spracovanie odpadu v zmysle hierarchie odpadového hospodarstva,
a to jeho
1. pripravou na opédtovné pouzitie v rdmci svojej ¢innosti; odpad takto nevyuzity
ponuknut’ na pripravu na opdtovné pouzitie inému,
2. recyklaciou v ramci svojej ¢innosti, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’
jeho pripravu na opédtovné pouzitie; odpad takto nevyuzity ponuknut’ na recyklaciu
nému,
3. zhodnotenim v ramci svojej ¢innosti, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’
jeho recyklaciu; odpad takto nevyuzity pontknut’ na zhodnotenie inému,
4. zneSkodnenim, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’ jeho recyklaciu alebo
iné zhodnotenie,
e) odovzdat’ odpady len osobe opravnenej nakladat’ s odpadmi podl'a zdkona o
odpadoch
f) viest’ a uchovavat’ evidenciu o druhoch a mnoZstve odpadov a o nakladani
snimi t.j. vsulade s vyhlaskou MZP SR ¢&. 366/2015 Z. z. o evidenénej povinnosti
a ohlasovacej povinnosti,
g) ohlasovat’ udaje z evidencie prislusSnému organu Statnej spravy odpadového
hospodarstva a uchovavat’ ohlasen¢ udaje,

Stavebnik poziada orgéan Statnej spravy odpadového hospodarstva podla § 99 odsek 1
pismeno b) bod 5. zdkona o odpadoch o vyjadrenie k dokumentacii v kolauda¢nom
konani v dostato¢nom c¢asovom predstihu. K ziadosti o vyjadrenie k dokumentécii

v kolaudac¢nom konani prilozit’:

1. Vyplnené tlagivo ,Evidenény list odpadu“ (priloha & 1 k vyhlaske MZP SR
€. 366/2015 Z. z. o eviden¢nej povinnosti a ohlasovacej povinnosti) pre kazdy jeden druh

odpadu, ktory vznikne pocas realizacie stavby:
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Por. | Cislo druhu Nazov druh odpadu Kategoria Materialova
Cislo odpadu odpadu bilancia v t
1.
2.

2. Doklady o odovzdani jednotlivych druhov odpadov, ktoré vznikni pocas realizacie
stavby, opravnenej osobe na nakladanie s odpadmi podla zakona o odpadoch, alebo
doklady o zhodnoteni alebo zneSkodneni jednotlivych druhov odpadov, ak zhodnotenie
alebo zneskodnenie odpadov zabezpeci v stilade so zdkonom o odpadoch sdém pdvodca.

Investor resp. prevadzkovatel COV je povinny riesitt zmluvne likvidaciu
vzniknutych odpadov s firmou ktora ma opravnenie na manipuliciu a likvidaciu
odpadu ¢. 19 08 01, kategoria O, odpadu ¢. 19 08 02, kategéria O a odpadu ¢. 19 08 05,
kategoria O.

6.0 Naroky technolégie na elektricku energiu 1900EO

P (kW) ks Spolu (kW)
Snek. vertikilne sito s el. ohrevom 1,5/1,8 1 1,5/1,8
Sritbové priame Cesle s el. ohrevom 2,0/2,2 1 2,0/2,2
CS (C1, C2, C3, C4) 1,2 4 4,8
Dichadla D1, D2 1,9/ 3,0 2 3,8/6,0
Diuchadla D3, D4 4,0 2 8,0
KC (KJ) 0,75/1,1 1 0,75/1,1
M1, M2, M3 1,80 3 5,4
C5 (AN) 0,75 1 0,75
C6 (CSVV) 2,2/2,95 1 2,2/2,95
Cr 0,3/0,6 1 0,3/0,60
Merny objekt 0,10 1 0,10
Instalované P spolu: cca 34 kW

7.0 Naroky na obsluhu

Pri prevadzke COV bude potrebné vykonavat' nasledovné &innosti :

>
>

YV V V V

A\

ruéné &istenie hrubého hrablicového kosa na zhrabky (SN/NMP a CS),

vymena vriec a hygienizdcia zachytenych zhrabkov praskovym véapnom
v mechanickom pred¢isteni s ozn. M a MP,

zabezpedenie likvidacie prebytoéného kalu z COV,

kontrola plnosti vriec kalového hospodarstva pri strojovom odvodiiovani,

kontrola plnosti a doplnania polymérneho flokulantu

sledovanie sedimentovatel'nosti kalu a ostatnych zakladnych vlastnosti a udajov
technologického procesu Cistenia (vratane odberu vzoriek a ich transport do

okresného laboratoéria)

odpratavanie snehu, upratovanie

» natieranie zamoc¢nickych vyrobkov
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» sledovanie technického stavu technologickych zariadeni, elektroinstalacie a
zabezpecovanie elektrorevizii

Pre zabezpecenie tychto Cinnosti je potrebné zabezpecit' jedného pracovnika, v Case
servisnych tukonov dvoch. Potrebnu kvalifikaciu pre obsluhu COV mébze urcit iba
prevadzkovatel’ v spolupraci s dodavatel'om technologie.

8.0 Ochrana pred koréziou

Vicsina rozvodov a plastovych vyrobkov je z UV stabilizovaného plastu a nerezového
materidlu, kovové konStrukcie maju galvanickii protikoréznu povrchova tUpravu,
ziarovozinkovll alebo su chrdnené ochrannym naterom, technologické zariadenia maja
protikor6znu povrchovua upravu.

9.0 Montazny predpis PP rar

9.2 9.1 Uchytavanie potrubi

Pre vzdialenost’ uchytavania potrubia PN 10 platia udaje v nasledujtcej tabul’ke 1.
Tabulka 1 Vzdialenost’ uchyteni v zavislosti od prevadzkovej teploty pre PN10

Priemer Vzdialenosti uchyteni v zavislosti od prevadzkovej teploty v mm pri teplote:
d 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 80°C 100°C
(mm)
16 750 700 700 650 650 550 400
20 800 750 700 700 650 600 450
25 850 850 850 800 750 700 500
32 1000 950 980 900 850 750 550
40 1100 1100 1050 1000 950 850 600
50 1250 1200 1150 1100 1050 900 700
63 1400 1350 1300 1250 1200 1050 800
75 1550 1500 1450 1350 1300 1150 850
920 1650 1650 1550 1500 1450 1250 950
110 1850 1800 1750 1650 1600 1400 1050
125 2000 1900 1850 1800 1700 1500 1100
140 2100 2050 1950 1900 1800 1550 1150
160 2250 2250 2100 2000 1900 1650 1250
180 2400 2400 2250 2150 2000 1700 1300
200 2500 2500 2350 2250 2150 1850 1350
225 2650 2600 2500 2400 2300 2000 1450

Pre rary PN 16 mozno pridat 10 % a pre tlakovy rad PN 20 priddvame 20 % k uvedenym
hodnotam. Z tabul’ky vyplyva, Ze v porovnani s ocelovymi rurami vyzaduji plasty viac
montaznych prichytiek, resp. konzol podopierajticich potrubie. Niekedy je vyhodné pouzitie
roznych zl'abov, v ktorych méze byt vol'ne uloZzenych niekol’ko rar.

9.3 Kombinacia ré6znych materialov

Vo vSeobecnosti plati, Ze navzajom mozeme plastové vyrobky zvarat' len z rovnakého
typu materidlu t.j. PP-R s PP-R a aj od r6znych vyrobcov, ¢o je preukdzané aj praktickymi
skaskami.

Spéjanie roznych druhov materidlov sa riesi len mechanickymi, najcastejSie zavitovymi
spojmi. Na spojenie s tvarovkami opatrenymi zavitom aj z inych materialov sa pouzivaju tzv.
dG prechodky réznych prevedeni.
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Celoplastova dG prechodka je urceny len pre tlakovy rad PN 10 na studenu vodu. Jeho
pouzitie pre vyssie teploty je nepripustné. V dosledku roznej teplotnej roztaznosti kovového
a plastového zavitu méze dojst’ k netesnosti. Pri pouziti plastovych dG prechodov sa ako
najvhodne;jsi tesniaci material osvedcila konopa, ktoru je potrebné vopred namazat’ tukom.
Tvarovka dG prechod so zastreknutym kovovym zéavitom predstavuje idealne spojenie medzi
plastom a kovom za predpokladu dodrziavania urcitych pravidiel pri montazi.

g —

/ ’f/ Obr.7 Celoplastovy dG prechod

Obr.8 dG prechody s kovovymi

ZAvitmi -,

Je potrebné zdoraznit, ze
kovovy zavit je vzdy valcovy a nikdy nie kénicky, ¢o je potrebné pri montazi a utesnovani
zohladnit. Plati zasada, ze tieto prechody sa nemézu za Ziadnych okolnosti pouzivat' pre
spojenie s konickymi zavitmi. Napriklad aj kratkodobé zazatkovanie nastenného kolena
pozinkovanou zatkou s konickym zavitom moéze viest’ k mechanickému poSkodeniu zastreku.

Dal§im dolezitym aspektom je material pouZity na vyrobu zastreku. V Ziadnom
pripade nesmie ist o ocel (Zelezo), ani v pripade, ze by bol povrchovo upraveny.
Najvhodnej$im rieSenim je poniklovana mosadz, ktorda je zarukou dostatoCnej Zivotnosti.
Mosadz bez povrchovej upravy je tiez nevhodna.

Pre utesniovanie tychto dG prechodov s kovovym zavitom pouZivame vyhradne
teflonovu tesniacu pasku.

Pri dotahovani zéavitov si treba uvedomit’, Ze pracujeme s plastovym materidlom a
prisposobit’ tomu pouzivané ndradie a vynakladanu silu. V ziadnom pripade nie je povolené
pouzivat’ k utahovaniu hasaky a podobné naradie. Pri mensSich rozmeroch sa k utahovaniu
pouziva Specidlny utahovaci kl'i¢ s remeniom, vdcSie rozmery su vyrdbané so Sesthranom
priamo na zastreku a je mozné pouzit’ kI'a¢ prisluSného rozmeru.

9.4 Sposoby spajania

Okrem vysSie spominaného spdsobu spdjania jednotlivych prvkov pomocou
rozoberatelnych mosadznych spojov s plastovymi hrdlami, ktoré sa pouzivaji len vel'mi
zriedkavo / v pripade potreby moznosti rozoberania daného spoja/, beznou metodou je
zvaranie.

NajcastejSie metody zvarania sui: zvaranie na tupo, polyfuzne zvaranie a zvaranie
elektrotvarovkami

Zvaranie na_tupo je vhodné, predovSetkym u vécSich priemerov. Tato metoda
vyzaduje pouZzitie zvaracieho zariadenia, ktoré zarucuje presné rezanie navzajom spajanych
Casti, dodrzanie suososti pri zvarani a moznost’ presného nastavenia a kontroly potrebnych
parametrov.

Zvaranie elektrotvarovkami je najprogresivnejsi sposob, ale zaroven aj financne
najnarocnej$i. Vzhl'adom na vysoké ceny tychto Specidlnych tvaroviek, pouzivaji sa len
na pracu v nedostupnych miestach a pri odstrafiovani havarii v miestach, kde nie je mozné
pouzit’ polyfiznu zvaracku.
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9.5 Polyfuzne zvaranie

Ide o najrozsirenejSi spdsob zvarania plastov, ktory je zalozeny na vzdjomnom
spojeni vonkajSieho povrchu konca riry a vnttorného povrchu tvarovky, ktoré boli tesne pred
tymto spojenim natavené pomocou polyfuznej zvaracky na potrebnu teplotu. Takto vznika
spoj, ktory vykazuje vyssiu pevnost’ ako samotna rura.

Stucastou polyfuznej zvaracky st natavovacie nadstavce, ktorych povrch je pokryty
vrstvou teflonu. Pre kazdi dimenziu je potrebny prisluSny nadstavec.

9.6 Pracovny postup pri polyfuznom zvarani

Priprava

Nadstavec prislusnej dimenzie sa pevne uchyti na zvaracku. Nesmie byt uvolneny.
Teflonové plochy treba vycistit’ od akychkol'vek necistot kiiskom handricky z nesyntetického
materidlu. Rovnako treba ocistit’ aj zvarané prvky. Po zapnuti zvaracky treba pockat’, kym sa
nedosiahne potrebna teplota, ktora pre PP-R material je 250- 270°C.

Rezanie rur

Rychle a ¢&isté odrezanie rurky na potrebnt dizku sa prevadza najlepsie pomocou
Specidlnych krokovych noznic, alebo rezackou rar /pri vacsich priemeroch/. Ruara aj tvarovka
musia byt pri zvéarani bez akychkol'vek necistot, preto sa pouzivanie pilky nedoporucuje.
Po odrezani potrebnej diZky je potrebné oznadit’ si dizku zasunutia rarky do tvarovky, pri¢om
trubka sa za studena nesmie zasunut’ do tvarovky.

Natavenie

Polyfizny nadstavec sa musi nahriat’ na potrebnu teplotu. Rura a tvarovka sa nasunt
na nadstavec tak, aby bol nataveny vonkaj$i povrch rury a vnatorné hrdlo tvarovky, teda
plochy, ktoré sa maju spojit’.

Doba nahrievania a doba spojenia potrebna na vytvorenie pevného spoja si zavislé
od priemeru rary a st uvedené v nasledujucej tabul’ke 2 :

Tabulka 2
Priemer d Doba nahrievania Doba spojenia
(mm) (sek) (sek)
16 5 4
20 5 4
25 7 4
32 8 6
40 12 6
50 18 6
63 24 8
75 30 8
90 40 8
110 50 10
Spojenie

Po uplynuti doby potrebnej na nahrievanie sa spajané diely stiahnu z polyfuzneho
nadstavca a ithned’ /max. do 3 sek./ sa bez otaCania zasunu natavenymi plochami do seba /obr.
9/. Treba predovietkym davat’ pozor, aby nedoslo k zasunutiu riry do hibky viésej ako
hodnota h, pretoZze to by malo za nasledok ,,zhrnutie“ natavené¢ho materidlu /vytvorenie
prstenca na konci rarky - obr.10/, ¢im by sa vyrazne zmensil vnutorny prietok v mieste zvaru.
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Obr. 9

Spravne prevedeny zvar

/L

/L

Obr. 10

Doba spojenia v tabul’ke predstavuje min. dobu potrebnti na homogénne molekulérne
spojenie oboch dielov. Pocas tejto doby musia byt zvarané diely fixované v pevnej, nemennej

polohe.

Napriek tomu, ze uvedeny postup je pomerne jednoduchy a nemali by sa pri jeho
dodrzani vyskytnat Ziadne problémy, pre profesiondlnu pracu sa doporucuje zaSkolenie

all

Nespravne prevedeny zvar

pracovnikov pre polyfuzne zvaranie v niektorom z kurzov vo VUZ v Bratislave.

10.0 Upozornenie

Pred uvedenim strojnych zariadeni do prevadzky je potrebné uvadzat stroje podla
pokynov vyrobcov resp. dodavatel'ov danych zariadeni (napr. dachadlo: skontrolovat’ olej
v olejovej vani, chod duchadla — smer otacania/fazovanie, napnutie klinového remena...) a

riadne si prestudovat’ navody na obsluhu

20



Ing. Peter Nemec, Komenského 293, 059 35 Batizovce

Tel. : 0904/501394, ICO: 32848561, DIC: 1031970940 E — mail : prokom@pp.sknet.sk

STAVBA : REKONSTRUKCIA COV GEMERSKA HORKA

INVESTOR: Obec GEMERSKA HORKA

DATUM  : o01/2022

1.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0

D1. DOKUMENTACIA TECHNOLOGICKEHO
ZARIADENIA STAVBY

PS 01 STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST Cov

TECHNICKA SPRAVA

PROJEKT PRE STAVEBNE POVOLENIE

UVOD

HYDROTECHNICKE VYPOCTY

KVALITA VYCISTENEJ VODY, VPLYV NA RECIPIENT

POPIS TECHNOLOGIE COV

PRODUKCIA ODPADOYV, 1900 EO

NAROKY TECHNOLOGIE NA ELEKTRICKU ENERGIU, 1900EO
NAROKY NA OBSLUHU

OCHRANA PRED KOROZIOU

MONTAZNY PREDPIS PP RUR

10.0 UPOZORNENIE

Vypracoval: Ing. Peter Nemec
V Poprade, januar 2022



STAVBA :  REKONSTRUKCIA COV GEMERSKA HORKA
OBJEKT : PS01 STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST COV

1.0 Uvod

Vramci prevadzkového suboru a v koneénom désledku rekonstrukcie COV je rieSena
rekonsStrukcia strojno-technologickej vyzbroje existujucej biologickej linky kapacitne pre
780EO, dispozi¢ne umiestnenej vedla existujucich liniek kapacitne urcenych pre 2x560EO
slabo a silnopradové rozvody elektro zariadeni ako aj MaR COV. Sucastou rekonstrukcie
COV je strojové dozbrojenie sedimentaénej nadrze o mechanické predéistenie s
prislusenstvom, cerpacia stanica novymi ponornymi kalovymi cerpadlami s nerezovymi
zamocnickymi vyrobkami ako lavka, zabradlie a rebrik. RekonStrukcia pocita aj s vymenou
trojvrecovych odvodnovacich stolov, nakol’ko sucasné ocelové su znacne poskodené. Kalové
hospodarstvo COV kapacitne riesené pre 1900EO ostava nezmenené. Rekonstrukcia COV
bude prebiehat’ v oplotenom arealy a v prevadzkovej budove COV bez potreby rozsirovania
prevadzkovej budovy a oplotenia arealu COV (areal a PB COV bez zasahu a zmeny).

Povolenie na uskutoénenie stavby bolo vydané byvalym Obvodnym tiradom Zivotného
prostredia Roziiava rozhodnutim zo dia 28.04.2004 pod &islom $VS-2004/00311-K0. Zmena
stavby pred dokonéenim bola povolend rozhodnutim byvalého Obvodného tGradu Fivotného
prostredia RoZhava zo diia 06.12.2004 pod &islom SVS-2004/00738-Ki. Rozhodnutim zo diia
29.03.2006 pod Cislom SVS-2006/00197 bolo povolené doéasné uZivanie stavby pocas
vykonéavania skiifobnej prevadzky COV. Byvaly Obvodny arad Zivotného prostredia RoZfiava
rozhodnutim zo diia 29.03.2007 pod &islom 2007/00279 predizil skagobnu prevadzku COV
vltrvan{ do 31.03.2008. Rozhodnutim ¢ 2008/00358 zo diia 13.05.2008 byvaly Obvodny trad
zivotného prostredia Rozhava opitovne predi#il skudobni prevadzku COV do 30.06.2009.
Povolenie na uZivanie stavby a povolenie na osobitné uZivanie véd v ramci stavby ,,Gemerska

Hoérka — kanalizicia a zvy$enie kapacity COV I stavba: zvysenie kapacity COV,, povolil
byvaly Obvodny urad zZivotného prostredia Roznava rozhodnutim pod ¢islom 2009/00561 zo
dina 06.08.2009.

Na stavbu ,,Gemerska Horka — kanalizicia a zvySenie kapacity COV I. stavba:
zvysenie kapacity COV,, bolo diia 07.11.2019 Okresnym dradom v RoZiiave pod & OU-
RV-0SZP-2019/007847 vydané rozhodnutie o povoleni na osobitné uzivanie vod v ramci
uvedenej stavby. Rozhodnutie sa vztahuje na COV ako celok s projektovanou kapacitou
1900EQ. Vy¢cistené OV si cez tlakové potrubie transportované do vodného toku Slana,
hydrologické ¢islo povodia 4-31-02-001, pravobreznym vyustnym objektom v r.km
33,35. Povolenie na vypustanie OV z Cistiarne odpadovych vod Gemerska Horka je
¢asovo obmedzené a plati najdlhSie do 30.09.2029. Projektova dokumentacia rieSi
rekonstrukciu zastaralej technologickej vyzbroje biologickej linky urcenej pre 780EQO,
sedimentaéni nadrZ a nadrZ erpacej stanice vratane MaR COV s ciePom zefektivnit’
distiaci proces, zvySit’ spolahlivost’ mechanického preddistenia a rozsirit’ pre biologicku
linku o kapacite 780EO aktiva¢ny proces o denitrifikaCny proces tzv. aktivacia so
simultinnou denitrifikiaciou. Kbvalitativne a Kkvantitativne parametre Cdistiarne
odpadovych vod sa predmetnou rekonsStrukcia nemenia, a teda podmienky povolenia na
vypust'anie odpadovych vod z uvedeného rozhodnutia sa nemenia a v plnom rozsahu sa
akceptuju, ostavaju bez zmeny.

Technologia Cistenia odpadovych vod je navrhovand pre splaskové odpadové vody, ktoré
spifiaju charakter splagkovych komunalnych odpadovych vod podla STN 75 6101 (tj. OV
ktoré pochédzaju z obydli predovsetkym z 'udského metabolizmu a ¢innosti z domacnosti ako
z kapel’ni, stravovacich zariadeni a pod.) Dazdové odpadové vody zo spevnenych pldch,
striech a zahrad je nepripustné zaustit’ do splaskovej kanalizacie.
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2.0 Hydrotechnické vypocty

Kapacita COV 1900EO (dve biologické linky kapacitne pre 560EO a jedna pre 780EO)

o 1900 EO

*  Qpriem = 3,3 /s, Qqenne = 248,92 m*/def, Qroznc = 90 855,8 m’/r

Hodnoty mnozstva odpadovych vdd su prevzaté z rozhodnutia Okresného tGradu v Roziave
pod cislom spisu OU-RV-OSZP-2019/007847 zo dna 07.11.2019.

Vy¢isten¢ odpadove vody budi vypustane prevazne kontinualne 24 hod/den, 365 dni
v roku v zavislosti od hladiny zapinania ¢erpadla C6 v CS na odtoku z COV.

Vycistené odpadové vody budu vypustané tlakovym potrubim do vodného toku Slana
s hydrologickym ¢islom povodia 4-31-02-001, pravobreznym vyustnym objektom v r. km

33,35.

3.0 Kvalita vy€istenej vody, vplyv na recipient

Koncentracia znecistenia v privadzanych splaskoch — 1900 EO

e BSKs(ATM) (60 g/obyv/dei)
e NL (0,9 .BSKj5)
° CHSKCr (2 . BSKs)

Odburané mnozstvo znecistenia — 1900EO

e BSK;(ATM)
e NL
° CHSKCr

Zat’aZenie vo vycistenej vode — 1900EO

e BSKs(ATM)
e CHSKc;

e NL

e N-NH,

e N-NH,*

400 mg/l, 114 kg/den, 41,61 t/rok
360 mg/1, 102,6 kg/den, 37,449 t/rok
800 mg/l, 228 kg/den, 83,22 t/rok

370 mg/1, 105,45 kg/den, 38,489 t/rok
330 mg/1, 94,05 kg/den, 34,328 t/rok
680 mg/1, 193,8 kg/den, 70,737 t/rok

30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok
120 mg/l, 34,2 kg/den, 12,483 t/rok
30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok
15 mg/l, 4,275 kg/den, 1,560 t/rok
30 mg/l, 8,55 kg/den, 3,121 t/rok

“! hodnota plati pre obdobie, podas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupiia nizSia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu
nez 12 °C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas diia v minimalne Stvorhodinovych
intervaloch boli aspon v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

Tabul’ka ¢&. 1: Koncentrécia zneistenia odpadovych vod na pritoku do COV (1900EO)

BSKG; (kg/dei) CHSKG, (kg/deil)

NL (kg/de)

114 228

102,6
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Tabulka €. 2: Koncentracia odbtiraného mnozstva znecistenia (1900EO)
BSK; (kg/den) CHSKc, (kg/den) NL (kg/den)
105,45 193,8 94,05

Tabulka €. 3: Zat'azenie vo vycistenej odpadovej vode (1900EO)

BSKj (kg/den)

CHSKc, (kg/def)

NL (kg/de)

N-NH, (kg/dei)

8,55

34,2

8,55

4,275/8,55%

Z! hodnota plati pre obdobie, poc¢as ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspoii v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

Kbvalita vy¢istenej vody, vplyv na recipient

Limitné hodnoty zostatkového znetitenia na vystupe z COV Gemerska Horka su
stanovené v stlade s prilohou ¢. 6 NV SR ¢. 269/2010 Z.z. ktorym sa ustanovuju
poziadavky na dosiahnutie dobrého stavu vod pre velkost’ zdroja 51 — 2 000EO a
s ohPadom na pravoplatné rozhodnutie Okresného uradu v RoZiave pod cislom spisu
OU-RV-0SZP-2019/007847 zo diia 07.11.2019.

Navrhovanou technolégiou a za predpokladu Standardnej prevadzky a optimalneho
zatazenia COV, je mozné dosiahnut’ na odtoku z COV nasledovnu kvalitu vycistenej vody:

ako p vzorka

e BSK;5(ATM) 30 mg/l
e NL 30 mg/l
e CHSKc; 120 mg/1
e N-NH4 15 mg/l
e N-NH,* 30 mg/l

Z1 hodnota plati pre obdobie, poas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z

biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento tcel sa povazuje za niz$iu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

m - vzorka
e BSKs5(ATM) 60 mg/1
e NL 60 mg/1
e CHSKc; 170 mg/1
e N-NH4 30 mg/1
e N-NH,* 40 mg/l
Z1

hodnota plati pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento el sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne Stvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.
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TabuPka &4: Koncentricia zne&istenia OV na odtoku z COV

Ukazovatel’ znecistenia p hodnota m hodnota

BSKs (ATM) 30 mg.I” 60 mg.1”
CHSK, 120 mg .I" 170 mg.1”
NL105 30 l’l’lg.l-1 60 l'l’lg.l-1
N-NH,4 15/30% mg.I" 30/40%! mg.l”

zl hodnoty platia pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z biologického
stupiia niz8ia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za niz$iu nez 12 °C, ak zo Styroch
merani realizovanych poc€as diia v minimalne Stvorhodinovych intervaloch boli aspoii v dvoch
meraniach teploty nizSie nez 12 °C. Hodnoty platia aj pre citlivé oblasti.

Tabulka €.5: Limitné hodnoty ukazovatel’ov znecistenia podla NV SR 269/2010 Z.z.

Ukazovatel’ zne€istenia p hodnota m hodnota

BSKs (ATM) 25 mg.l” 45 mg.l”
CHSK¢; 120 mg 1" 170 mg.l”
NL 05 25 mg.l” 50 mg.l”

Limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia (NV SR 269/2010 Z.z.)

Nariadenie vlady SR ¢.269/2010 Z.z. z25. mgja 2010 (Priloha ¢. 6, Cast’ A.l,
velkost” zdroja 51 — 2000 EO) - ktorym sa ustanovuji poziadavky na kvalitu a kvalitativne
ciele povrchovych vod alimitné hodnoty ukazovatelov znecistenia odpadovych vod
a osobitnych vod — predpisuje nasledovné limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia
vypustanych splaskovych odpadovych vod a komunalnych véd do povrchovych vod:

Zbierka zédkonov €. 269/2010, priloha ¢. 6, ¢ast’ A.1

p — hodnota limitnd hodnota koncentracie znecistenia v prisluSnom ukazovateli
v zlievanej vzorke za urcité ¢asové obdobie
m — hodnota maximdlna limitnd hodnota koncentracie znecistenia v prisluSnom

ukazovateli v kvalifikovanej bodovej vzorke

Vplyv vypustanych vod na recipient — Slana:

Udaje o recipiente: Slana (podla vyhlasky & 211/2005, ktorou sa ustanovuje
zoznam vodohospodarsky vyznamnych vodnych tokov sa recipient — SLANA v lokalite
Gemerskéd Horka s ¢islom hydrologického poradia 4-31-02-001 zatried'uje ako nevodarensky
vodny tok).

Pre vypocet boli pouzité udaje:

ﬂﬂw SLOVENSKY HYDROMETEOROLOGICKY USTAV
=== Jeséniova 17, P. O. Box 15, 833 15 Bratislava 37, r.07/2019

Odbor Hydrologické monitorovanie, predpovede a vystrahy B. Bystrica
Zelena 5, 974 04 Banska Bystrica 4, a Odbor kvalita povrch. vod

Recipient Slana , r.km 33,35 Udaje o vypust'anej vode 600EO:
o Qissqa=13971/s=1,397m’/s Qpriem = 3,3 I/s
e BSKs(ATM) .... 2,8 mg/l BSKs(ATM) .......... 30 mg/l




STAVBA : REKONSTRUKCIA COV GEMERSKA HORKA

OBJEKT : PS01 STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST COV
e CHSKcr.wwwwnn.... 19,8 mg/l CHSKcp voveeann 120 mg/1
e NL (105°C).......... 15 mg/l NL.ooooiii 30 mg/l
¢ N-NHj.ooooooooonann. 0,4 mg/l NN & PRSI 15/30“' mg/1

ZmieSavacia rovnica, vplyv na recipient Slana — 1900EO s ohl’adom na Qpriem

3,3x30+1397x2,8
Casks (aTM) = =2,86 < 7,0 mgO,/1
3,3+ 1397

3,3x 120+ 1397x 19,8
Ccusker = = 20,04 < 35,0 mg/l
3,3+ 1397

33x30+1397x 15
CnL = -=15,04 mg/l  Nariadenia Vlady SR ¢.269/2010 Z.z
3,3+ 1397 nestanovuje limitn hodnotu,

3,3x 3041 +1397x 0,4
CN-NH4 = -—= 0,47 < 1,0 mg/l
3.3+ 1397

Z! hodnota plati pre obdobie, poc¢as ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento ucel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas diia v minimalne $tvorhodinovych intervaloch
boli aspoii v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.

ZmieSavacia rovnica, vplyv na recipient Sland — 1900EO s ohPadom na prietok
ponorného kalového Cerpadla v CS na odtoku vyc¢istenych OV Q¢ =C6 =4,4 l/s

44x30+1397x2,8
Casks AT™M) = =2,89 < 7,0 mgO,/1
4.4+ 1397

4,4x 120+ 1397 x 19,8
Ccusker = = 20,11 < 35,0 mg/l
4,4 + 1397

4,4x30+1397x 15
CnL = -=15,05mg/l  Nariadenia Vlady SR ¢.269/2010 Z.z
4,4+ 1397 nestanovuje limitna hodnotu,

4.4 x 304 +1397x 0,4
CN-NH4 = -—= 0,49 < 1,0 mg/l
4,4 + 1397

Z1 hodnota plati pre obdobie, pocas ktorého je teplota odpadovej vody na odtoku z
biologického stupnia nizsia nez 12 °C. Teplota vody na tento tcel sa povazuje za nizsiu nez 12
°C, ak zo Styroch merani realizovanych pocas dila v minimalne Stvorhodinovych intervaloch
boli aspont v 2 meraniach teploty nizsie nez 12 °C.
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Recipient/vodny tok Slana v lokalite Gemerska Horka po zmieSani s vyCistenymi
vodami bude spiiiat' kvalitativne ukazovatele v zmysle prilohy ¢&.1, ¢ast’ A k nariadeniu
vlady €. 269/2010 Z.z.

4.0 Popis technolégie COV

STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST CovV

Cistenie odpadovych vod je navrhnuté v mechanicko — biologickej Gistiarni odpadovych
vod s klasickymi nizkozatazovanymi aktivaciami, dosadzovacimi nadrzami a kalovym
hospodarstvom. Technologia cistenia odpadovych vod je rieSend v troch biologickych
linkach, dve pre kapacitu 560EO a jedna pre 780EO (predmet rekonstrukcie). Kalové
hospodarstvo urcené kapacitne pre 1900EO, je bez zdsahu a zmeny, a pozostava z nadrze
aerdbnej stabilizcie kalu a uskladilovacej nadrze prebytocného kalu = kalojemu.

Technologicky tok €istenia splaskovych OV

Transfer odpadovych splaskovych vod do COV z obce Gemerska Horka je rieseny
tlakovou aj gravitatnou kanalizdciou. Vyustenie tlakovej kanalizicie je v Sachte pred
sedimentacnou nadrzou. Sedimentatnda nadrz sa dozbroji strojovym mechanickym
predéistenim ozn. MP a &erpacia stanica novymi ponornymi kalovymi éerpadlami. Cerpacou
technikou sa surové odpadové vody preCerpi do aktivaénych nadrzi, kde bude dochadzat
k biologickému procesu Cistenia odpadovych vod pomocou mikroorganizmov. Po
biologickom ¢isteni sa OV gravitacne transportuju do dosadzovacich nadrzi, kde prebehne
fluidna filtracia, ateda separdcia vody akalu. Vycistena OV sa cez Cerpaciu techniku
v Cerpacej stanici vycistenych OV tlakovo precerpava cez pravobrezny vyustny objekt v rkm
33,35 do vodného toku Slana, h.¢.p. 4-31-02-001 (bez zasahu a zmeny).

MECHANICKE PREDCISTENIE

Mechanické predéistenie surovych splaskovych OV na COV Gemerska Horka zo zavodu
Essity Slovakia s.r.o. (nickedy SCA Hygiene Products Slovakia, s.r.0.) je rieSené
mechanickymi strojovymi Srabovymi priamymi ¢eslami s el. ohrevom — bez zésahu a zmeny.

Princip funkcie:

Pritekajuca splaskova odpadova voda obsahujuca tuhé Castice prechadza medzerami
v spodnej Casti sita (v naSom pripade 3mm). Tuhé castice st zachytdvané na kruhovo
tvarovanom site (telo sita). Tym dochadza k postupnému zanaSaniu medzier (otvorov) a
k vzdavaniu hladiny pred sitom, v pritokovom zl'abe. Az dosiahne hladina vody pred sitom
v Zl'abe nastavenu uroven, zaCne otacanie Snekovej Casti sita a Snek spolu s zhrnovacou
astou vykona jednu otaku okolo pozdiZnej osi. Tym nastane tiplné vy<iStenie zanesenej
Casti sita a voda mdze vol'ne prudit’ cez sito, pricom hladina klesne na poévodnu uroven pod
vypinaciu hladinu sondy. Sito (Snek) sa opét neotdCa az do okamihu d’alSieho zanesenia a
vzdutia pritekajicej odpadovej vody.

Vsetky funk¢éné Casti sita st pevne prepojené za sebou na jednom otacajucom sa hriadeli.
V spodnej cCasti je umiestnené zhrnovanie sita a Cistenie medzier, nasledne navizuje cast
urcend k preplachovaniu zhrabkov a k odvodiiovaniu (gravitacné).

V pripade potreby obtokovania sita je to mozné cez horny prepadovy otvor instalovany
v pritokovom zlabe. Po mechanickom predcisteni OV gravitatne prepadavaju do
sedimentacne] nadrze, mimo navrhované mechanické predcistenie pred Cerpacou stanicou.
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V nadrzi CS pred cCerpacou technikou je existujuci k6S na zhrabky s vodiacim tyCovym
zariadenim v celonerezovom vyhotoveni, bez zasahu a zmeny.

SEDMENTACNA NADRZ a NADRZ MECHANICKEHO PREDCISTENIA

Jednd sa o existujicu ocelovi nadrz  vnutornej svetlosti 1800mm, ktora je
osadendpred Cerpacou stanicou. Existujica technologickd vyzbroj sedimenta¢nej nadrze ako
ocelovy rebrik, lavka s postrannym zabradlim a nornd stena sa demontuji, bez dalSieho
vyuzitia. Nadrz sa dozbroji mechanickym pred¢istenim ako $nekovym vertikdlnym sitom,
doskovym uzaverom a hrubym hrablicovym koSom s vodiacim ty¢ovym zariadenim a ru¢nym
zdvihacim zariadenim s oto¢nou vypaznicou. Po mechanickom pred¢isteni bude odpadova
voda gravita¢ne prepadavat’ do sedimentacnej Casti nadrze. Zo sedimentacnej Casti bude OV
gravitacne pritekat’ do akumulacnej Casti Cerpacej stanice cez existujuci kds na zhrabky (bez
zasahu a zmeny).

Hruby hrablicovy koS §. medzier 30 mm (navrhované rieSenie)

Hrablicovy k6§ bude sluzit na zachytdvanie hrubych plavajucich necistot
transportovanych verejnou kanalizadciou. Ulohou hrubého hrablicového koSa bude chranit
strojové mechanické predcCistenie voci poskodeniu (vzpriecené kusy dreva, obuvy....)

Hrablicovy koS je osadeny v sedimentacnej nadrzi medzi prirubovym posuvacom DN
300mm a Snekovym vertikdlnym sitom. V pripade vytiahnutia koSa sa uzavrie postva¢ na
nevyhnutny Cas potrebny na vytiahnutie a vycistenie kosa. Vytiahnutie kosa bude pomocou
ruéného zdvihacieho zariadenia (konzoly). Z hrablicového kosa bude odpadova voda
gravitacne prepadat’ do pritokového zl'abu Snekového vertikalneho sita.

Snekové vertikalne sito (navrhované rieSenie)
Technické parametre
P=15kW/18kW

Zariadenie pre mechanické cCistenie odpadovych vod = Snekové vertikalne sito
zabezpecuje logické strojové Cistenie zachyteného znecistenia v zachytnom priestore a tym
zmensuje pracnost’ a objemu zachyteného odpadu. Zariadenie sa sklad4d zo stieraného sita
podoby uzatvoreného valca a zvislého dopravnika s hriadel'om, na ktorom st navarené zavity
Snekovnice. Obe Casti (sito 1 tubus Snekovnice) su spojené vo vertikalnej polohe a tvoria jeden
technologicky konsStrukény celok. Necistoty, ktoré sa zachytia v pracovnej komore su
pomocou vytlacného potrubia vyzbrojeného $Snekom dopravované do zbernej nadoby resp.
vreca umiestnenom na pracovnej ploSine. Zariadenie je plne automatické pomocou
hladinovych kontaktnych sond. Pritekajica OV obsahujica necistoty pomaly upchava
perforacie pracovnej komory, coho ddsledkom sa v pritokovom zlabe vzdiva hladina. Pri
dosiahnuti pracovnej hladiny sa spoji kontakt hladinovych sond, ktoré zopnu Cdistiaci
mechanizmus. Cistenie pracovnej komory a vyberanie (faZenie) zachyteného znedistenia je do
tej doby, kedy perforacie komory nie su priechodné (Cisté) ¢o sa prejavi poklesom hladiny
v privodnom zl'abe. Mechanicky pred¢istené OV gravitacne prepadaju do akumulacnej Casti
cerpacej stanice.

Zo sedimenta¢ného priestoru sedimentatnej nadrze je objem (mozné usadeniny,
piesok) cerpat’ pomocou existujicej nerezovej savice DN 100mm ukoncenej rychlospojkou
(bez zésahu a zmeny).



STAVBA :  REKONSTRUKCIA COV GEMERSKA HORKA
OBJEKT : PS01 STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST COV

CERPACIA STANICA SUROVYCH OV, NA VSTUPE DO COV

Jedna sa o existujucu ocel'ovu nadrz vnutornej svetlosti 1800mm, ktora je osadend medzi
sedimentacnou naddrzou/nadrzou mechanického predcCistenia a samotnou COV.

Na dne Cerpacej stanice v akumulacnej Casti su existujiice ponorné kalové cCerpadla typu
AmaPorter 501 ND, ktoré¢ v sucasnosti vykazuji prevadzkové problémy (v prevadzke cca 16
rokov). Rekonstrukcia uvazuje s vymenou Cerpacej techniky, ako aj s vymenou ocelovej
lavky s postrannym zabradlim a rebrikom. VSetky uvedené zédmocnicke vyrobky su
navrhované ako nerezové, pororost z kompozitného materialu.

Na dne Cerpacej stanice v akumulacnej Casti st navrhované Styri ponorné kalové cerpadla
typu Lowara 1305S.50W.253.562.400/10; Q¢ = 4l/s, H¢ = 9,5m s polootvorenym obeznym
kolesom 3~400 V/50 Hz, P=1,2 kW, In=2,8 A; Is = 17 A. Cerpadla ozn. C1 a C3 st rieSené
pre dve biologické linky o kapacite S60EO, erpadla C2 a C4 pre linku o kapacite 780EO.
Spinanie Cerpadiel je v zavislosti od vySky naakumulovanej odpadovej vody v akumulacnej
gasti CS, plavakovych spinadov a vnutornej elektrologiky t. j. vzajomného prestriedavania sa
plavak vypina vSetky Cerpadld naraz a chréni Cerpaciu techniku proti chodu na prazdno.
Vyssie plavaky zopinaji naraz ¢erpadlda C1 a C4 resp. C3 a (2, alebo pri silnom pritoku
splaskovych OV do Gerpacej stanice (pri hodinovej $picke) Gerpadla C3 a C2 resp. C1 a C4.
Priorita ¢erpadiel po kazdom zopnuti sa meni. Najvyssie polozeny plavak v erpacej stanici je
signaliza¢ny a zopina opticky alarm na technologickom rozvadzaci, ktory definuje poruchu.

Bez zasahu a zmeny: Vytlaky Cerpadiel st opatrené spatnou gulovou klapkou DN 65
mm a vypuStacim gulovym ventilom DN25mm pre potreby odvodnenia tlakovych potrubi.
Spoloéné tlakové potrubie je opatrené klapkami DN 80mm (v nadrzi CS a pri biologickych
linkach). V pripade potreby obtokovania COV (len v pripade poruchy biologickych linick) je
v Cerpacej stanici rieSené tlakové obtokové potrubie DN 80mm opatrené klapkami DN 80mm.
V pripade potreby obtokovania sa prislusSnymi klapkami Ul, U2, U3 a U4 presmeruje tok
odpadovych vodz nadrze CS do obtokového a odtokového potrubia s vyustenim do &erpacej
stanice no odtoku z COV. V &erpacej stanici je existujuce uréené (fakturaéné) meradlo, ktoré
zaznamenava cerpany objem do recipientu Sland. Z uvedeného je zrejmé, Ze v pripade
obtokovania COV budu obtokované splaskové OV mechanicky &istené a merané.

Pre potreby obsluhy uzéverov resp. Cerpacej techniky je v nadrzi rieSena pracovna
ploSina v nerezovom vyhotoveni. Vystup/vzostup na ploSinu je rieSeny nerezovym rebrikom.
PloSina je z vol'nych stran lemovana nerezovym zabradlim v. 1100mm s okopovym plechom
v. 100mm.

Cerpacia technika C1, C2, C3 a C4 tlakovo precerpava mechanicky vy¢istené splaskové
odpadové vody do biologickych liniek — aktivaéna nadrz, priom &erpadla ozn. C1 a C3 su
uréené pre dve biologické linky kapacitne pre 560EO, &erpadla ozn. C2 a C4 pre biologicku
linku s kapacitou 780EO.
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Biologicky stupen
Aktivaéna nadrz

Obr. 1 Ponorné kalové mieSadlo (ilustraény obrazok)

Existujuce aktivacné nadrze kapacitne pre S60EO
su sucastou zdruzeného objektu biologického Cistenia
(dalej vtexte ZOBC). Jednd sa o monoliticka
zelezobetonovi nadrz rozdeleni vnuUtornymi  Zb.
prieckami na dve linky. RieSena linka — predmet PD
kapacitne pre 780EO je samostatnd linka, zostavena
zocele /ocelové U, O profily, hrubostenny plech)
osadena vedla biologickych liniek - nadrze ZOBC.
Existujuce linky kapacitne pre S60EO su bez zéasahu
azmeny. RekonStrukcia je sustredend na biologicku
linky kapacitne pre 780EO (najstarsia linka viac ako 20
ro¢na technoldgia). Zastarald technologia sa zdemontuje,
bez d’alSieho vyuzitia. Za aktivacnou nadrzou je osadena
dosadzovacia nadrz. V aktivacnej nadrzi so simultannou
denitrifikdciou bude dochadzat’ k biologickému procesu
Cistenia odpadovych vod pomocou mikroorganizmov.
V aktivacnej nadrzi prebieha nitrifikacny proces (oxické
prostredie) a denitrifikaény proces (anoxické prostredie).
Denitrifikacny proces prebieha bez pritomnosti vzduchu
(dichadlo je v kl'ude). Denitrifikaény proces prebieha

v denitrifikacnej néddrzi bez pritomnosti vzduchu za Casového premieSavania ponornym
axidlnym miesadlom typu Amamix 300, C 3225 / 06 UDG s vykonom P = 1,8 kW, priemer
vrtule d 325 mm, 50 Hz-3-380/400V. Nitrifikatny proces prebieha pri prevzdusinovani
tlakovym vzduchom, vyrabany duachadlom (druhé

dachadlo tvori 100% rezervu), typu INW R65 HA40,
prikon motora 4 kW, Q = 136,2 m3//hod pri 40kPa,
129,6 m3//hod pri 50kPa, S0Hz-3-380/400V. Existujice
dachadla pre linky kapacitne pre 560EO, typu DT
10/40//DN 65 mm, P1 = 1,9 kW, P2 =3,0 kW, dp =40
kPa, Q = 118 m3/hod, 3 - 50 Hz - 380/400 V, ostavaju
bez zmeny. Tlakovy vzduch je vhanany do aktivacnej
nadrze cez jemnobublinny prevzduSnovaci systém.
V aktivacii bude v oxickom prostredi odstrdneny
biologického znecistenia.
Technologicky sa jedna o nizko zatazovanu aktivaciu.
Pri anoxickych (bezkyslikatych) podmienkach dochadza
k odstraniovaniu dusika z vody. Jednd sa o redukciu
dusi¢nanov (NO;) a dusitanov (NO;") na plynny dusik
(N,) alebo oxid dusny (N;O). Pri tejto redukcii sa
1 organické znecCistenie. Pri

podmienkach kalové

zékladny podiel

CiastoCne odstranuje
optimalnych  oxickych

Cerpadlom (za

pristupu - dodéavky kyslika) dochadza odstraiiovaniu
oxidacii amoniaku a
amoniakalneho dusiku (NH; a N-NH, ") na dusitany a

organickych latok

nasledne na dusi¢nany. Pri biologickom Ccisteni sa  Obr.2 ROOTS duchadlo (il. obr.)
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cast’ organickych latok dichadla odstranovanych z odpadovej vody oxiduje na oxid uhlicity a
vodu, Cast’ prechadza na syntézu novych buniek a zasobnych latok buniek mikroorganizmov.
Syntéza a  zvySovanie poctu buniek sa navonok prejavuje vo zvySovani mnozstva
(koncentracie) aktivovaného kalu v aktivacnej zmesi - vznikd prebytocny kal. Vyrobu
tlakového vzduchu pre nitrifikacny proces a mamutkové vzduchové  Cerpadla (vratny,
prebytocny a vyflotovany  kal)  zabezpecuju duchadla. Chod duchadiel bude
v automatickom rezime 30°/30” (30 min. chod/ 30min. pauza). Casové intervaly bude mozné
menit’, podla potreby a uvazenia odborne sposobilej osoby.

Z aktivéacie bude odpadova voda gravitacne natekat’ do vertikalnej dosadzovacej nadrze.

Vertikalna dosadzovacia nadrz (DN)

Ide o typ vertikalnej dosadzovacej nadrze, ktord je osadend za aktivacnou nadrzou.
V dosadzovacej nadrzi bude za urcitych podmienok vznikat' vlockovy mrak — tzv. fluidna
filtracia. Aktivacna zmes z aktivacnej nadrze gravitatne rovnomerne natekd do dosadzovace;j
nadrze cez potrubie aktivacnej zmesi. V DN nadrzi dochddza k separacii kalu a vody.
Vycistena voda odteka zbernym zlabom do sutokovej Sachty anasledne do odtokového
systému do existujlicej Gerpacej stanice vy&istenych OV na odtoku z COV. Separovany kal je
z dna dosadzovacej nadrze recirkulovany vzduchovymi mamutovymi ¢erpadlami (mamutky —
neelektrické zariadenie) spiat’ do aktivaénej nadrze ako vratny kal. Prebyto¢ny kal sa
ponornym kalovym &erpadlom ozn. C5 typu Lowara 1305S.50W.253.866.400/10 s
polootvorenym obeznym kolesom a Spiralnou drazkou pre odvod abrazii, Q¢ = 21/s, HE¢ = 7m,
P=0,75 kW, In=2,2 A; Is=17 A; n=2785 ot/min, 3~400 V/50 Hz, tlakovo, preCerpava na
kalové hospodarstvo — aerdbnej stabilizacie kalu (ASK).

Odtah vratného kalu je zabezpecCené vzduchovymi mamutovymi ¢erpadlami (neelektrické
zariadenie, 5ks), ktoré preCerpavaju kal z dna dosadzovacej nadrze do aktivacnej nddrze.
Potrubia vratného kalu st rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm
(975x6,8mm, SDR11, PN10). Na hlave potrubi vratného kalu (v PP kolene) su navrhované
gulové ventily DN 25mm pre potreby cistenia mamutkovych vzduchovych cerpadiel
v pripade upchatia. Spoje st rieSené polyfiznymi zvarmi. Spolo¢né potrubie
vratného/vyflotovaného kalu je rieSené ako nerezové, DN 150mm (o154x2mm).

Odtah prebytocného kalu je zabezpecené ponornym kalovym cerpadlom typu Lowara
1305S.50W.253.S566.400/10 s polootvorenym obeznym kolesom a Spirdlnou drazkou pre
odvod abrazii, Q¢ = 21/s, H¢ = 7m, ktoré precerpava kal z dna aktiva¢nej nadrze do nadrze
ASK. Potrubie prebytocného kalu je rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm
(075x6,8mm, SDR11, PN10) PP spoje su rieSené polyfuznymi zvarmi, nerezové spoje zvarmi.

Odtah vyflotovaného kalu je zabezpeceny vzduchovymi mamutovymi cerpadlami, ktoré
vracaju vyflotovany kal z hladiny dosadzovacej nadrze spit’ do aktivacnej nadrze. Potrubie su
rieSené ako plastové, polypropylénové (PP) DN 65mm (o 75x6,8mm, SDR11, PN10). Na
hlave potrubi vyflotovaného kalu (v PP kolene) su navrhované gul'ové ventily DN 25mm pre
potreby cistenia mamutkovych vzduchovych Cerpadiel v pripade upchatia. Spolo¢né potrubie
vratného/vyflotovaného kalu je rieSené ako nerezové, DN 150mm (o154x2mm).

ZIab vygistenej vody s nornymi stenami je rieSena ako obojstranny, celonerezovy, rozmeru
300x250x4200mm, zl'ab vyflotovaného kalu celonerezovy, rozmeru 150x150x4200mm.
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Kalové hospodarstvo
Aerdbna stabilizacia kalu (ASK, bez zasahu a zmeny)

Jednd sa o hranati nadrz 1500x7600mm, ktord je sucastou zdruzené¢ho objektu
biologického Cistenia. Nadrz ASK sluzi na dostabilizovanie prebyto¢ného kalu. V nadrzi
ASK je rieSeny jemnobublinny prevzdusiovaci systém, v ktorej za pritomnosti kyslika
dochadza k odstranovaniu patogénnych mikroorganizmov z kalu, ¢im sa kal stdva hygienicky
nezavadny. Tlakovy vzduch je vyrdbany dichadlami, rieSenymi pre aktivaéné nadrze -
nitrifikacné procesym (linky kapacitne pre S60EO). Aerdbne stabilizovany kal sa stenovym
prierazom dostava do nadrze kalojemu.

Kalojem (KJ, bez zasahu a zmeny)

Jedna sa o hranatu zb. nadrz rozmeru 2100x7600mm, ktora je sucastou zdruzeného
objektu biologického c¢istenia. Nadrz KJ bude sluzit’ na zahustovanie (susina 2-4%) a
uskladnovanie prebyto¢ného kalu. Odsadena kalova voda z hladiny KJ sa bude gravita¢ne
prepadavat’ do aktivaénych nadrzi cez stenové prepady vyzbrojené PP nornymi stenami, ¢im
sa kal bude postupne gravita¢ne zahust'ovat’ na 2-4% suSinu.

Na dne kalojemu je osadené ponorné kalové ¢erpadlo typu AmaPorter S01ND, ktoré
bude spinané obsluhou v Case strojového odvodiiovania prebytocného kalu, za ucelom
znizovania vody obsiahnutej v kale.

Sekundarna likvidacia kalu: Prebyto¢ny kal je mozné z nadrze KJ cerpat’ do cisterny
fekalneho vozidla. Cerpanie je pomocou nerezovej savice DN 100mm ukondenej
rychlospojkou do cisterny fekalneho vozidla, kde bude transportovany na najblizsiu COV a
strojovo odvodneny. Nevyhoda tohto rieSenia je narocnost’ likvidacie prebytocného kalu
spojena s manipulaciou a objemom kalu (tekuty stav kalu 2%-4% suSina) ako aj samotna
likvidacia prebytoéného kalu a s tym zvy3ené prevadzkové niklady (vyvoz na najblizsiu COV
na strojové odvodnenie kalu). Objem prebyto¢ného kalu sa z nadrze kalojemu mdze znizit
strojovym odvodnenim na suSinu az cca 18-20%, pomocou dovodiiovacich stolov.

Primarna likvidacia kalu: Strojné odvodnenie kalu — kalové vrecia (bez zmeny)

V prevadzkovej budove, hale COV je existujuci 2 x trojvrecovy odvodiovaci stol
vocelovom prevedeni a 1 x Stvorvrecovy odvodnovaci stol v celoplastovom,
polypropylénovom prevedeni. Nakol'ko ocelové stoly st znaCne opotrebované a Casom
poskodené, rekonstrukcia pocita s ich Uplnou vymenou za celoplastové vyhotovenie.

Prebytocny kal sa strojovo precerpava plniacim ¢erpadlom typu AmaPorter ND P1 =
1,1 kW, P2 = 0,75 kW, 50Hz-3-380/415V do zmieSavacej komory nad odvodiovacimi
vrecami (zmieSavac je sucast odvodiiovacieho stola), kde sa upravuju parametre kalu. Do
zmieSavace] komory sa suCasne precerpava malym cerpadielkom 50Hz-1-220/230V roztok
polyelektrolitu - polymérny flokulant z pripraveného suda. Nésledne upraveny kal gravitacne
prepadava do kalovych vriec (objem 1 kalového vreca je cca 60-80 1). Kalové vrecia su
vyrobené z hydrofobneho porézneho materidlu. Vrece sa postupne plni odvodiiovanym
kalom, ktory zostava vo vreci a voda (filtrat) odtekéd cez pory do zachytnej vane a nésledne
potrubim do aktivacie. Po niekol’kych hodinach odvodnovania je mozné dosiahnut’ 15 - 20 %
susinu.

Jadrom zariadenia je kompaktna jednotka skrifiovej konstrukcie. V stojane st upevnené
vrecia. Jednotka je navrhnutd tak, aby sa vSetky vrecia plnili rovnomerne.
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Cerpacia stanica na vystupe z COV (bez zasahu a zmeny)

Jedna sa o existujiici objekt, celoplastovy, polypropylénovy, ktory je osadeny za COV,
medzi operné mury nasypu. Do nadrze Cerpacej stanice pritekaju vycistené odpadové vody
z biologickych liniek resp. v Case obtokovania (pri poruche liniek) obtokované OV,
mechanicky zbavené plavajicich necistot (zhrabkov).

Na dne cerpacej stanice v akumulacnej Casti je existujice ponorné kalové Cerpadlo typu
80ASN22.2 (AS-33A), vykon 2,2 kW, prikon 2,95 kW, men. prad 4,9A, 50Hz-3-380/415V.
Spinanie Cerpadla je v zavislosti od vysky naakumulovanej odpadovej vody v akumulacne;j
Casti Cerpacej stanice. Na vytlatnom potrubi je osadené Cidlo indukéného prietokomeru DN
80mm a vyhodnocovacia jednotka vedla Cerpacej stanice, na stene objektu ZOBC merny
objekt.

Merny objekt na odtoku z COV (bez zasahu a zmeny)

Technicky popis zariadenia:
Indukény prietokomer
(delena montaz) Meranie OV na odtoku (a obtoku) do recipientu
Slana je realizované pomocou indukéného prietokomeru
" DN 80 mm. Konstrukéne je indukény prietokomer rieseny
——--— - ako delena montaz tj. Cidlo prietokomeru je osadené na

tlakovom potrubi (zatopenom) v Cerpacej stanici a
vyhodnocovacia jednotka je instalovana vedl'a CS, na mure

=B ZOBC aPB (prevadzkovej budovy). Cidlo prietokomeru
%{ lﬁ 252 snima a vysiela signaly do vyhodnocovacej jednotky.
Tel Prevedeny signal do analégovej formy sa zobrazuje na
H displeji vyhodnocovacej jednotky. Vycistené odpadové
p—) vody budu vypustané tlakovym potrubim do vodného toku
Slana s hydrologickym ¢islom povodia 4-31-02-001,

T pravobreznym vyustnym objektom v r. km 33,35.

Princip merania

Podl'a Faradayovho zdkona o magnetickej indukcii indukuje
£ sa vo vodi¢i, ktory sa pohybuje v magnetickom poli,

elektromotoricka sila /napitie/. Pri magneticko-induktivnom
merani prietokov pohybujuci vodi¢ je nahradeny prudiacim médiom. Obidve, protil'ahlé
namontované snimacie elektrédy vedu indukované napitie, resp. prud, ktory je imerny
rychlosti pradenia, do prevodnika/zosiliiovaca. Pretecené mnozstvo je dané sucinom
omocenej plochy, odpovedajiicej priemeru potrubia a rychlosti pradenia.

Ku kolaudacii bude predloZené osvedcenie o kalibracii a certifikiacii merného
zariadenia — jeho primarna a sekundarna ¢ast’ bude vyhovovat’ poziadavkam na dseku
metrolégie v zmysle paltného zikona o metrologii v zneni neskorsich predpisov.
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5.0 Produkcia odpadov, 1900 EO

Pocas prevadzky COV vzniknii nasledovné odpady:
Zhrabky — 1900EO:

¢islo druhu odpadu : 190801

nazov druhu odpadu . zhrabky z natokového hrablicového kosa
kategoria odpadu : O (ostatny)

Specificka produkcia odpadu (od 4 do 8 kg/ob.rok) - 5 kg/ob.rok
mnoZzstvo odpadu : cca9,5 trok™

Zhrabky budu skladované v pristavenom kontajneri
na zhrabky a hygienicky zabezpecené vapnom. Po
stabilizacii sa bude s odpadom nakladat’ v sulade

s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi.

nakladanie s odpadom

Piesok zo sedimenta¢nej nadrze:

¢islo druhu odpadu : 19 08 02

nazov druhu odpadu : odpad zo sedimentacnej nadrze

kategoria odpadu : O (ostatny)

mnozstvo odpadu : cca 4,9 t/rok

nakladanie s odpadom : Piesok zo sedimentacnej nadrze bude skladovany

kontajneri na piesok a hygienicky zabezpeceny
vapnom. Po stabilizacii sa bude s odpadom nakladat’ v
sulade s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi

Prebyto¢ny kal — 600EO:

¢islo druhu odpadu : 1908 05
nazov druhu odpadu . kaly z cistenia komundlnych odpadovych vod
kategoria odpadu : O (ostatny)
mnoZstvo odpadu . (su§ina3 kall} 20% z 0dvod31“10valcich stolov)
0,36 mden” x 365 =131 m’rok
So zahustenym, stabilizovanym kalom z kalovych
nakladanie s odpadom : vriec s 20% suSinou sa bude nakladat’ v sulade

s prisluSnymi, platnymi pravnymi predpismi.

Odpadové latky vznikajice v priebehu prevadzky navrhovanej COV  budu
zneSkodiiované odbornou firmou, ktora mé& opradvnenie na zneSkodiovanie uvedenych
odpadov tak, aby nedochadzalo k ohrozovaniu zivotného prostredia.

Zachytené zhrabky su vzmysle vyhlasky MZP SR & 365/2015, ktorou sa
ustanovuje kategorizacia odpadov a vydava Katalog odpadov zaradené pod Cislom 19 08 01 a
klasifikované ako ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidacie odpadu je rieSeny medzi
investorom a odbornou firmou, ktora ma opravnenie na zneSkodilovanie uvedeného odpadu
tak, aby nedochadzalo k ohrozovaniu Zivotného prostredia

Zachyteny piesok je v zmysle vyhlasky ¢. 365/2015 Ministerstva zivotného
prostredia Slovenskej republiky s u¢innostou 01.01.2016, ktorou sa ustanovuje kategorizacia
odpadov a vydava Katalég odpadov zaradeny pod c¢islom 19 08 02 a klasifikované ako
ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidacie odpadu je rieSeny medzi investorom a
odbornou firmou, ktord ma oprdvnenie na zneSkodnovanie uvedeného odpadu tak, aby
nedochadzalo k ohrozovaniu Zivotného prostredia

Vyprodukovany prebytoény kal je aerdbne stabilizovany (v zmysle STN 756401).
V stlade s vyhlaskou MZP SR &. 365/2015 Z.z., ktorou sa ustanovuje kategorizacia odpadov
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a vydava katalog odpadov je kal z COV zaradeny pod ¢islom 19 08 05 a klasifikovany ako
ostatny odpad. Ako konecny spdsob likvidicie odpadu je rieSeny medzi investorom a
odbornou firmou, ktord ma opravnenie na zneSkodnovanie uvedeného odpadu tak, aby

nedochadzalo k ohrozovaniu zivotného prostredia.

Zabezpecenie suladu s legislativou v oblasti odpadového hospodarstva
- nakladat’ a ind¢ zaobchadzat’ s odpadom v zmysle Zakon ¢. 79/2015 Z. z. o
odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zékonov v zneni zakona ¢. 91/2016 Z. z.,
zékona ¢. 313/2016 Z.z.
- dodrzat’ v§eobecné povinnosti spojené s nakladanim s odpadmi v zmysle Zakon
. 79/2015 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona
.91/2016 Z. z., zakona €. 313/2016 Z.z.

O« O

Podla § 77 ods. 2 zdkona o odpadoch pévodcom odpadu, ak ide o odpady vznikajtce pri
stavebnych ademola¢nych pracach, je pravnicka osoba alebo fyzicka osoba —
podnikatel’, pre ktoru sa tieto prace v konecnom §tadiu vykonavaju. Pévodca odpadu
zodpoveda za nakladanie s odpadmi podl'a zakona o odpadoch a plni povinnosti podla §

14 zakona o odpadoch t.j. je povinny najmi:

a) spravne zaradit’ odpad alebo zabezpecit’ spravnost’ zaradenia odpadu podla
vyhlasky MZP SR &. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov,
b) zhromazd’ovat’ odpady vytriedené podl'a druhov odpadov a zabezpecit ich pred
znehodnotenim, odcudzenim alebo inym neziaducim tnikom,
c) zhromazd’ovat’ oddelene nebezpecné odpady podla ich druhov, oznacovat’ ich
ur¢enym sposobom a nakladat’ s nimi v sulade so zakonom o odpadoch a osobitnymi
predpismi,
d) zabezpecit’ spracovanie odpadu v zmysle hierarchie odpadového hospodarstva,
a to jeho
1. pripravou na opédtovné pouzitie v rdmci svojej ¢innosti; odpad takto nevyuzity
ponuknut’ na pripravu na opdtovné pouzitie inému,
2. recyklaciou v ramci svojej ¢innosti, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’
jeho pripravu na opédtovné pouzitie; odpad takto nevyuzity ponuknut’ na recyklaciu
nému,
3. zhodnotenim v ramci svojej ¢innosti, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’
jeho recyklaciu; odpad takto nevyuzity pontknut’ na zhodnotenie inému,
4. zneSkodnenim, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit’ jeho recyklaciu alebo
iné zhodnotenie,
e) odovzdat’ odpady len osobe opravnenej nakladat’ s odpadmi podl'a zdkona o
odpadoch
f) viest’ a uchovavat’ evidenciu o druhoch a mnoZstve odpadov a o nakladani
snimi t.j. vsulade s vyhlaskou MZP SR ¢&. 366/2015 Z. z. o evidenénej povinnosti
a ohlasovacej povinnosti,
g) ohlasovat’ udaje z evidencie prislusSnému organu Statnej spravy odpadového
hospodarstva a uchovavat’ ohlasen¢ udaje,

Stavebnik poziada orgéan Statnej spravy odpadového hospodarstva podla § 99 odsek 1
pismeno b) bod 5. zdkona o odpadoch o vyjadrenie k dokumentacii v kolauda¢nom
konani v dostato¢nom c¢asovom predstihu. K ziadosti o vyjadrenie k dokumentécii

v kolaudac¢nom konani prilozit’:

1. Vyplnené tlagivo ,Evidenény list odpadu“ (priloha & 1 k vyhlaske MZP SR
€. 366/2015 Z. z. o eviden¢nej povinnosti a ohlasovacej povinnosti) pre kazdy jeden druh

odpadu, ktory vznikne pocas realizacie stavby:
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Por. | Cislo druhu Nazov druh odpadu Kategoria Materialova
Cislo odpadu odpadu bilancia v t
1.
2.

2. Doklady o odovzdani jednotlivych druhov odpadov, ktoré vznikni pocas realizacie
stavby, opravnenej osobe na nakladanie s odpadmi podla zakona o odpadoch, alebo
doklady o zhodnoteni alebo zneSkodneni jednotlivych druhov odpadov, ak zhodnotenie
alebo zneskodnenie odpadov zabezpeci v stilade so zdkonom o odpadoch sdém pdvodca.

Investor resp. prevadzkovatel COV je povinny riesitt zmluvne likvidaciu
vzniknutych odpadov s firmou ktora ma opravnenie na manipuliciu a likvidaciu
odpadu ¢. 19 08 01, kategoria O, odpadu ¢. 19 08 02, kategéria O a odpadu ¢. 19 08 05,
kategoria O.

6.0 Naroky technolégie na elektricku energiu 1900EO

P (kW) ks Spolu (kW)
Snek. vertikilne sito s el. ohrevom 1,5/1,8 1 1,5/1,8
Sritbové priame Cesle s el. ohrevom 2,0/2,2 1 2,0/2,2
CS (C1, C2, C3, C4) 1,2 4 4,8
Dichadla D1, D2 1,9/ 3,0 2 3,8/6,0
Diuchadla D3, D4 4,0 2 8,0
KC (KJ) 0,75/1,1 1 0,75/1,1
M1, M2, M3 1,80 3 5,4
C5 (AN) 0,75 1 0,75
C6 (CSVV) 2,2/2,95 1 2,2/2,95
Cr 0,3/0,6 1 0,3/0,60
Merny objekt 0,10 1 0,10
Instalované P spolu: cca 34 kW

7.0 Naroky na obsluhu

Pri prevadzke COV bude potrebné vykonavat' nasledovné &innosti :

>
>

YV V V V

A\

ruéné &istenie hrubého hrablicového kosa na zhrabky (SN/NMP a CS),

vymena vriec a hygienizdcia zachytenych zhrabkov praskovym véapnom
v mechanickom pred¢isteni s ozn. M a MP,

zabezpedenie likvidacie prebytoéného kalu z COV,

kontrola plnosti vriec kalového hospodarstva pri strojovom odvodiiovani,

kontrola plnosti a doplnania polymérneho flokulantu

sledovanie sedimentovatel'nosti kalu a ostatnych zakladnych vlastnosti a udajov
technologického procesu Cistenia (vratane odberu vzoriek a ich transport do

okresného laboratoéria)

odpratavanie snehu, upratovanie

» natieranie zamoc¢nickych vyrobkov
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» sledovanie technického stavu technologickych zariadeni, elektroinstalacie a
zabezpecovanie elektrorevizii

Pre zabezpecenie tychto Cinnosti je potrebné zabezpecit' jedného pracovnika, v Case
servisnych tukonov dvoch. Potrebnu kvalifikaciu pre obsluhu COV mébze urcit iba
prevadzkovatel’ v spolupraci s dodavatel'om technologie.

8.0 Ochrana pred koréziou

Vicsina rozvodov a plastovych vyrobkov je z UV stabilizovaného plastu a nerezového
materidlu, kovové konStrukcie maju galvanickii protikoréznu povrchova tUpravu,
ziarovozinkovll alebo su chrdnené ochrannym naterom, technologické zariadenia maja
protikor6znu povrchovua upravu.

9.0 Montazny predpis PP rar

9.2 9.1 Uchytavanie potrubi

Pre vzdialenost’ uchytavania potrubia PN 10 platia udaje v nasledujtcej tabul’ke 1.
Tabulka 1 Vzdialenost’ uchyteni v zavislosti od prevadzkovej teploty pre PN10

Priemer Vzdialenosti uchyteni v zavislosti od prevadzkovej teploty v mm pri teplote:
d 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 80°C 100°C
(mm)
16 750 700 700 650 650 550 400
20 800 750 700 700 650 600 450
25 850 850 850 800 750 700 500
32 1000 950 980 900 850 750 550
40 1100 1100 1050 1000 950 850 600
50 1250 1200 1150 1100 1050 900 700
63 1400 1350 1300 1250 1200 1050 800
75 1550 1500 1450 1350 1300 1150 850
920 1650 1650 1550 1500 1450 1250 950
110 1850 1800 1750 1650 1600 1400 1050
125 2000 1900 1850 1800 1700 1500 1100
140 2100 2050 1950 1900 1800 1550 1150
160 2250 2250 2100 2000 1900 1650 1250
180 2400 2400 2250 2150 2000 1700 1300
200 2500 2500 2350 2250 2150 1850 1350
225 2650 2600 2500 2400 2300 2000 1450

Pre rary PN 16 mozno pridat 10 % a pre tlakovy rad PN 20 priddvame 20 % k uvedenym
hodnotam. Z tabul’ky vyplyva, Ze v porovnani s ocelovymi rurami vyzaduji plasty viac
montaznych prichytiek, resp. konzol podopierajticich potrubie. Niekedy je vyhodné pouzitie
roznych zl'abov, v ktorych méze byt vol'ne uloZzenych niekol’ko rar.

9.3 Kombinacia ré6znych materialov

Vo vSeobecnosti plati, Ze navzajom mozeme plastové vyrobky zvarat' len z rovnakého
typu materidlu t.j. PP-R s PP-R a aj od r6znych vyrobcov, ¢o je preukdzané aj praktickymi
skaskami.

Spéjanie roznych druhov materidlov sa riesi len mechanickymi, najcastejSie zavitovymi
spojmi. Na spojenie s tvarovkami opatrenymi zavitom aj z inych materialov sa pouzivaju tzv.
dG prechodky réznych prevedeni.
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Celoplastova dG prechodka je urceny len pre tlakovy rad PN 10 na studenu vodu. Jeho
pouzitie pre vyssie teploty je nepripustné. V dosledku roznej teplotnej roztaznosti kovového
a plastového zavitu méze dojst’ k netesnosti. Pri pouziti plastovych dG prechodov sa ako
najvhodne;jsi tesniaci material osvedcila konopa, ktoru je potrebné vopred namazat’ tukom.
Tvarovka dG prechod so zastreknutym kovovym zéavitom predstavuje idealne spojenie medzi
plastom a kovom za predpokladu dodrziavania urcitych pravidiel pri montazi.

g —

/ ’f/ Obr.7 Celoplastovy dG prechod

Obr.8 dG prechody s kovovymi

ZAvitmi -,

Je potrebné zdoraznit, ze
kovovy zavit je vzdy valcovy a nikdy nie kénicky, ¢o je potrebné pri montazi a utesnovani
zohladnit. Plati zasada, ze tieto prechody sa nemézu za Ziadnych okolnosti pouzivat' pre
spojenie s konickymi zavitmi. Napriklad aj kratkodobé zazatkovanie nastenného kolena
pozinkovanou zatkou s konickym zavitom moéze viest’ k mechanickému poSkodeniu zastreku.

Dal§im dolezitym aspektom je material pouZity na vyrobu zastreku. V Ziadnom
pripade nesmie ist o ocel (Zelezo), ani v pripade, ze by bol povrchovo upraveny.
Najvhodnej$im rieSenim je poniklovana mosadz, ktorda je zarukou dostatoCnej Zivotnosti.
Mosadz bez povrchovej upravy je tiez nevhodna.

Pre utesniovanie tychto dG prechodov s kovovym zavitom pouZivame vyhradne
teflonovu tesniacu pasku.

Pri dotahovani zéavitov si treba uvedomit’, Ze pracujeme s plastovym materidlom a
prisposobit’ tomu pouzivané ndradie a vynakladanu silu. V ziadnom pripade nie je povolené
pouzivat’ k utahovaniu hasaky a podobné naradie. Pri mensSich rozmeroch sa k utahovaniu
pouziva Specidlny utahovaci kl'i¢ s remeniom, vdcSie rozmery su vyrdbané so Sesthranom
priamo na zastreku a je mozné pouzit’ kI'a¢ prisluSného rozmeru.

9.4 Sposoby spajania

Okrem vysSie spominaného spdsobu spdjania jednotlivych prvkov pomocou
rozoberatelnych mosadznych spojov s plastovymi hrdlami, ktoré sa pouzivaji len vel'mi
zriedkavo / v pripade potreby moznosti rozoberania daného spoja/, beznou metodou je
zvaranie.

NajcastejSie metody zvarania sui: zvaranie na tupo, polyfuzne zvaranie a zvaranie
elektrotvarovkami

Zvaranie na_tupo je vhodné, predovSetkym u vécSich priemerov. Tato metoda
vyzaduje pouZzitie zvaracieho zariadenia, ktoré zarucuje presné rezanie navzajom spajanych
Casti, dodrzanie suososti pri zvarani a moznost’ presného nastavenia a kontroly potrebnych
parametrov.

Zvaranie elektrotvarovkami je najprogresivnejsi sposob, ale zaroven aj financne
najnarocnej$i. Vzhl'adom na vysoké ceny tychto Specidlnych tvaroviek, pouzivaji sa len
na pracu v nedostupnych miestach a pri odstrafiovani havarii v miestach, kde nie je mozné
pouzit’ polyfiznu zvaracku.

18



STAVBA :  REKONSTRUKCIA COV GEMERSKA HORKA
OBJEKT : PS01 STROJNO-TECHNOLOGICKA CAST COV

9.5 Polyfuzne zvaranie

Ide o najrozsirenejSi spdsob zvarania plastov, ktory je zalozeny na vzdjomnom
spojeni vonkajSieho povrchu konca riry a vnttorného povrchu tvarovky, ktoré boli tesne pred
tymto spojenim natavené pomocou polyfuznej zvaracky na potrebnu teplotu. Takto vznika
spoj, ktory vykazuje vyssiu pevnost’ ako samotna rura.

Stucastou polyfuznej zvaracky st natavovacie nadstavce, ktorych povrch je pokryty
vrstvou teflonu. Pre kazdi dimenziu je potrebny prisluSny nadstavec.

9.6 Pracovny postup pri polyfuznom zvarani

Priprava

Nadstavec prislusnej dimenzie sa pevne uchyti na zvaracku. Nesmie byt uvolneny.
Teflonové plochy treba vycistit’ od akychkol'vek necistot kiiskom handricky z nesyntetického
materidlu. Rovnako treba ocistit’ aj zvarané prvky. Po zapnuti zvaracky treba pockat’, kym sa
nedosiahne potrebna teplota, ktora pre PP-R material je 250- 270°C.

Rezanie rur

Rychle a ¢&isté odrezanie rurky na potrebnt dizku sa prevadza najlepsie pomocou
Specidlnych krokovych noznic, alebo rezackou rar /pri vacsich priemeroch/. Ruara aj tvarovka
musia byt pri zvéarani bez akychkol'vek necistot, preto sa pouzivanie pilky nedoporucuje.
Po odrezani potrebnej diZky je potrebné oznadit’ si dizku zasunutia rarky do tvarovky, pri¢om
trubka sa za studena nesmie zasunut’ do tvarovky.

Natavenie

Polyfizny nadstavec sa musi nahriat’ na potrebnu teplotu. Rura a tvarovka sa nasunt
na nadstavec tak, aby bol nataveny vonkaj$i povrch rury a vnatorné hrdlo tvarovky, teda
plochy, ktoré sa maju spojit’.

Doba nahrievania a doba spojenia potrebna na vytvorenie pevného spoja si zavislé
od priemeru rary a st uvedené v nasledujucej tabul’ke 2 :

Tabulka 2
Priemer d Doba nahrievania Doba spojenia
(mm) (sek) (sek)
16 5 4
20 5 4
25 7 4
32 8 6
40 12 6
50 18 6
63 24 8
75 30 8
90 40 8
110 50 10
Spojenie

Po uplynuti doby potrebnej na nahrievanie sa spajané diely stiahnu z polyfuzneho
nadstavca a ithned’ /max. do 3 sek./ sa bez otaCania zasunu natavenymi plochami do seba /obr.
9/. Treba predovietkym davat’ pozor, aby nedoslo k zasunutiu riry do hibky viésej ako
hodnota h, pretoZze to by malo za nasledok ,,zhrnutie“ natavené¢ho materidlu /vytvorenie
prstenca na konci rarky - obr.10/, ¢im by sa vyrazne zmensil vnutorny prietok v mieste zvaru.
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Obr. 9

Spravne prevedeny zvar

/L

/L

Obr. 10

Doba spojenia v tabul’ke predstavuje min. dobu potrebnti na homogénne molekulérne
spojenie oboch dielov. Pocas tejto doby musia byt zvarané diely fixované v pevnej, nemennej

polohe.

Napriek tomu, ze uvedeny postup je pomerne jednoduchy a nemali by sa pri jeho
dodrzani vyskytnat Ziadne problémy, pre profesiondlnu pracu sa doporucuje zaSkolenie

all

Nespravne prevedeny zvar

pracovnikov pre polyfuzne zvaranie v niektorom z kurzov vo VUZ v Bratislave.

10.0 Upozornenie

Pred uvedenim strojnych zariadeni do prevadzky je potrebné uvadzat stroje podla
pokynov vyrobcov resp. dodavatel'ov danych zariadeni (napr. dachadlo: skontrolovat’ olej
v olejovej vani, chod duchadla — smer otacania/fazovanie, napnutie klinového remena...) a

riadne si prestudovat’ navody na obsluhu
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